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I. Część formalna.

I.1. Informacje ogólne i oświadczenia wnioskodawcy.

I.1.1. Informacje ogólne o wnioskodawcy i instalacji.

I.1.1.1. Wnioskodawca i jego status prawny. 

Działalność objęta wnioskiem prowadzona jest przez Jerzego Piórkowskiego zam. Wola Cyrusowa 21, 95-061 Dmosin, w ramach firmy:

Ubojnia Drobiu „PIÓRKOWSCY” – Jerzy Piórkowski

Wola Cyrusowa 21,  95-061 Dmosin

NIP: 726-162-54-06,      REGON: 750045478

tel. (0-46)  874-60-01

tel./fax  (0-46)  874-71-70
i dotyczyć będzie produkcji prowadzonej przy użyciu instalacji, na którą złoży się Zakład Uboju w m. Koziołki 40, gm. Dmosin, po uzyskaniu  w nim docelowej zdolności produkcyjnej. Działalność jest prowadzona na podstawie wpisu do ewidencji działalności gospodarczej dokonanej w Urzędzie Gminy Dmosin. 

I.1.1.2. Tytuł prawny do wystąpienia z wnioskiem.


Z wnioskiem o wydanie pozwolenie zintegrowanego występuje właściciel instalacji – w załączeniu akt notarialny dotyczący działek, na których został wybudowany zakład oraz kopia zaświadczenia o wpisie do ewidencji działalności gospodarczej (załącznik nr 1). 
I.1.1.3. Osoba kontaktowa.

Osobą upoważnioną do prowadzenia spraw związanych z przedmiotowym wnioskiem jest :

Dariusz Wielamek  -  Dyrektor ds. technicznych

Kontakt: 

Telefon: (0-46) 874-60-01, kom. 0-508-309-313

tel./fax  (0-46)  874-71-70

e-mail: d.wielamek@piorkowscy.com.pl
I.1.1.4. Lokalizacja instalacji objętej wnioskiem. 

Zakład Uboju, który składa się na instalację objętą wnioskiem, jest zlokalizowany na gruntach wsi. Koziołki, po wschodniej stronie drogi powiatowej Kołacin–Niesułków, w odległości ok. 1,7 km na północny-zachód od Kołacina i ok. 1,0 km na południowy wschód od Woli Cyrusowej. Zakład został wybudowany na gruntach inwestora – numery ewidencyjne działek: 83/2, 84 i 85.  Teren wokół zakładu stanowią grunty orne. Najbliższa do zakładu zabudowa mieszkalna to oddalony o ok. 270 m budynek w Woli Cyrusowej (w kierunku północno-zachodnim) i w podobnej odległości budynek w  Koziołkach (w kierunku południowo-wschodnim).

W rejonie lokalizacji zakładu nie występują: 

· tereny bezpośrednio związane z ochroną obszarów Natura 2000,

· obszary wymagające szczególnej ochrony czystości powietrza, poddane ochronie na podstawie przepisów ustawy o ochronie przyrody (parki narodowe),

· obszary ochrony uzdrowiskowej poddane ochronie na podstawie przepisów ustawy o uzdrowiskach i lecznictwie uzdrowiskowym, 

· obiekty i inne dobra kultury objęte ochroną prawną poprzez przepisy ustawy o ochronie dóbr kultury i muzeach.  

Dla obszaru lokalizacji zakładu nie ma obecnie ważnego ogólnego planu zagospodarowania przestrzennego. Zgodnie z ustaleniami planu, który obowiązywał w czasie ustalania warunków zabudowy i zagospodarowania terenu (2001r.) działki przeznaczone pod budowę zakładu położone były w terenach upraw rolnych. 

Zakład wybudowano na gruntach rolnych o powierzchni 2.63 ha, wolnych od zadrzewień. Gleby występujące na działkach przeznaczonych pod inwestycję, wg opinii Wojewódzkiego Biura Geodezji w Łodzi, były glebami pochodzenia mineralnego. Zgodnie z decyzją Starosty Brzezińskiego z dnia 14.06.2002r. grunty nie podlegały ochronie oraz naliczeniu należności i opłat rocznych z tytułu wyłączenia z produkcji rolniczej.

Lokalizację zakładu na mapie topograficznej przedstawia załącznik nr 2. 

I.1.2. Oświadczenia. 

1. Wnioskodawca - Jerzy Piórkowski, zam. Wola Cyrusowa 21, 95-061 Dmosin - przedkłada poniższy wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego i oświadcza, że jest uprawniony do występowania w sprawie (w rozumieniu art. 184 lub art. 189 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo Ochrony Środowiska), będącej przedmiotem wniosku.

2. Wnioskodawca oświadcza, że posiada tytuł prawny do przedmiotu wniosku w formie prawa własności.

3. Wnioskodawca oświadcza, że znane mu są obowiązki prawne nałożone na właścicieli i prowadzących instalacje podlegające wymogowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego, wynikające z ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo Ochrony Środowiska, ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach i ustawy z dnia 18 lipca 2001r.- Prawo wodne, a także z rozporządzeń wykonawczych do tych ustaw.

4. Wnioskodawca oświadcza, że zidentyfikował wymagania w zakresie Najlepszej Dostępnej Techniki wynikające z dokumentów referencyjnych przedstawionych poniżej i uwzględnił je przy formułowaniu wniosku.

Lista dokumentów referencyjnych:

a) Reference Document on Best Available Techniques in Slaughterhouses and Animals By-products Industries. Maj,  2005r. (http://www.jrc.es). 
b) Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony środowiska (Dz.U. z 2006r., nr 129, poz. 902 ze zmianami) oraz przepisy wykonawcze do ustawy. 

c) Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz.U. nr 62, poz. 628 ze zmianami) oraz przepisy wykonawcze do ustawy.  

d) Ustawa z dnia 18 lipca 2001r. – Prawo wodne  (Dz. U. z 2005r. nr 239 poz. 2019 ze zmianami) oraz przepisy wykonawcze do ustawy.

5. Wnioskodawca oświadcza, że nie podlega obowiązkowi opracowania programu zapobiegania poważnym awariom przemysłowym dla zakładu o zwiększonym ryzyku lub o dużym ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. -  Prawo ochrony środowiska.

6. Wnioskodawca oświadcza, że podane we wniosku informacje oraz załączone dokumenty odzwierciedlają stan faktyczny, zarówno w sferze funkcjonowania, jak i oddziaływania na środowisko instalacji i budynków oraz budowli objętych wnioskiem i są przedstawiane w dobrej wierze, zgodnie ze stanem wiedzy wnioskującego. W szczególności wnioskodawca oświadcza, że świadomie nie zataił żadnej informacji istotnej dla oceny wniosku oraz dla analizy warunków funkcjonowania i oddziaływania instalacji i budynków oraz budowli objętych wnioskiem.

7. Wnioskodawca oświadcza, że jest świadomy, iż podanie we wniosku nieprawdziwych lub odbiegających od stanu faktycznego danych i informacji, a w szczególności zatajenie informacji, że instalacja nie spełnia wymagań wynikających z najlepszej dostępnej techniki może spowodować odmowę wydania pozwolenia.

8. Wnioskodawca oświadcza również, że jest świadom, iż naruszenie warunków pozwolenia przez okres przekraczający 6 miesięcy spowoduje wstrzymanie działalności, zgodnie z art. 365 ust. 1 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony środowiska, względnie konieczność zmiany, lub ponownego ustalenia jego warunków, zgodnie z art. 217 w związku z art. 195 ustawy POŚ, pod rygorem wstrzymania działalności w przypadku niemożności uzyskania nowego pozwolenia zintegrowanego.








             _______________________








              podpis osoby upoważnionej

I.2. Wykaz materiałów źródłowych.

Lp.
Pełna nazwa dokumentu referencyjnego/źródłowego
Miejsce udostępnienia 

dokumentu

1
Program Ochrony Środowiska Gminy Dmosin 
Starostwo Powiatowe

w Brzezinach

2
Plan Gospodarki Odpadami Gminy Dmosin 
Starostwo Powiatowe

w Brzezinach

3
Raport WIOŚ o stanie środowiska  w województwie łódzkim– rok  2004 r. 
strona www.wios.lodz.pl

4
Roczna ocena jakości powietrza w województwie łódzkim w  2005 r. 
strona www.wios.lodz.pl

5
Roczna ocena jakości wód powierzchniowych w województwie łódzkim w  2005 r. 
strona www.wios.lodz.pl

6
Pismo WIOŚ Łódź – Delagatura w Skierniewicach w sprawie tła zanieczyszczenia powietrza w rejonie miejscowości Koziołki, gm. Dmosin – znak: M/Sk-6778-1/49/2006/1216 z dnia 8.12.2006r.  
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

7
Raport z badań jakości wody rzeki Mrogi - WIOŚ w Skierniewicach, 17.11.2006r. 
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

8
projekt budowlany Zakładu Uboju, w tym:

· projekt zagospodarowania terenu, mgr inż. arch. Dorota Napieraj-Faizy, 

· zamienny projekt architektoniczno-budowlany ubojni, mgr inż. arch. Dorota Napieraj-Faizy,
· projekt zamienny technologii kotłowni gazowej wodnej, Pracownia Projektowa „WAT” w Pabianicach,
· projekt instalacji c.o., ciepła technologicznego i pary wysokoprężnej, BOIiP „Inwest-Bud” Sk-ce,
· projekt instalacji elektrycznej, BOIiP „Inwest-Bud” Sk-ce,
· projekt zasilania energetycznego, BOIiP „Inwest-Bud” Sk-ce,
· projekt zamienny instalacji wentylacji mechanicznej, BUI ELAND w Łodzi,
· projekt archit.-konstruk. hydroforni i zbiornika retencyjnego wody  pitnej, BOIiP „Inwest-Bud” Sk-ce,
· projekt myjni samochodów, BOIiP „Inwest-Bud” Sk-ce,
· projekt portierni, BOIiP „Inwest-Bud” Sk-ce,
· dokumentacja geotechniczna dla ubojni drobiu, Biuro Geologii i Sozologii „Geotechnika” A.Załuski, Łowicz,
· projekt zbiorników i instalacji zasilania kotłowni gazem propan-butan, Pracownia Usług Budowlanych „HEKAM” inż. H.Kamiński, Łódź,
· projekt technologiczny hydroforni i zbiornika retencyjnego wody  pitnej, PUB „HEKAM”  Łódź, 
· projekt przyłączy i wewnętrznej instalacji wodociągowej, kanalizacja sanitarna i technologiczna, PUB „HEKAM”, Łódź, 
· projekt kanalizacji deszczowej, „FAMBUD” Jerzy Pietrzak, Skierniewice,
· projekt budowlano-wykonawczy oczyszczalni ścieków technologicznych i sanitarnych z ubojni drobiu, w tym branża technologiczna, elektryczna (instalacje i automatyka), konstrukcyjna, „FAMBUD” Skierniewice, 
· opinia geotechniczna dla projektu budowlanego reaktora i kanału odpływowego z ubojni drobiu, „Penetrometr” Paweł Sobieszek, Łódź, 
· operat wodnoprawny, „FAMBUD” Skierniewice,
· projekt technologiczny zakładu dla wydajności 6 tys. szt./h – 2006r., PROMONT s.c. w Piotrkowie Trybunalskim.  
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

9
Raport OOŚ dla postępowania w sprawie wydania decyzji o pozwoleniu na budowę – 2002r., Biuro Geologii i Sozologii „Geotechnika” A.Załuski, Łowicz. 
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

10
„Operat wodnoprawny na pobór wód podziemnych”– 2005r., mgr Krzysztof Nowakowski
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

11
Dokumentacja hydrogeologiczna ujęcia wód podziemnych – 2005r., Zbigniew Kałach.
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

12
„Operat wodnoprawny na odprowadzanie oczyszczonych ścieków technologicznych i wód deszczowych” – 2005r., mgr inż. Izabela Lubawska.  
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

13
Pozwolenie wodnoprawne na pobór wód podziemnych oraz na odprowadzanie  oczyszczonych ścieków przemysłowych i wód deszczowych – decyzja Starosty Brzezińskiego z dnia  8.09.2005 r., znak: RŚ.6223-11/05
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

14
Opinia Wojewódzkiego Biura Geodezji w Łodzi, znak: WBG-KK-7487/175/02 z dnia 31.05.2002r dotycząca pochodzenia gleb występujących na działkach przeznaczonych pod inwestycję;
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

15
Decyzja Starosty Brzezińskiego znak: RŚ.6018-12/02 z dnia 14.06.2002r. w sprawie wyłączenia gruntu rolnego przeznaczonego pod inwestycję, z produkcji rolniczej;
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

16
Rozporządzenie nr 36 Wojewody Skierniewickiego z dnia 28 lipca 1997r. w sprawie wyznaczenia obszarów chronionego krajobrazu – Dz. Urz. Województwa Skierniewickiego nr 18 z dnia 20 sierpnia 1997r.; 
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

17
Zaświadczenie o wprowadzeniu i stosowaniu systemu HACCP w zakresie uboju kurczaka, rozbioru, dystrybucji tuszek, podrobów i mięsa drobiowego wydane przez Jednostkę Certyfikującą TÜV Industries Service GmbH.  

Ważne do stycznia 2008r.
Ubojnia Drobiu

„PIÓRKOWSCY” – Zakład Uboju w Koziołkach

18
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości 
Dz.U. nr 122, poz. 1055

19
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. – Prawo ochrony środowiska. 
Dz.U. z 2006r., 

nr 129, poz. 902

20
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach.
Dz. U. nr 62,

poz. 628 ze zmianami

21
Ustawa z dnia 18 lipca 2001r. – Prawo wodne 
Dz. U. z 2005 r. nr 239,

oz. 2019 ze zmianami

22
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o ochronie przyrody
Dz. U. nr 92, poz. 880 ze zm.

23
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 września 2001r. w sprawie katalogu odpadów. 
Dz. U. nr 112, poz. 1206

24
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 1 sierpnia 2002r. w sprawie komunalnych osadów ściekowych. 
Dz. U. nr 134, poz. 1140

25
Rozporządzenie (WE) nr 1774/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 3 października 2002r. ustanawiające przepisy sanitarne dotyczące produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego nieprzeznaczonych do spożycia przez ludzi  - wersja UKIE
www. wetgiw.gov.pl

26
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 6 czerwca 2002r. w sprawie dopuszczalnych poziomów niektórych substancji w powietrzu, alarmowych poziomów niektórych substancji w powietrzu oraz marginesów tolerancji dla dopuszczalnych poziomów niektórych substancji 
Dz. U. nr 87, poz. 796

27
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 5 grudnia 2002r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu
Dz. U z 2003r., nr 1, poz. 12

28
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie standardów emisyjnych z instalacji 
Dz. U. nr 260, poz. 2181

29
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia  24 lipca 2006r.  w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego.
Dz. U. nr 137, poz.984

30
Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 29 lipca 2004r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku 
Dz. U. nr 178, poz. 1841

31
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 23 grudnia 2004r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji. 
Dz. U. nr 283, poz. 2842

32
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 lutego 2003r. w sprawie rodzajów wyników pomiarów prowadzonych w związku z eksploatacją instalacji lub urządzenia, przekazywanych właściwym organom ochrony środowiska oraz terminu i sposobów ich prezentacji. 
Dz.U. nr 59, poz. 529  

33
Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 14 lutego 2006 r.  w sprawie wzorów dokumentów stosowanych na potrzeby ewidencji odpadów.
Dz. U. nr 30, poz. 213

34
Rozporządzenie Ministra Środowiska w sprawie zakresu informacji oraz wzorów formularzy służących do sporządzania i przekazywania zestawień zbiorczych. 
Dz. U. nr 152, poz. 1737

II. Część informacyjno – opisowa.

II.1. Informacje ogólne o przedmiocie wniosku.

II.1.1. Przedmiot wniosku.

II.1.1.1. Rodzaj instalacji. 

Wniosek określa warunki pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie działalności, którą jest ubój drobiu. Ubój ma miejsce w należącym do firmy Jerzego Piórkowskiego - Ubojnia Drobiu „PIÓRKOWSCY” w Woli Cyrusowej - Zakładzie Uboju w m. Koziołki 40, gm. Dmosin. Urządzenia zakładu złożą się na instalację, w rozumieniu przepisów ustawy Prawo ochrony środowiska. Instalacja ta, zgodnie z klasyfikacją podaną w załączniku do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, klasyfikuje się do określonych w punkcie 6.4), tj. instalacje do uboju zwierząt, o zdolności przetwarzania ponad 50 ton masy ubojowej na dobę, gdzie zdolność przetwarzania oznacza największą ilość surowca, która może być przetworzona w jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji. 

Ubojnia Drobiu "PIÓRKOWSCY" z siedzibą w Woli Cyrusowej, woj. łódzkie, gm. Dmosin, powstała w październiku 1996r.  Budowę nowego zakładu w miejscowości Koziołki rozpoczęto w  roku 2001.  Inwestycja wspierana była miedzy innymi ze środków funduszu SAPARD. Docelowe zatrudnienie w Zakładzie Uboju wyniesie 114 osób (w tym ok. 80 kobiet) oraz około 15 pracowników obsługi. Na dwie zmiany będzie łącznie zatrudnione 228 pracowników ubojni, oraz 30 pracowników obsługi. W chwili obecnej firma jest największym pracodawcą na terenie gminy Dmosin.

Surowiec dla zakładu jest pozyskiwany głównie z centralnej Polski, w ramach podpisanych umów długoterminowych z dostawcami kurczaka żywego. Firma jest udziałowcem wytwórni pasz, która zaopatruje współpracujących hodowców w produkt ekologiczny wysokiej jakości. Wynikiem tego jest wytwarzanie produktów, które zyskały uznanie wśród smakoszy drobiu. Produkt, którym jest świeży kurczak, dostarczany jest do powyżej 400 kontrahentów zlokalizowanych na terenie całego kraju. Mocną stroną firmy jest doświadczenie w branży, dzięki czemu firma współpracuje już od kilku lat z ustabilizowaną grupą dostawców i odbiorców. Firma współpracuje również z firmami europejskimi. 

Za​kład jest zaliczany do przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko, o których mowa w art. 51 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony środowiska oraz w §3 ust.1 pkt 84  rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie określenia rodzajów przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko oraz szczegółowych uwarunkowań  związanych z kwalifikowaniem przedsięwzięcia do sporządzenia raportu o oddziaływaniu na środowisko.  Z tego też względu organem właściwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji IPPC jest starosta, a ze względu na jej  lokalizację na terenie powiatu brzezińskiego – Starosta Brzeziński.  

Decyzja o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu dla budowy ubojni została wydana dla Jerzego Piórkowskiego przez Wójta Gminy Dmosin w dniu 10.01.2001r., znak decyzji: SI.7331/38/2001 - załącznik nr 3. 

Pozwolenie na budowę zakładu wydał Starosta Brzeziński – decyzja z dnia 7.08.2002r., znak: BG.7351/61/2002 - załącznik nr 4. Decyzja ta, zgodnie z wnioskiem inwestora, który przedłożył zamienne projekty budowlano-wykonawcze w zakresie architektoniczno-budowlanym, technologii kotłowni i wentylacji mechanicznej, została zmieniona decyzją znak: BG.7351/174/2003 z dnia 12.08.2003r. - załącznik nr 4.
Budynek ubojni wykonano jako niepodpiwniczony, z podłużnym układem stropów, o tradycyjnej technologii wykonawstwa z II stopniem uprzemysłowienia.  Wykaz pomieszczeń ubojni przedstawia załącznik nr 5. Oznaczenia pomieszczeń odnoszą się do rys. nr UD-107.00 z projektu techniczno-technologicznego ubojni – załącznik nr 22.

Powierzchnia zabudowy:
4803 m2,

Kubatura:


38 884 m3,

Powierzchnia użytkowa:
5836 m2, 


w tym:

5262 m2 – część produkcyjna z częścią socjalną, 




445 m2   – część administracyjna, 




142 m2   – obiekty techniczne dobudowane do hali 

W budynku ubojni wykonano pomieszczenia na kotłownię a także na urządzenia podczyszczania ścieków technologicznych.  

Obiekty towarzyszące to myjnia samochodowa, stacja transformatorowa, hydrofornia i zbiornik retencyjny wody, portiernia, osłona śmietnikowa, ogrodzenie, oczyszczalnia ścieków.  

Zagospodarowanie terenu przedstawia się następująco:

1. obiekty kubaturowe
5 079 m2
· budynek ubojni 
4 803 m2
· myjnia 
79 m2
· stacja transformatorowa 
16 m2
· portiernia 
28 m2
· hydrofornia
24 m2
· zbiornik wody 
101 m2
· waga 
34 m2
· osłona śmietnikowa 
12 m2
2. drogi i place
7 650 m2
3. chodniki
400 m2
4. płyta pod zbiorniki gazu
260 m2
5. zieleń izolacyjna
12 300 m2
Ze względu na pełnione funkcje  i stopień dostępności na terenie zakładu wydzielono sześć niezależnych stref:

· ogólnodostępną położoną w zachodniej części terenu w bezpośrednim sąsiedztwie drogi Wola Cyrusowa-Kołacin obejmującą parking zewnętrzny dla samochodów osobowych (20 stanowisk postojowych) oraz oczekujących samochodów ciężarowych (3 stanowiska postojowe do strefy brudnej i 2 do strefy czystej),

· strefa administracyjna położona od strony zachodniej obejmuje administracyjną część budynku, wewnętrzny parking oraz portiernię,

· strefa ekspedycji od strony południowo-zachodniej w sąsiedztwie części administracyjnej obejmuje śluzy załadunkowe i plac manewrowy, dostępne bezpośrednio poprzez zjazd z drogi powiatowej Wola Cyrusowa-Kołacin,

· strefa produkcyjna czysta od strony północno-zachodniej w sąsiedztwie części administracyjnej obejmuje śluzy rozładunku pojemników i opakowań dostępna poprzez parking z drogi powiatowej,

· strefa produkcyjna brudna stanowi północne i wschodnie obrzeże terenu inwestycji obejmuje śluzę rozładunku dostaw oraz załadunku odpadów – obsługiwana jest przez niezależny zjazd z drogi powiatowej i oddzielona od pozostałej części zakładu oraz przyległych pól  uprawnych ogrodzeniem i szpalerem drzew; w części zachodniej  w sąsiedztwie placu manewrowego przewiduje się lokalizację zbiorników gazu do zasilania kotłowni,

· strefa techniczna położona w południowej części terenu obejmuje zespół obiektów technicznych, w tym pomieszczenie agregatów chłodniczych, wentylatorownię, stację trafo, hydrofornię, zbiornik wody oraz myjnię samochodową.

We wschodniej części terenu zakładu, w bezpośrednim sąsiedztwie ubojni zlokalizowano  oczyszczalnię ścieków technologicznych i sanitarnych. Plan zagospodarowania terenu zakładu przedstawia załącznik nr 20. 
Zdolność produkcyjna Zakładu.  

Zdolność przetwarzania instalacji dotyczy normalnych warunków pracy zakładu, tj.: 

1) produkcja w zakładzie prowadzona na dwie zmiany produkcyjne w ciągu doby. Do wyliczeń zdolności produkcyjnych przyjęto 7,5 godziny czasu technologicznego, odliczając czas na posiłek i przygotowanie stanowisk pracy. W tygodniu produkcja ma miejsce przez 5 dni roboczych,

2) linia uboju i patroszenia dostosowana jest do kurczaków o masie żywej max. 2,6 kg, w  ilości 6000 szt./h (do obliczeń przyjęto średnią masę 2,3 kg). W ciągu jednej zmiany produkcyjnej ubojowi zostanie poddane 45 000 szt. kurczaków, natomiast w ciągu doby (dwie zmiany produkcyjne)  - 90 000 szt. Ubój tygodniowy (5 dni roboczych) wyniesie 450 000 szt. kurczaków,

3) patroszenie prowadzone jest automatycznie z zastosowaniem zamkniętego transportu pneumatycznego (podciśnieniowego) odpadów poubojowych i zamkniętego transportu wodnego podrobów (schładzanie podrobów wodą lodową),

4) schładzanie tuszek w powietrzu owiewowe z zamgławianiem wodą,

5) dzielenie i pakowanie tuszek realizowane w proporcjach: 80% tuszek jako drób schłodzony (0(4(C), która to ilość następnie podlega w 50% dzieleniu, a 50% jest pakowane jako całe tuszki w pojemniki zasypywane lodem łuskowym (30%) i tuszki pakowane na tackach (20%),

6) dzieleniu poddaje się 2 400 szt. tuszek w ciągu godziny. W czasie zmiany będzie to 18 000 szt.,  na dobę (dwie zmiany) 36 000 szt. (~60 435 kg) a w ciągu tygodnia (5 dni roboczych - 180 000 szt.) tj. ~ 302 175 kg,

7) powstające podczas rozbioru tuszek drobiowych korpusy będą sprzedawane w postaci świeżych lub mrożonych elementów, oraz będą poddawane odkostnianiu mechanicznemu. Wielkość produkcji mięsa odkostnionego mechanicznie będzie wynosiła 1 050 kg na zmianę produkcyjną, 2 100 na dobę. Wielkość tygodniowej produkcji nie przekroczy 11 ton,

8) mrożeniu poddaje się 20% dobowej produkcji.  Będą to tuszki, elementy rozbioru, podroby. Mrożona jest również cała produkcja mięsa odkostnionego mechanicznie. 

Docelową zdolność przetwarzania instalacji będącej przedmiotem wniosku charakteryzują wielkości (średnia masa kurczaka żywego – 2,3 kg):
Lp.
Wyszczególnienie
Jedn. miary
Norm. uzysk [%]
Uzysk w kg





Na sztukę
Na 

godzinę
Na dobę [dwie zmiany]
Tydzień 
[5 dni roboczych]
Rok 
[260 dni]

1.
Surowiec (żywiec)
szt.
-
1
6.000
90.000
450.000
23.400.000

2.
Surowiec (żywiec)
kg
100
2,3
13.800
207.000
1.035.000
53.820.000

II.1.1.2. Charakter  instalacji.

Instalacja, dla której występuje się o wydanie pozwolenia zintegrowanego, będzie instalacją nową, dla której właściciel uzyskał pozwolenie na użytkowanie w dniu 9.07.2004r. - decyzja Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego w Brzezinach, znak: PINB-7353/99/523/04 z dnia 9.07.2004r. - załącznik nr 6.  Obecnie dobiega końca wyposażanie zakładu w instalacje i urządzenia, które umożliwią osiągnięcie docelowej zdolności produkcyjnej zakładu. Powoduje to konieczność uzyskania przez właściciela instalacji zintegrowanego pozwolenia na jej eksploatację. 

Odnośnie uregulowań formalnoprawnych z zakresu ochrony środowiska, firma działa w oparciu o pozwolenia sektorowe:

· pozwolenie wodnoprawne na pobór wód podziemnych oraz na odprowadzanie  oczyszczonych ścieków przemysłowych i wód deszczowych – decyzja Starosty Brzezińskiego z dnia  8.09.2005 r., znak: RŚ.6223-11/05,

· informacja o rodzajach i ilościach wytwarzanych odpadów i sposobach gospodarowania odpadami z marca 2004r.  – przyjęta przez Starostę Brzezińskiego pismem z dnia 28.04.2004r., znak: RŚ.7644-1-26/04,

· zgłoszenie instalacji do spalania paliw  – przyjęte przez Starostę Brzezińskiego pismem z dnia 28.04.2004r., znak: RŚ.7644-2-5/04.

Projekt technologiczny zakładu dla uboju w ilości 6 tys. sztuk/h i dla pracy dwuzmianowej został zatwierdzony przez  Powiatowego Lekarza Weterynarii w Łodzi,  decyzją znak: PIWet.Ł-H-6055/10213901/Projekt/2006 z dnia 7.03.2006r. – załącznik nr 7. 
II.1.1.3. Profil produkcji. 

Przedmiot wykonywanej działalności gospodarczej przez firmę właściciela zakładu jest określony w zaświadczeniu o wpisie do ewidencji gospodarczej (załącznik nr 1). Instalacja będąca przedmiotem wniosku służy do uboju drobiu oraz jego rozbioru. 

Asortyment produkcji. 

· Tuszki drobiowe 

· Skrzydło 

· Skrzydło bez lotki 

· Filet 

· Filet ze skórą 

· Pierś z kością 

· Noga 

· Pałka 

· Udo 

· Ćwiartka

· Wątroba

· Żołądki

· Serca

· Porcja rosołowa

· Porcje rosołowe ze skrzydłem

· Udo trybowane ze skórą

· Udo trybowane bez skóry

· Kura mięsna

· Kura rosołowa

· MDOM (mięso drobiowe odkostnione mechanicznie) 

Powyższy asortyment oferowany jest jako:

a) schłodzony powietrzem,

b) schłodzony i zasypany lodem,

c) mrożony IQF,

d) mrożony w bloku.
Przewidywane rezultaty ubojowe przy średniej masie kurczaka żywego – 2,3 kg,  przedstawia tabela.  
L.p.
Wyszczególnienie
Jedn. miary
Norm. uzysk [%]
Uzysk w kg





Na sztukę
Na 

godzinę
Na dobę [dwie zmiany]
Tydzień 
[5 dni roboczych]
Rok 
[260 dni]

1
2
3
4
5
6
7
8
9

1.
Surowiec /żywiec/
szt.
-
1
6.000
90.000
450.000
23.400.000

2.
Surowiec /żywiec/
kg
100
2,3
13.800
207.000
1.035.000
53.820.000

3.
Tuszka bez podrobów *
kg
73,0
1,679
10.074
151.110
755.550
39.288.600

4.
Podroby razem 
kg
3,0
0,069
414
6210
31.050
1.614.600


W tym:

a) wątroba,

b) żołądki,

c) serca.
kg

kg

kg
1,80

0,75

0,45
0,041

0,017

0,010
248

103

60
3720

1545

900
18.600

7.725

4.500
967.200

401.700

234.000

5.
Produkty uboczne kat. II – razem
kg
24,0
0,552
3312
49680
248.400
12.912.800


W tym:

a) łapy,**

b) pierze,

c) krew,

d) łeb,

e) jelita,

f) płuca,

g) pozostałe produkty kat. II
kg

kg

kg

kg

kg

kg

kg
4,1

3,7

3,8

3,5

5,9

1,0

1,0
0,094

0,085

0,087

0,080

0,135

0,023

0,023
564

510

522

480

810

138

138
8.460

7.650

7.830

7.200

12.150

2.070

2.070
42.300

38.250

39.150

36.000

60.750

10.350

10.350
2.199.600

1.989.000

2.035.800

1.872.000

3.159.000

538.200

538.200

* - tuszka bez podrobów t.j. bez wątroby, żołądka i serca, wola z szyją

** - możliwość sprzedaży po oczyszczeniu – wtedy traktujemy jako artykuł konsumpcyjny

Przewidywane uzyski wagowe przy podziale tuszki na elementy (średnia masa tuszki – 1,679 kg).

L.p.
Wyszczególnienie
Jedn. miary
Norm. uzysk [%]
Uzysk {kg}





Na sztukę
Na 

godzinę

[2400 szt]
Na dobę [dwie zmiany]
Tydzień 
[5 dni roboczych]
Rok 
[260 dni]

1
2
3
4
5
6
7
8
9

1.
Tuszka bez podrobów
kg
100
1,679
4 029
60 435
302 175
15 713 100

2.
Filet
kg
13
0,218
522
7 845
39 225
2 039 700

3.
Skrzydła
kg
12
0,201
482
7 230
36 150
1 879 800

4.
Podudzia
kg
15
0,252
605
9 075
45 375
2 359 500

5.
Uda
kg
22
0,369
885
13 275
66 375
3 451 500

6.
Korpus z szyją
kg
35
0,587
1 408
21 120
105 600
5 491 200

7.
Mięso odkostnione mechanicznie
kg
60*
0,352
400
2 100
11 000
546 000

8.
Ubytek - skratki
kg
3
0,050
120
1 800
9 000
468 000

* - uzysk 60% dotyczy masy korpusu z szyją

II.1.2. Struktura organizacyjna i zatrudnienie w zakładzie. 

Schemat organizacyjny firmy Ubojnia Drobiu „PIÓRKOWSCY” przedstawia załącznik nr 8.

Przewidywane zatrudnienie w zakładzie uboju przedstawiono w postaci tabeli, wg normatywów obsady na poszczególnych stanowiskach produkcyjnych oraz podział na mężczyzn i kobiety. Jest to podział, który w każdej chwili można zmienić w zależności od rynku pracy, oprócz kilku stanowisk tradycyjnie planowanych do obsady przez mężczyzn.

Lp.
Nazwa operacji
Normatywy obsady
Nr pomieszczenia pracy 



M
K


1.
2.
3.
4.
5.

PUNKT  PRZYJĘCIA  DROBIU

1.
Zdejmowanie klatek z samochodu i ustawianie na rampie
4
–
1.00

2.
Wyjęcie ptaków z klatek i zawieszanie na strzemiona
6
–
1.00

3.
Mycie klatek
2
–
1.00

4.
Załadunek klatek na samochód
2
–
1.00

5.
Badanie przedubojowe
2
–
1.00


RAZEM OBSADA
16



UBÓJ  I  SKUBANIE

6.
Ubój – kontrola
-
1
2.00

7.
Kontrola skubania i doczyszczanie
-
2
2.00

8.
Obróbka łap
-
1
2.20


RAZEM OBSADA

4


PATROSZENIE  DROBIU

9.
Badania poubojowe
–
2
3.00

10.
Oddzielenie wątroby i serc
–
6
3.00

11.
Czyszczenie żołądków
–
6
3.10


RAZEM OBSADA

14


PAKOWNIA  DROBIU

12.
Formowanie tuszek i umieszczanie w pojemnikach
–
4
9.00

13.
Zamykanie folii i klipsowanie do mrożenia
–
1
9.00

14.
Zawieszanie do dzielenia
-
3
9.00

15.
Dzielenie drobiu
4
44
9.00

16.
Pakowanie podrobów
-
4
9.00

17.
Pakowanie w kartony
-
3
9.10

18.
Transport do komory mrożenia
3
-
9.10

19.
Transport do magazynu towaru schłodzonego i zasypywanie lodem
3
-
9.00

20.
Transport opakowań
2
-
9.00

21.
Mycie sprzętu
1
-
12.00


RAZEM PAKOWNIA
13
59


EKSPEDYCJA

22.
Kompletowanie i załadunek towaru
2
2
14.00

23.
Mycie pojemników
2
–
10

24.
Obsługa magazynu odpadów
2
–
5.00


Ogółem ubojnia - I zmiana
35
79


25.
Kierowcy
10
–


26.
Konserwatorzy sprzętu, chłodnicy
5
–


Przewidywana obsada zakładu na jedną zmianę wynosi 114 osób z czego 79 to kobiety i 35 osób to mężczyźni, oraz około 15 pracowników obsługi. Na dwie zmiany będzie łącznie zatrudnionych 228 pracowników ubojni, oraz 30 pracowników obsługi.

II.1.3. Komórki ochrony środowiska.

W zakładzie nie utworzono oddzielnego stanowiska d/s ochrony środowiska. Działaniami związanymi z ochroną środowiska, w szczególności w zakresie oczyszczalni ścieków i gospodarowania odpadami, kieruje bezpośrednio Dyrektor d/s Technicznych. Zgodnie z ustaloną praktyką w zakładzie do jego właściwości należy również nadzór nad kanalizacją deszczową (utrzymanie urządzeń oczyszczających ścieki deszczowe), ewidencja rodzajów i ilości substancji wprowadzanych do powietrza oraz prowadzenie ewidencji odpadów powstających na terenie zakładu. Ostatnie z wymienionych czynności składają się na monitoring środowiskowy, który obejmuje również pomiary ilości i jakości ścieków odprowadzanych z terenu zakładu. W zakres monitoringu środowiskowego wejdą także okresowe pomiary hałasu przenikające z terenu zakładu do otoczenia. 

Zadania pośrednio związane z ochroną środowiska,  polegające na utrzymaniu czystości wewnątrz i zewnątrz budynku ubojni, są przypisane do działu kontroli jakości produkcji. 

II.2. Charakterystyka wykorzystywanych instalacji.

II.2.1. Charakterystyka instalacji i urządzeń.

II.2.1.1.  Charakterystyka techniczna i stosowane technologie.

Proces technologiczny będzie realizowany przy użyciu maszyn i urządzeń, których zestawienie przedstawia załącznik nr 9 do wniosku. Oznaczenia odnoszą się do rys. nr UD-107.00 z projektu techniczno-technologicznego ubojni – załącznik nr 22. Charakterystyka techniczna poszczególnych urządzeń zawarta jest w dokumentacjach techniczno-ruchowych i instrukcjach eksploatacyjnych posiadanych przez wnioskodawcę.  Zapotrzebowanie czynników energetycznych do celów technologicznych (bez umywalek i sprzętu do mycia) przedstawia załącznik nr 10. 

Na terenie zakładu występuje ponadto infrastruktura techniczna, której poszczególne elementy zaliczają się także do instalacji IPPC. Są to:

· kotłownia zakładowa wytwarzająca ciepło dla potrzeb technologii, c.o. i wentylacji,

· kanalizacja przemysłowa (technologiczna i sanitarna) z oczyszczalnią ścieków oraz kanalizacja deszczowa z urządzeniami oczyszczającymi wody opadowe zbierane z terenu zakładu,

· ujęcie wód podziemnych dla potrzeb zakładu,

· instalacja wentylacyjno-klimatyzacyjna,

· instalacja chłodnicza, 

· instalacja sprężonego powietrza,

· myjnia samochodów,

· hydrofornia i zbiornik retencyjny wody,

· instalacja zasilania elektroenergetycznego. 

II.2.1.1.1.  Kotłownia zakładowa.
Zapotrzebowanie na ciepło dla zakładu w zakresie centralnego ogrzewania, ciepłej wody użytkowej, wentylacji i zasilania oparzelników, które wynosi ca 1800 kW, pokrywa lokalna kotłownia zlokalizowana w szczycie ubojni, w części południowo wschodniej. Zamontowano dwa kotły stalowe firmy Viessmann, typu Vitoplex 100 z dwustopniowym palnikiem gazowym typu RS100 firmy RIELLO BURNERS o mocy znamionowej 895 kW każdy. Zainstalowano również kocioł do parownika gazu Viessmann Vitogas 100 GS1 o mocy znamionowej 40 kW, który jest eksploatowany w okresach, gdy temperatura zewnętrzna spada poniżej 100C. 

Kotły Vitoplex 100 pracują w układzie kaskadowym (drugi kocioł włącza się dopiero po przekroczeniu możliwości grzewczych pierwszego). Sterowane są pogodowo mikrokomputerowymi regulatorami obiegu kotła Vitronic 100 (po jednym na kocioł), Vitronic 333 (regulator dla dwóch obiegów grzewczych i pracy w kaskadzie) oraz Vitronic 050 (regulator dla trzech obiegów grzewczych z mieszaczami). Jest to automatyka sterowana temperaturą zewnętrzną programowana w cyklu tygodniowym. Kontroluje ona pracę palników, pomp obiegowych i mieszaczy. Umożliwia to regulację wydajności kotła w zależności od temperatury zewnętrznej oraz obniżenie temperatury w instalacji poza czasem pracy, co daje znaczne oszczędności paliwa.


Kotłownia pracuje w systemie automatycznym – nie wymaga stałej obsługi. Raz w miesiącu przeprowadzana jest kontrola obejmująca sprawdzenie:

· ciśnienia w instalacji,

· działania zaworów bezpieczeństwa,

· poprawności działania automatyki,

· szczelności połączeń,

· działania wentylacji kotłowni,

· działania ograniczników poziomu wody na kotłach,

· działania ograniczników ciśnienie maksymalnego na kotłach.

Kotłownia jest wyposażona w detektor awaryjnego wypływu gazu powodujący samoczynne zamknięcie dopływu gazu do kotłów oraz energii elektrycznej w przypadku przekroczenie dopuszczalnego stężenia gazu w pomieszczeniu.

Woda, przed doprowadzeniem do kotłów jest odpowiednio przygotowywana. Woda surowa jest wstępnie oczyszczana przez filtr mechaniczny. Następnie kierowana jest na zmiękczacz regenerowany w trybie sodowym (NaCl) w celu pozbawienia kationów wapnia, magnezu i resztek żelaza. Stosuje się dwie, pracujące alternatywnie, kolumny typu DUET 35. 


Paliwem dla kotłów jest gaz płynny propan - butan o parametrach: 

· wartość opałowa        kJ/kg
 45 220

      (faza ciekła)

· gęstość                        kg/dm3
0,58

      (faza ciekła)

· gęstość                        kg/m3
1.97

      (faza gazowa)

Maksymalne godzinowe zużycie gazu w kotłach obliczono wg wzoru: 

                                                                  
Q x 3600  

Bhmax  =  ---------------- 

                                                                   
Wd  x  (
gdzie:

Q – moc nominalna urządzenia w kW,

Wd – wartość opałowa paliwa, kJ/kg, 

(  - sprawność spalania gazu.  

Viesmann Vitoplex 100

       895 kW x 3600 s/h

Bh = ---------------------------- =  75,8 kg/h = 130,7 dm3/h

                                          45 220 kJ/kg x 0,94

Viesmann Vitogas 100 GS1

                                  

   40 kW x 3600 s/h

Bh = ---------------------------- =  3,4 kg/h = 5,8 dm3/h

                                   

  45 220 kJ/kg x 0,94

Moc termiczna kotłów wynosi:

Viesmann Vitoplex 100 

952 kWt,

Viesmann Vitogas 100 GS1

43 kWt.

Łączna moc termiczna kotłowni wynosi 1,947 MWt .

Szacuje się, że łączne zapotrzebowanie na paliwo dla docelowej wielkości produkcji nie przekroczy 300 Mg w roku. 
Spaliny są wprowadzane do powietrza kominami stalowymi typu MKD firmy ŻARY o wysokości 9 m n.p.t.  Dla kotłów Vitoplex 100 zastosowano kominy o średnicy 0,3 m (emitory E1 i E2) natomiast dla kotła o mocy Vitogas 100 GS1 – o średnicy 0,15 m (emitor E3). 

Do magazynowania gazu przeznaczono 3 zbiorniki o pojemności 6700 dm3 każdy; pojemność robocza zbiornika wynosi 85% i można w nim zmagazynować 2900 kg gazu. Łączna pojemność magazynowa wyniesie 8,7 Mg. Gaz jest pobierany w fazie ciekłej i zamieniany na fazę gazową przed podaniem na kotły w parowniku o wydajności 200 kg/h. Zbiorniki są usytuowane na płytach fundamentowych w odległościach spełniających wymogi przepisów branżowych – min. wymagana odległość od budynku  i granic działki 7.5m oraz między zbiornikami 1.5m. 

II.2.1.1.2.   Kanalizacja przemysłowa z oczyszczalnią ścieków oraz kanalizacja deszczowa z urządzeniami oczyszczającymi. 

II.2.1.1.2.1.  Kanalizacja przemysłowa. 
Ścieki sanitarne i technologiczne poddawane są oczyszczaniu na terenie zakładu. Przyłącza kanalizacji sanitarnej od budynku ubojni do przepompowni przy oczyszczalni ścieków zaprojektowano z rur kanalizacyjnych kielichowych PCV. W punktach węzłowych przyłączy będą wykonane studnie rewizyjne z kręgów żelbetowych Ø1200. Średnią dobową ilość ścieków tzw. sanitarnych oszacowano w oparciu o bilans potrzeb wodnych, na poziomie 14,3 m3/d. 
Instalację odpływową kanalizacji technologicznej wykonano z rur i kształtek kielichowych PCV typu ciężkiego klasy S, łączonych na uszczelki gumowe, z tym że pionowe podejścia oraz poziome odcinki odpływowe o długości ok. 3 m od sterylizatorów (ścieki o temp. ok. 82oC) wykonano z rur kanalizacyjnych kielichowych ze stali nierdzewnej „ACO PIPE”. Wszystkie wpusty podłogowe w części produkcyjnej hali uboju oraz w kotłowni wykonano z kanałów rynnowych z blachy nierdzewnej typu „ACO SIGNUM” z przykrywającym rusztem kratowym. Odpływy z kanałów rynnowych wyposażono w kosze osadcze z zasyfonowanym odpływem pionowym. Łączną średnią ilość ścieków przemysłowych (w tym sanitarnych) oszacowano na poziomie Qdśr. = 559 m3/dobę.

Ścieki przemysłowe są oczyszczane w oczyszczalni ścieków, której obiekty zlokalizowano częściowo w budynku ubojni, część zaś w południowo-wschodnim rejonie terenu zakładu. Oczyszczone ścieki przemysłowe oraz oczyszczone wody opadowe i roztopowe odprowadzane są wspólnym, zakładowym kanałem grawitacyjnym krytym Ø 400,  o długości 1130 m do rzeki Mrogi, poprzez wylot brzegowy usytuowany w km 43 + 900, na działce nr ewid. 284. 

Przebieg kanału w rejonie zakładu i w rejonie wylotu (geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza) przedstawia załącznik nr  21. 

II.2.1.1.2.1.1.  Zakładowa oczyszczalnia ścieków przemysłowych. 
II.2.1.1.2.1.1.1.   Sposób oczyszczania ścieków przemysłowych.

Ścieki przemysłowe wprowadzane do przemysłowej kanalizacji zakładowej, na które składają się:

a) ścieki technologiczne, tj. wody zużyte i zanieczyszczone w procesie przygotowania i przeprowadzenia uboju drobiu w budynku ubojni;

b) ścieki porządkowe, tj. wody zużyte i zanieczyszczone przy czynnościach utrzymania czystości w budynku ubojni i poza nim (mycie posadzek i ścian, mycie klatek i pojemników, mycie przestrzeni rozładunku drobiu, pranie odzieży ochronnej itp.);

c) ścieki socjalno-bytowe, tj. ścieki z ubikacji, umywalek, natrysków i inne zanieczyszczone wody zużyte do celów osobistych pracowników zakładu;

poddawane są oczyszczaniu w zakładowej, mechaniczno-biologicznej oczyszczalni ścieków.


Oczyszczalnia stanowi integralną część opisywanej instalacji IPPC i została zaprojektowana dla ubojni o przerobie do 6000 kurcząt na godzinę.  Urządzenia i obiekty oczyszczalni zlokalizowane są w części w budynku ubojni, w pomieszczeniu tzw. technologicznym (sito, flotator, stacja odwadniania osadu) oraz poza głównym budynkiem ubojni, we wschodnim rejonie terenu zakładu (zblokowany reaktor wielofunkcyjny). Schemat technologiczny oczyszczalni ścieków przedstawia załącznik nr 11.

Ścieki surowe oczyszczane są w następujących po sobie procesach technologicznych:

1) cedzeniu na sicie gęstym o prześwicie 2 mm (bez ścieków socjalno-bytowych);

2) uśrednieniu i retencjonowaniu w zbiorniku retencyjno-uśredniającym flotatora (bez ścieków socjalno-bytowych);

3) oddzieleniu części zawiesiny oraz tłuszczów w procesie flotacji i sedymentacji w reaktorze flotatora (bez ścieków socjalno-bytowych);

4) po podczyszczeniu na flotatorze - grawitacyjnie ścieki spływają do przepompowni skąd, po wymieszaniu ze ściekami socjalno-bytowymi, pompowane są na zbiornik retencyjny oczyszczalni biologicznej;

5) oczyszczaniu w reaktorze wielofunkcyjnym, w którym następują:

a) wymieszanie w komorach rozdzielczych z osadem czynnym recyrkulowanym przy pomocy podnośników powietrznych;

b) pełne biologiczne oczyszczenie w komorach reaktora wielofunkcyjnego osadu czynnego z napowietrzaniem wgłębnym, w następujących po sobie fazach cyklu oczyszczania:

— faza anoksyczna redukcji węgla organicznego oraz denitryfikacji azotu azotanowego w warunkach wysokiego obciążenia osadu ładunkiem zanieczyszczeń, przebiegająca w komorze ciśnieniowej reaktora; azot azotanowy dostaje się do komory ciśnieniowej wraz ze ściekami dopływającymi z komory bezciśnieniowej, po okresie sedymentacji;

— faza napowietrzania (tlenowa) w komorach bezciśnieniowych dokąd ścieki przepływają z komór ciśnieniowych poprzez otwory przepływowe usytuowane przy dnie; jest to faza usuwania do atmosfery cząsteczek azotu (uwolnionych w procesie denitryfikacji); w tej fazie zawartość komór ciśnieniowej i bezciśnieniowej mieszana jest i napowietrzana sprężonym powietrzem wtłaczanym poprzez dyfuzory z elastycznymi membranami;

— faza sedymentacji następująca po wstrzymaniu napowietrzania, kłaczki osadu  czynnego opadają wtedy na dno reaktora i oddzielają się od klarownych, oczyszczonych ścieków; w tym czasie ścieki surowe dopływają do komory ciśnieniowej podwyższając poziom cieczy w obu komorach;

— faza dekantacji, w której sklarowane, oczyszczone ścieki w komorze bezciśnieniowej, wypychane przez powietrze wtłaczane do komory ciśnieniowej, przelewają się do koryta odpływowego; faza ta zamyka pełny cykl oczyszczania, gdy zwierciadło cieczy w komorze ciśnieniowej osiągnie poziom minimalny; następuje wtedy odpowietrzenie komory ciśnieniowej.

Od chwili ustania procesu napowietrzania w reaktorze powstają warunki niedoboru tlenu a po pewnym czasie warunki beztlenowe. Sprzyja to kumulacji fosforu w biomasie osadu czynnego oraz umożliwia procesy denitryfikacji. Czasy poszczególnych faz określane są w trakcie rozruchu oczyszczalni.
II.2.1.1.2.1.1.2. Opis podstawowych urządzeń i obiektów do oczyszczania ścieków                      przemysłowych.

Oczyszczalnia ścieków przemysłowych składa się z następujących obiektów i urządzeń:

a) sita gęstego (zainstalowane w magazynie odpadów technologicznych);

b) zbiornika retencyjno-uśredniającego flotatora;

c) zbiornika osadów i flotatów usuwanych z flotatora;

d) zbiornika osadu nadmiernego;

e) flotatora;

f) stacji odwadniania osadu nadmiernego;

g) stacji dawkowania reagentu PIX;

h) reaktora wielofunkcyjnego biochemicznego oczyszczania ścieków z osadem czynnym;

i) stacji dmuchaw oraz systemu napowietrzania wgłębnego;

j) rurociągów i przewodów technologicznych;

k) pompowni ścieków surowych.

Poniżej przedstawiono opis podstawowych urządzeń oczyszczających.

Flotator.

Przepustowość podczyszczalni – flotatora:
30 m3/h.

Przebieg procesu oczyszczania

· ścieki surowe przeznaczone do podczyszczenia gromadzone są w zbiorniku buforowym. Ścieki te są wstępnie podczyszczone mechanicznie na sicie. Zbiornik buforowy (uśredniający) wyposażony jest w sondę hydrostatyczną, dwie pompy zasilającą flotator (w tym jedna rezerwowa) oraz mieszadło, 

· ze zbiornika wyrównawczego ścieki podawane są do mieszacza, w którym zachodzi proces koagulacji i neutralizacji. W pierwszej kolejności dodawany jest koagulant PIX, zanieczyszczenia zostają wytrącone i powstają drobne cząstki. W celu uzyskania jednolitych kłaczków dozowany jest flokulant (polielektrolit). W zależności od potrzeby przeprowadza się korektę pH za pomocą NaOH. Następnie ścieki płyną do urządzenia flotacyjnego. Tutaj podczyszczone ścieki łączą się z mieszaniną powietrza i oczyszczonych ścieków. Mieszanina ta wytworzona jest w specjalnej pompie flotacyjnej firmy EDUR. Drobne pęcherzyki powietrza przyczepiają się do kłaczków i wyflotowują zanieczyszczenia na powierzchnię ścieków we flotatorze. Wytworzony flotat jest zgarniany przez zgarniacz liniowy łopatkowy i usuwany do komory osadowej, z której grawitacyjnie odprowadzany jest do zbiornika osadu,

· wyflotowane osady odprowadzone do zbiornika flotatu wywożone do dalszej utylizacji, 

· do pomiaru ilości ścieków służy przepływomierz elektromagnetyczny firmy TECHMAG zainstalowany na dopływie ścieków do mieszacza.

Urządzenia zainstalowane w podczyszczalni ścieków. 

a) zbiornik retencyjny.

Do zbiornika retencyjnego dopływają ścieki z wstępnego podczyszczenia mechanicznego na sicie. Zbiornik retencyjny znajduje się pod posadzką oczyszczalni. Pojemność całkowita zbiornika wynosi ok. V = 300 m3. W zbiorniku zainstalowane są:

· dwie pompy ścieków surowych (zasilająca flotator) firmy JUNG PUMPEN 35/2  AW (jedna rezerwowa),

· mieszadło firmy KSB Amamix C322/16 UMG,

· sonda hydrostatyczna firmy NIVELCO.

b) zbiornik flotatu.

W zbiorniku flotatu gromadzony jest osad zbierany z powierzchni urządzenia flotacyjnego. Wydzielone na flotatorze uwodnione osady odprowadzane są do zbiornika flotatu grawitacyjnie. Do odprowadzania osadu ze zbiornika służy rurociąg ze stali ocynkowanej o średnicy Dn 100 mm. Przewód wyprowadzony jest na zewnątrz budynku i zakończony szybkozłączką służącą do podłączenia węża z beczkowozu.

c) automatyczna stacja dozowania polielektrolitu

Stacja dozowania polielktrolitu jest w pełni zautomatyzowaną jednostką służącą do przygotowania roztworu polielktrolitu.

Reaktor wielofunkcyjny.

Zblokowany obiekt żelbetowy, kołowy w planie o średnicy wew. 1700 cm i głębokości 580 cm, wyniesiony 110 cm ponad powierzchnię terenu. W skład reaktora wchodzą: 

· komora retencyjno-uśredniająca, 

· komora rozdzielcza, 

· dwa ciągi komór oczyszczania, które składają się ze zbiorników wysoko i niskoobciążonego osadu czynnego.

Komora retencyjno-uśredniająca usytuowana jest w centralnej części obiektu. Na jej wyposażenie składają się: pompy zatapialne, mieszadło mechaniczne i rurociągi recyrkulacyjne. Komora rozdzielcza (beztlenowa) usytuowana jest w centralnej części reaktora. Przykryta jest stropem żelbetowym.

Komory oczyszczania osadem czynnym zaprojektowano w postaci dwóch ciągów technologicznych. Każdy składa się z komory osadu niskoobciążonego i wysokoobciążonego.

Na wyposażenie komory osadu wysokoobciążonego  składają się m. in.: przewód stalowy doprowadzający ścieki z komory rozdzielczej, ruszt napowietrzający z 32 szt. dyfuzorów membranowych gumowych, regulatory poziomu cieczy, rurociąg osadu nadmiernego recyrkulowanego. Przy dnie komory, w ścianie  wspólnej z komorą osadu niskoobciążonego, usytuowane są otwory.

Komora osadu niskoobciążonego stanowi część pierścienia zewnętrznego reaktora wielofunkcyjnego. Jej wyposażenie stanowią: ruszt napowietrzajacy z 64 szt. dyfuzorów membranowych gumowych, pompa zatapialna (Q=15 m3/h, H=7,5 m H2O) z rurociągiem tłocznym  i instalacją by-pass, podnośnik powietrzny  do transportu osadu recyrkulowanego do komory rozdzielczej, koryta przelewowe wykonane z kompozytu poliestrowo-szklanego z przelewami rurkowymi.

Stacja dmuchaw usytuowana jest na stropie komory retencyjno-uśredniajacej oraz komory osadu wysokoobciążonego. Składa się ona z 2 szt. dmuchaw o wydajności Q = 2,71 m3/min i H = 0,06 MPa. Dmuchawy wyposażone są w filtr powietrza i tłumiki hałasu. Dodatkowo są obudowane materiałem dzwiękoszczelnym.

Stacja odwadniania osadu nadmiernego.

Urzadzenie systemu Draimad 06BCAVPK firmy EKOFIN POL. Usytuowana jest w pomieszczeniu technologicznym, wspólnie z flotatorem. Odwadnianie wspomagane przez dawkowanie polielektrolitu. Stacja przygotowania i dawkowania  polielektrolitu usytuowana jest w pobliżu  modułu odwadniającego.

Osad pompowany jest do zbiornika rozdzielczego, z króćcami u dołu, do których podwieszone są worki. Osad wlewa się do worków, woda przefiltrowuje na zewnątrz worków i wraca na oczyszczalnię.

Pompownia ścieków.

Komora czerpna, do której spływają ścieki podawane następnie do reaktora wielofunkcyjnego, mieści się w zagłębionym w ziemi okrągłym zbiorniku o wymiarach DN 1600 mm i H = 5 200 mm, wykonanym z polimerobetonu. Wyposażenie pompowni to m. in.:

· 2 komlety pomp MS1-44Z o wydajności Q=23,5 l/s, H=7,7 m;

· rurociągi tłoczne (2 × DN 100 );

· wentylacja  grawitacyjna nawiewno-wywiewna, układ sterujacy;

II.2.1.1.2.2.  Kanalizacja deszczowa. 

Zakładowa kanalizacja deszczowa odbiera wody opadowe i roztopowe z dachów i nawierzchni utwardzonych dróg, placów i chodników na terenie zakładu, poprzez wpusty punktowe. Bilans powierzchni odwadnianych jest następujący:

Powierzchnia całkowita zlewni kanalizacji deszczowej F = 1,3 ha; w tym:


f1 — dachy (f1 = 5 079 m2 = 0,508 ha);


f2 — nawierzchnie utwardzone szczelne dróg i placów (f2 = 7 650 m2 = 0,765 ha);


f3 — chodniki (f3 = 660 m2 = 0,07 ha);

Do odprowadzania wód opadowych z terenu ubojni wykonano kanalizację deszczową ze studniami węzłowymi i rewizyjnymi przelotowymi. Kanały deszczowe wykonane z rur kanalizacyjnych PCV o śr. 200 mm a przyłącza kanalizacyjne z rur o śr. 110 mm. 

Wody opadowe i roztopowe poddawane są oczyszczaniu w łapaczu piasku typu AWAS-S o pojemności V = 7,5 m3  oraz separatorze koalescencyjno-cyrkulacyjnym typu AWAS  SK-200 o przepływie nominalnym Q = 200 l/s, oba urządzenia firmy AWAS SYSTEMY z siedzibą w Warszawie. Na odpływie z oczyszczalni występuje studzienka kontrolna NOK Ø1000 służąca do pobierania próbek oczyszczonych wód opadowych. 


Oczyszczone wody opadowe i roztopowe odprowadzane są wraz z oczyszczonymi ściekami przemysłowymi kanałem grawitacyjnym, poprzez wylot brzegowy do rzeki Mrogi.

Ilość wód opadowych i roztopowych odprowadzanych z terenu zakładu obliczono na poziomie 6 318 [m3/rok]; Według obliczeń dla deszczu miarodajnego, wielkości odpływu tych wód są następujące:

Qs = 82,6 l/s;

Qt15 = 74,3 m3/15 min.;

Qt30 = = 108,9 m3/30 min.
II.2.1.1.2.2.1.   Sposób oczyszczania ścieków deszczowych.

Separator AWAS SK wykorzystuje do oddzielenia olejów i benzyn z wód opadowych zjawisko siły odśrodkowej (cyrkulacyjny przepływ ścieków) oraz separację koalescencyjną i grawitacyjną. Kanał wlotowy ścieków jest dwudzielny. Przy małych natężeniach przepływu wszystkie ścieki wpływają do hydrocyklonu, gdzie następuje oddzielenie substancji olejowych. Gdy natężenie przepływu przekroczy przepustowość kanału zasilającego hydrocyklon, nadmiar ścieków wpływa do zbiornika, gdzie następuje wymuszony ruch wirowy a usuwanie zawiesin i substancji olejowych jest zintensyfikowane przez siły odśrodkowe. Efekt koalescencji osiągany jest dzięki spiralnej kierownicy przepływu umieszczonej wewnątrz separatora. Ścieki do separatora dopływają kanałem stycznym do jego wewnętrznej ściany.

Osadnik szlamowy AWAS-S działa na zasadzie piaskownika płytkiego o przepływie pionowo-poziomym. Osadnik wykorzystuje różnicę ciężaru właściwego wody i cząstek sedymentujących. Zatrzymywana jest w nim zawiesina łatwoopadająca (piach).

Zarówno szlam zgromadzony w osadniku jak i substancje ropopochodne usuwane są przez uprawnione jednostki. Podmioty świadczące usługi w tym zakresie są wytwórcami odpadów w rozumieniu przepisów ustawy o odpadach.

II.2.1.1.2.2.2.   Opis podstawowych urządzeń do oczyszczania ścieków deszczowych.

Separator AWAS-SK jest walcowym, żelbetowym, ustawionym wertykalnie zbiornikiem, wewnątrz którego znajduje się zbiornik z polietylenu wysokiej gęstości – hydrocyklon stożkowy, stanowiący separator koalescencyjny. Dane techniczne urządzenia są następujące:

· Przepustowość nominalna Q = 200 l/s;

· Przepływ maksymalny Qmax. = 400 l/s;

· Pojemność komory szlamowej Vs = 1865 l;

· Średnica zewnętrzna 2300 mm;

· Wysokość całkowita H = 2970 mm;

Osadnik szlamowy AWAS-S stanowi walcowy zbiornik żelbetowy z pokrywą typu lekkiego, wyposażony w samoczynne zamknięcie na odpływie z pływakiem wytarowanym na gęstość 0,85 g/cm. Osadnik ustawiony jest przed separatorem AWAS-SK po drodze przepływu ścieków. Dane techniczne osadnika są następujące:

· Pojemność całkowita Vc = 7500 l;

· Średnica zewnętrzna 2300 mm;

· Wysokość całkowita H = 3000 mm;

II.2.1.1.3.  Ujęcie wód podziemnych dla potrzeb zakładu. 

Zakład zaopatrywany jest w wodę z własnej studni głębinowej usytuowanej na jego terenie, wykonanej w 2005r. W sytuacjach nadzwyczajnie wysokiego zapotrzebowania na wodę bądź awarii studni, zakład ma uzgodnione warunki do uzupełniającego poboru wody z wodociągu gminnego. Woda ze studni pobierana jest wyłącznie na potrzeby instalacji IPPC. 

Współrzędne geograficzne lokalizacji otworu studziennego są następujące: 

— 190 48’ 03’’ dł. geogr. wschodniej;

— 510 52’ 14’’ szer. geogr. północnej;

— rzędna wys. — 177,4 m n.p.m.

Studnia ujmuje wodę z czwartorzędowej warstwy wodonośnej wykształconej w otworach fluwioglacjalnych w postaci piasków grubo i drobnoziarnistych, żółtych i jasnoszarych. Zwierciadło napięte nawiercone na głębokości 41,5 m p.p.t. stabilizuje się na głębokości 7,33 m p.p.t.  Otwór zabudowany jest filtrem kolumnowym 200/225 mm siatkowym wykonanym z rury PCV, która na odcinku roboczym jest perforowana. Filtr posadowiony jest na głębokości 56,5 m. Osypka żwirowa o granulacji 0,8 ÷ 1,4 mm. Schemat zarurowania i zafiltrowania otworu jest zobrazowany na zbiorczym zestawieniu wyników wiercenia otworu studziennego – załącznik nr 12. 

Parametry studni są następujące:

· Głębokość

—
56,5 m p.p.t.;

· Stratygrafia

—
czwartorzęd;

· Filtr  200/225 mm:

— rura podfiltrowa -  200/225 mm


—
 1,0 m;

— część czynna z siatką Nr 12 -  200/225 mm
—
12,0 m;

— rura nadfiltrowa -  200/225 mm


—
43,5 m;

---------

łącznie

56,5 m;

· Filtr  145 mm:


— rura podfiltrowa -
 145 mm


—
  0,5 m;


— część czynna z siatką Nr 12 -  145 mm

—
 13,0 m;


— rura nadfiltrowa -  145 mm


—
   7,0 m;










----------










  20,5 m;

· Wydajność eksploatacyjna studni Qe = 39,0 m3/h, przy Se = 12,87 m;

· Zasięg leja depresji — 226,0 m;

Obudowa studni całkowicie zagłębiona w gruncie, wykonana z kręgów żelbetowych  1200 mm. Wysokość wewnętrzna 1 900 mm. Strop z płyty żelbetowej  1 500 mm. Właz  600 mm wykonany w płycie stropowej. Wewnątrz obudowy, na rurze tłocznej zainstalowane: wodomierz, zawór odcinający oraz kranik do poboru wody. W głowicy otworu studziennego znajduje się otwór piezometryczny i elektryczny.

Pompa o wydajności Q = 20,0 ÷ 45,0 m3/h i wysokości podnoszenia H = 35,0 ÷ 56,0 m słupa wody zawieszona na głębokości 30,0 m p.p.t.  Przekrój inwentaryzacyjny obudowy studni przedstawia załącznik nr 13. 



Obok studni, w odległości ok. 10 m, usytuowane są hydrofornia oraz zbiornik retencyjny wody pitnej o pojemności użytkowej Vcz = 300,0 m3. Ścieki z czyszczenia zbiornika odprowadzane są na oczyszczalnię zakładową kanałem z rur PE 110 mm. 

Obecność zbiornika retencyjnego zapewnia ciągłość dostaw wody w razie awarii studni a także w przypadkach nadzwyczajnie wysokich poborów wody.

Zakładowa sieć wodociągowa wykonana jest z rur stalowych ocynkowanych  150 mm.

II.2.1.1.4.   Instalacja wentylacyjno-klimatyzacyjna. 

Budynek ubojni wyposażony jest w instalację wentylacji nawiewno-wywiewnej, obejmującą także regulację temperatury powietrza nawiewanego do wybranych pomieszczeń produkcyjnych.. Instalacja została zaprojektowana tak, aby zapewnić odpowiednią wymianę powietrza we wszystkich pomieszczeniach – zarówno roboczych jak i pomocniczych oraz socjalnych – kształtując odpowiedni dla określonego typu pomieszczenia mikroklimat. System nawiewu jest zaopatrzony automatyczny układ kondycjonowania powietrza zasysanego.

Najważniejszym zadaniem wentylacji jest zapobieganie skraplaniu się pary wodnej na przegrodach pionowych i stropach o właściwej izolacji cieplnej, poprzez aktywne kształtowanie klimatu – zwłaszcza przy przejściach z hal o wyższej temperaturze i wilgotności do hal i pomieszczeń chłodniejszych.

Instalacja wentylacyjna nie dopuszcza do przepływu powietrza z pomieszczenia rozładunku żywca do pomieszczeń ubojowych, a także ze stref „brudnych” do „czystych” zakładu.

Urządzenia i maszyny emitujące duże ilości ciepła, pary wodnej itp. (oparzelniki w hali uboju, skubarki) oraz stanowiska zawieszania ptaków zostały wyposażone w miejscowe wyciągi mechaniczne. 

Urządzenia nawiewu mechanicznego zainstalowane są w takich miejscach, aby do wnętrza zakładu nie dostawało się powietrze zapylone, zadymione, lub z obcymi zapachami. Czerpnie i emitery zewnętrzne zabezpieczone są przed możliwością przedostawania się ptaków i insektów, a także zapachów do wnętrza budynku. Wszystkie otwory łączące przestrzeń roboczą z zewnętrznym otoczeniem zakładu zaopatrzone zostały w automatycznie włączające się kurtyny powietrzne.

W instalacji wentylacyjnej zastosowano odzysk ciepła z usuwanych mas powietrza poprzez zastosowanie wymienników (rekuperatorów). Wymienniki umożliwiają odzysk ciepła z ewakuowanego zanieczyszczonego powietrza i ogrzanie świeżego. Wymiana ciepła odbywa się w całkowicie szczelnym systemie, który nie pozwala na kontakt bezpośredni powietrza świeżego z ewakuowanym.

Poniżej przedstawiono krótką charakterystykę urządzeń stanowiących instalacje wentylacyjną.

NW-1


Centrala wentylacyjna nawiewno-wywiewna CV-A5L/X-299A/6-1 firmy VTS Clima o wydajności 16 200 m3/h  wyposażona w dwa zespoły wentylacyjne: nawiewny z filtrem, nagrzewnicą, chłodnicą i wentylatorem oraz wywiewny z filtrem i wentylatorem. Zespoły wyposażone są w krzyżowy wymiennik odzysku ciepła i chłodu. Nawiew powietrza następuje dzięki czerpni dachowej. W okresie lata temperatura nawiewanego powietrza wynosi 18oC. Do niższej temperatury powietrze jest schładzane dzięki chłodnicom technologicznym. Zimą centrala wentyluje i ogrzewa pomieszczenia. Pomiar i regulacja temperatury nawiewanego powietrza następuje dzięki czujnikom kanałowym a zimą dzięki czujnikom temperatury w pomieszczeniach.  W szafie sterowniczej umieszczony jest zegar tygodniowy, który zapewnia automatyczne przełączanie na tryb pracy na powietrzu recyrkulacyjnym z utrzymaniem zadanych parametrów temperatury. Na kanałach nawiewnym i wywiewnym umieszczone są tłumiki szumu. Centrala, zlokalizowana na piętrze, w pomieszczeniu wentylatorni, obsługuje pomieszczenia hali pakowni, ekspedycji i pomieszczenia zamykania kartonów.  



N-2


Centrala wentylacyjna nawiewna CV-P2L/N-74D/1-S firmy VTS Clima o wydajności 2 450 m3/h, wyposażona w filtr, nagrzewnicę, wentylator i sekcję tłumienia. Umieszczona jest w pomieszczeniu magazynu pojemników. Zaczerp powietrza odbywa się przez czerpnię ścienną. Zapewnia nawiew powietrza do pomieszczeń mycia pojemników, wózków i palet. Centrala współpracuje z wentylatorem W-3. Załączanie i wyłączanie obydwu obwodów włącznikiem umieszczonym prze wejściem do pomieszczeń. Elementy automatyki i sterowanie zapewnia szafa sterownicza.  



W-3


Wentylator dachowy Silwent-315 o wydajności 2 750 m3/h,  wyposażony w tłumik TLO-315. Realizuje wentylacja wywiewną w pomieszczeniach myjni. 



N-4


Centrala wentylacyjna nawiewna CV-P2L/N-74D/1-S firmy VTS Clima o wydajności 2 000 m3/h, wyposażona w filtr, nagrzewnicę, wentylator i sekcje tłumienia, z zaczerpem powietrza przez czerpnię ścienną. Urządzenie zapewnia nawiew powietrza do pomieszczenia magazynu pojemników suchych i tam też jest umieszczone. Centrala współpracuje z wentylatorem W-5. Załączanie i wyłączanie obydwu obwodów włącznikiem umieszczonym prze wejściem do pomieszczeń. Elementy automatyki i sterowanie zapewnia szafa sterownicza.  



W-5


Wentylator dachowy DAs-315 o wydajności 2 000 m3/h z tłumikiem TLO-315, zapewniający wentylację wywiewną z pomieszczenia magazynu pojemników. 



N-6


Centrala wentylacyjna podwieszana  CV-P1L/N-74D/1-S firmy VTS Clima o wydajności 1 700 m3/h, wyposażona w filtr, nagrzewnicę, wentylator i sekcje tłumienia, umieszczona w pomieszczeniu szatni odzieży własnej. Zaczerp powietrza odbywa się przez czerpnię ścienną. Zapewnia nawiew powietrza do pomieszczeń szatni i umywalni na piętrze. Centrala współpracuje z wentylatorami  W-7 a,b,c,d. Załączanie i wyłączanie obydwu układów włącznikiem umieszczonym prze wejściem do pomieszczeń. Elementy automatyki i sterowanie zapewnia szafa sterownicza.  



W-7  a,b,c,d.


2 wentylatory wywiewne ścienne HVE-230AE o wydajności 600 m3/h oraz 2 wentylatory kanałowe CATA B-15 o wydajności 360 m3/h. Realizują one wentylacja wywiewną z pomieszczeń szatni i umywalni.



N-8


Centrala wentylacyjna podwieszana CV-P2P/N74A/1-S firmy VTS Clima o wydajności 2 500 m3/h, wyposażona w filtr, nagrzewnicę wentylator i sekcje tłumienia, z zaczerpem powietrza przez czerpnię ścienną. Centrala znajduje się w pomieszczeniu suszarni na piętrze budynku i zapewnia nawiew powietrza do pomieszczenia dużej jadalni. Centrala współpracuje z wentylatorami  W-9 a,b,c,d. Załączanie i wyłączanie obydwu układów włącznikiem umieszczonym prze wejściem do pomieszczeń. Elementy automatyki i sterowanie zapewnia szafa sterownicza



W-9 a,b,c,d.


4 wentylatory ścienne HVE-230AE o wydajności 600 m3/h realizujące wentylacja wywiewną z pomieszczenia dużej jadalni.

W-10, W-11


3 wentylatory dachowe DAs-250 o wydajności 800 m3/h i 1 wentylator dachowy DAs-250 o wydajności 1200 m3/h, z tłumikami TLO-250. Zapewniają one wywiew powietrza z pomieszczeń korytarza i magazynu kartonów na parterze.

W-12 


9 wentylatorów kanałowych EDM-160o wydajności 160 m3/h  i 3 wentylatory  Cata B-15 o wydajności 360 m3/h zamontowane w kanałach grawitacyjnych pomieszczeń WC oraz szatni i suszarni.

N-13 a,b,c,d N-15 a,b


Odpowiednio 4 i 2 agregaty grzewczo-wentylacyjne Sahara Plus SW 6532 dwubiegowe o wydajności 3430/4310 m3/h, z nawiewem powietrza przez czerpnie ścienne. Zapewniają wentylację w pomieszczeniu dostawy i rozładunku drobiu oraz magazynie odpadów. Współpracują z wentylatorami dachowymi W-14 a,b i W-16. Pracą grupy urządzeń nawiewno-wywiewnych steruje zegar, który automatycznie włącza i wyłącza urządzenia z chwilą rozpoczęcia i zakończenia zmiany. 



W-14a,b, 

W-16


Współpracujące odpowiednio z urządzeniami N-13 i N-15 wentylatory dachowe typu Roof Jett RJVL 5063, wyposażone w podstawy tłumiące.



NW-17


Centrala CV-A4LX-1387B/1-1 firmy VTS Clima o wydajności 10 800 m3/h, wyposażona w zespół nawiewny z filtrem, nagrzewnicą, chłodnicą blokiem tłumienia i wentylatorem oraz wywiewny z filtrem, wentylatorem i blokiem tłumienia. Zespoły wyposażone są w krzyżowy wymiennik odzysku ciepła i chłodu. Zaczerp powietrza odbywa się przez czerpnię ścienną. W okresie lata temperatura nawiewanego powietrza wynosi 18oC. Do niższej temperatury powietrze jest schładzane dzięki chłodnicom technologicznym. Zimą centrala wentyluje i ogrzewa pomieszczenia. Pomiar i regulacja temperatury nawiewanego powietrza następuje dzięki czujnikom kanałowym a zimą dzięki czujnikom temperatury w pomieszczeniach.  W szafie sterowniczej umieszczony jest zegar tygodniowy, który zapewnia automatyczne przełączanie na tryb pracy na powietrzu recyrkulacyjnym z utrzymaniem zadanych parametrów temperatury. Urządzenie zapewnia nawiew powietrza do hali uboju i patroszenia. Zlokalizowane jest w pomieszczeniu wentylatorni przy obsługiwanych pomieszczeniach.



W-18 a,b,c,d


Wentylatory kanałowe Cata B-15 o wydajności 360 m3/h  zamontowane w kanałach grawitacyjnych. Zapewniają wywiew powietrza z pomieszczeń pralni i suszarni. Po wyłączeniu wentylatorów układ staje się grawitacyjnym.



W-19


Wentylator kanałowy Cata B-15 o wydajności 360 m3/h  zamontowany w ścianie zewnętrznej i osłonięty żaluzją powietrza zewnętrznego. Zapewnia wywiew powietrza pomieszczenia przechowywania mięsa niezdatnego do spożycia.



W-20 a,b 
Wentylatory kanałowe Cata B-15 o wydajności 360 m3/h, zamontowane w kanałach grawitacyjnych. Zapewniają wywiew z pomieszczenia sekcyjnego. Po wyłączeniu wentylatorów układ staje się grawitacyjnym.



W-21 a -k.


Wentylatory kanałowe EDM 160 o wydajności 160 m3/h, zamontowane w kanałach grawitacyjnych. Zapewniają wywiew z pomieszczeń WC. Po wyłączeniu wentylatorów układ staje się grawitacyjnym.



W-22 a,b.


Wentylatory kanałowe Cata B-15 o wydajności 360 m3/h, zamontowane w kanałach grawitacyjnych. Zapewniają wywiew z małych jadalni. Po wyłączeniu wentylatorów układ staje się grawitacyjnym



W-23 a-f.


Wentylatory kanałowe Cata B-15 o wydajności 360 m3/h, zamontowane w kanałach grawitacyjnych. Zapewniają wywiew z pomieszczeń szatni i umywalni. Po wyłączeniu wentylatorów układ staje się grawitacyjnym

W-24 a,b,c.


Wentylatory kanałowe Cata B-15 o wydajności 360 m3/h, zamontowane w kanałach grawitacyjnych. Zapewniają wywiew z pomieszczeń suszarni i magazynu brudnej odzieży. Po wyłączeniu wentylatorów układ staje się grawitacyjnym

Urządzenia przy pomocy których realizowana będzie wentylacja zakładu, powodują emisję hałasu do otoczenia. Należy jednak zaznaczyć, że część z nich (wentylatory Cata B-15, EDM 160, HVE-230AE) ze względu na niski poziom hałasu (40-45dB(A)) oraz umieszczenie wewnątrz pomieszczeń nie ma żadnego wpływu na klimat akustyczny otoczenia zakładu.

II.2.1.1.5.  Instalacja chłodnicza. 

W instalacji chłodniczej zakładu można wyróżnić trzy grupy urządzeń chłodniczych:

1) dla pomieszczeń: taryfikacji i pakowania (pomieszczenie nr 9), ekspedycji (nr 14), magazynu towaru mrożonego (nr 15), komory szokowej (nr 16) i magazynu towaru schłodzonego (nr 17),

2) dla tunelu wychładzania tuszki

3) instalacja wytwornic lodu.     

Ad.1). 

Instalację chłodniczą podzielono na trzy niezależne obiegi chłodnicze:

(a) obieg I – o parametrach t​0 = - 10 0C (pom. nr 09, 14, 17),

(b) obieg II – o parametrach t​0 = - 30 0C (pom. nr 15),

(c) obieg III – o parametrach t​0 = - 43 0C (pom. nr 16).

Obiegi chłodnicze I i II zasilane są zespołem czterech sprężarek półhermetycznych firmy „Frascold”. Zespół posiada dwie niezależne linie ssania, odpowiednio dla każdego obiegu chłodniczego i wspólne tłoczenie.   Aktywny system odolejania z regulatorami poziomu oleju i zbiornikiem zapewnia właściwy poziom oleju w każdej sprężarce. Zespół wyposażony jest w baterie filtrów na stronie ssącej i tłocznej, manometry, zbiornik cieczy z zaworami bezpieczeństwa, wymiennik odzysku ciepła od wody użytkowej i podgrzewania posadzki w pomieszczeniu nr 15 i 17 z niezbędną automatyką. Takie rozwiązanie pozwala na zastosowanie jednego skraplacza i systemu odzysku ciepła, który pozwoli pozyskać ok. 190 kW ciepła.

Obieg III zasilany jest osobnym agregatem zbudowanym z dwóch sprężarek śrubowych firmy „Frascold”  o łącznej mocy 71 kW przy temp. odp. – 42 0C. Ze względu na gabaryty komory i zamontowane chłodnice można załadować ok. 6300 kg towaru, który można zamrozić do temperatury – 20 0C w czasie 10 godzin.

W instalacji zastosowano ekologiczny czynnik chłodniczy – freon o symbolu 404A. Należy on do związków organicznych o nazwie HFC - hydrofluorowęglowodory, w których część atomów wodoru zastąpiono atomami fluoru. 

 Agregaty sprężarkowe są usytuowane w pomieszczeniu maszynowni, przy południowej ścianie budynku. Skraplacze są umieszczone na stropie maszynowni. 

Ad.2). 

Instalacja chłodnicza pracuje w układzie ciśnieniowym bezpośredniego odparowania. Rolę parowników spełniają wentylatorowe chłodnice powietrza Thermokey oraz AIA, z których każda jest indywidualnie zasilana poprzez zawory elektromagnetyczne oraz termostatyczny zawór rozprężny. Obieg czynnika zapewniają agregaty chłodnicze  oparte na półhermetycznych sprężarkach śrubowych Frascold oraz Bitzer. Sprężarki posiadają możliwość regulacji wydajności. Kontrolę parametrów pracy sprężarek takich jak ciśnienie tłoczenia, ciśnienie ssania umożliwiają w trybie ręcznym zespół presostatów. W trybie automatycznym pracą sprężarek steruje sterownik elektroniczny Carel PCo2 poprzez układ styczników i przekaźników oraz czujników i przetworników elektronicznych .

Do schładzania  a tym samym i skraplania czynnika służą skraplacze wentylatorowe firmy Thermokey i  Kobol, zamontowane na stropie nad maszynownią.

Dodatkowo dla tunelu wychładzania tuszki drobiowej wykonana jest instalacja wody lodowej oparta na sprężarce Bitzer i wymienniku wody lodowej firmy DK oraz zespoły pomp obiegowych Grundfos.  W tym układzie rolę parownika  spełnia zespół wymiennika wody lodowej.  W układzie temperatura wody zbijana jest z 12 – 150C do wartości 1-20C. Tak schłodzona woda jest wykorzystywana do schładzania tuszki drobiowej w tunelu wychładzania oraz do wychładzania podrobów drobiowych.

Pracą sprężarki steruje sterownik elektroniczny Carel PCo2. Dodatkowym układem regulacji temperatury wody lodowej jest czujnik temperatury zamontowany w rurociągu wody lodowej, który steruje pracą i wydajnością sprężarki. 

Jako czynnik chłodniczy zastosowano czynnik typu R404A. 
Ad.3). 

Wytwornice lodu przeznaczone są do produkcji „suchego" lodu łuskowego. Zainstalowane są cztery urządzenia firmy Metalbud - Nowicki typu WL 2400 o zdolności wytwarzania lodu w ilości 2400 kg/24h każda. Urządzenia charakteryzują się niewielkimi gabarytami i kompaktową konstrukcją oraz rozdzieleniem parownika od agregatu chłodniczego. Agregaty chłodnicze są umieszczone na dachu maszynowni.  
Zastosowanie automatycznego systemu sterowania do minimum ogranicza ingerencję operatora w proces pracy wytwornicy. Dodatkowo dzięki funkcji samokontroli, regulującej m.in.:

· moment przerwania dopływu wody podczas postoju urządzenia 

· sterownie kolejnością włączania agregatu i parownika 

· załączanie pracy parownika dopiero po uprzednim rozmrożeniu, 

możliwa jest, po uprzednim ustawieniu parametrów, bezobsługowa praca maszyny.  


W agregacie chłodniczym zastosowany jest ekologiczny freon R507 i R404A, który spełnia wszystkie międzynarodowe wymogi dotyczące ochrony warstwy ozonowej. Automatyzacja pracy oraz system samokontroli pozwalają uniknąć uszkodzeń podczas eksploatacji maszyny. Praca maszyny charakteryzuje się niewielkim zużyciem energii elektrycznej oraz niskim poziomem hałasu. 

II.2.1.1.6.  Instalacja sprężonego powietrza. 

W linii technologicznej zakładu występują urządzenia, których eksploatacja  wymaga dostarczenia sprężonego powietrza. Łączne zapotrzebowanie na sprężone powietrze wynosi około 100 m3/h. Jest ono dostarczane ze sprężarki śrubowej firmy „ORLIK” typu ORL15 AX 8 (bar) o wydajności 126 m3/h. Sprężarka posiada wbudowany odwadniacz, automatyczny spust kondensatu oraz osuszacz ziębniczy. Sprężarka współpracuje z filtrem sprężonego powietrza, separatorem oleju z kondensatu a także z pionowym zasobnikiem powietrza KOMINO o pojemności 1,5 m3.

Instalację sprężonego powietrza wykonano z rur miedzianych łączonych przez lutowanie, o średnicy D54 x 2mm. W rejonie odbiorników powietrza zamontowano króćce czerpalne zakończone zaworami odcinającymi. Połączenia urządzeń technologicznych (odbiorników) wykonano przy użyciu przewodów miękkich.     

II.2.1.1.7.  Myjnia samochodów.
Budynek myjni wykonano jako parterowy,  niepodpiwniczony. Konstrukcja budynku stalowa z lekką obudową z płyt warstwowych. Strop z płyt warstwowych z rdzeniem styropianowym. Wrota do myjni segmentowe, ocieplane, zwijane z naświetlami. Obiekt jest wyposażony w dachowy wentylator promieniowy typu WD Ø200 o mocy 0,115 kW i wydajności 945 m3/h.  Mycie odbywa się przy użyciu bojlerowej myjki elektrycznej, z dozowaniem środków myjących i dezynfekcyjnych. Myjnia jest przeznaczona do mycia powierzchni magazynowych (komór chłodniczych) samochodów transportujących gotowy produkt. Ścieki z myjni są kierowane do oczyszczalni ścieków. 

II.2.1.1.8.  Hydrofornia i zbiornik retencyjny wody.

Zbiornik retencyjny wody i hydrofornia powstały w związku z niewystarczającą w stosunku do potrzeb określonych w projekcie technologicznym zakładu ilością wody, która mogła być pobierana z wodociągu wiejskiego. Przewidywano pracę w systemie jednozmianowym i dawało to możliwość napełniania zbiornika poza godzinami pracy zakładu. Woda ta była następnie wykorzystywana w godzinach maksymalnego na nią zapotrzebowania. 

Wykonano zbiornik jednokomorowy, żelbetowy, o pojemności 300 m3, częściowo zagłębiony w gruncie, na głębokość 2,6 m. Płytę denną oraz przykrycie zbiornika wykonano również  jako elementy żelbetowe. Zbiornik od strony zewnętrznej wyizolowano styropianem ekstrudowanym. 

Pompy podające wodę ze zbiornika do sieci zakładowej usytuowane są w budynku hydroforni. Zestaw pompowy składa się z trzech współpracujących pomp o wydajności zestawu w przedziale Qmin = 24,0 ÷ Qmax = 66,0 m3/h i wysokości podnoszenia w przedziale Hmin = 32,0 ÷ Hmax = 54,0 m słupa wody. 

Budynek hydroforni posadowiono na wydłużonej płycie dennej zbiornika. W razie potrzeb woda ze zbiornika poprzez hydrofornię jest tłoczona do zakładu uboju. 

II.2.1.1.9.  Instalacja zasilania elektroenergetycznego.

Energia elektryczna jest dostarczana do ubojni przez Zakład Energetyczny Łódź-Teren S.A. z siedzibą w Łodzi, ul. Piotrkowska 58 na podstawie umowy o przyłączenie. Źródłem zasilania jest magistralna linia napowietrzna 15 kV: „Koluszki-Kołacin”. Moc przyłączeniowa wynosi 1000 kW, w tym moc zakupiona również 1000 kW. 

Na instalację składa się słup Pgo-12/6.5 zlokalizowany na działce ubojni, z którego jest wyprowadzona linia kablowa podziemna 15 kV do stacji transformatorowej15/0,4 kV, z dwoma transformatorami 630 kVA. Stacja jest wyposażona w dwie rozdzielnice n.n. typu RN-W.  Z jednej (Sekcja I) są wyprowadzone dwa kable zasilające rozdzielnicę główną obiektu ubojni a z drugiej  (Sekcja II)  budynek hydroforni, oczyszczalnia ścieków, instalacje wentylacyjna i chłodnicza oraz myjnia samochodowa. 

II.2.1.2.  Opis procesu produkcyjnego. 

Opis procesu przytoczono za projektem technologicznym dla zakładu. Oznaczenia pomieszczeń i urządzeń zamieszczone w opisie procesu odnoszą się do rys. nr UD-107.00 z projektu technologicznego – załącznik nr 22.
 

Schemat blokowy opisanych niżej  operacji technologicznych przedstawia załącznik nr 14.

A.  Przyjęcie i rozładunek drobiu.  

Odbywa się w pomieszczeniu nr 1.00, gdzie z samochodów rozładowuje się klatki z drobiem na rampę, a następnie ustawia się je na przenośnik rolkowy. Klatki z drobiem są przesuwane mechanicznie na odcinek gdzie odbywa się wyjmowanie i zawieszanie ptaków na strzemiączka przenośnika podwieszonego. Zawieszanie odbywa się w ten sposób, aby ptak był zwrócony stroną grzbietową do pracownika wykonującego tę czynność.

Opróżnione klatki przesuwane są do myjni klatek, gdzie są na bieżąco poddawane procesowi mycia, płukania i dezynfekcji. Umyte klatki są ustawione na rampie i oczekują na załadunek do samochodu, który po opróżnieniu musi być każdorazowo umyty i dezynfekowany.

Bezpośrednio po zawieszeniu ptaki przechodzą przez stanowisko badania przedubojowego. Stanowisko to wyposażone jest w konfiskator, jak również w umywalkę wyposażoną w pojemnik na mydło, ręczniki jednorazowe, kosz na zużyte ręczniki.  

Samochód z drobiem jest ważony przed wjazdem na teren ubojni – waga brutto i przy wyjeździe - waga tara.

B.  Ubój i skubanie drobiu.

B.1.   Ptaki do uboju, zawieszone na strzemionach przenośnika podwieszonego przejeżdżają przez ciemnię – pom. 1.20 i trafiają do głuszacza automatycznego, czas głuszenia wynosi ~10 sekund. Dokonuje się tego w automatycznym głuszaczu wodno - elektrycznym – poz. 2.01, który posiada regulację napięcia i wskaźnik (amperomierz) prądu głuszenia oraz regulację częstotliwości.

B.2.   Ubój dokonywany jest przez automatyczny nóż ubojowy – poz. 2.02 usytuowany bezpośrednio przed rynną wykrwawienia – poz. 2.03. Na początku rynny wykrwawiania zlokalizowane jest stanowisko do kontroli skuteczności uboju. Pracownik zatrudniony na tym stanowisku kontroluje i ewentualnie poprawia ręcznie wadliwie podcięte sztuki. Konieczne jest wyposażenie stanowiska w umywalkę ze sterylizatorem, lub usytuowanie tego wyposażenia w pobliżu.

B.3.   Wykrwawianie odbywa się nad specjalną rynną  zainstalowaną tak aby krew nie przedostawała się poza miejsce jej zbioru. Okresowo krew jest usuwana przez pompę do zbiornika w magazynie odpadów. Rynna musi być wyposażona w odpowiedniej wysokości osłony zapobiegające rozpryskiwaniu krwi poza rynnę oraz odgradzające wykrwawienie od reszty pomieszczenia.  Po zakończeniu pracy i odprowadzeniu krwi do zbiornika należy umyć rynnę, otworzyć zawór, aby wodę i resztki krwi spłukać do kanalizacji technologicznej.

B.4.   Oparzanie odbywa się najpierw w oparzelniku tzw. ,,brudnym” - poz. 2.04, w temperaturze 54 ( 56(C regulowanej automatycznie. Następnie ptaki przechodzą do drugiego oparzelnika tzw. ,,czystego” -  poz. 2.05. Całkowity czas oparzania wynosi 3 minuty przy nominalnej prędkości przenośnika. Ponieważ każdy ptak wychodząc z oparzelnika wynosi w piórach pewną ilość wody, musi ona być ciągle automatycznie uzupełniana i podgrzewana do wymaganej temperatury. Aby zwiększyć efektywność oparzania i ułatwić penetrację ciepłej wody do skóry ptaka, oparzelniki wyposażone są w instalację powietrzną, która doprowadza powietrze do  wody i wywołuje pożądany skutek.

B.5.   Usuwanie pierza odbywa się zaraz po wyjściu ptaków z oparzelnika (ważne aby nie doszło do znacznego spadku ich temperatury). Realizowane jest to w trzech skubarkach. Pierwsza - poz. 2.06 usuwa większą część piór, natomiast druga - poz. 2.07 i trzecia - poz. 2.08 o innej konstrukcji, umożliwiają usuwanie piór z miejsc niedostępnych dla pierwszej skubarki. Do wszystkich skubarek jest doprowadzona ciepła woda, która zrasza tuszki w trakcie skubania. Pierze spada do kanału pod skubarki i wraz z wodą płynie do zagłębienia, skąd pompowane jest do separatora pierza – poz. 5.01, znajdującego się w magazynie produktów ubocznych kat. II. Część wody z separatora odpadów jest doprowadzona rurociągiem do początku kanału transportującego pierze co poprawia efektywność spływu pierza.

Za skubarkami jest wolny odcinek około 3 m gdzie powinien znajdować się pracownik kontrolujący jakość skubania i usuwający pojedyncze pióra. Najlepiej gdy znajduje się on od strony piersiowej tuszki. Pracownik ten może też poprawić zawieszenie ptaka na strzemionie, w przypadku wyczepienia się jednej łapy, co utrudniałoby prawidłowe przeprowadzenie następnych operacji.

B.6.  Automatyczne urywanie łbów wraz z usunięciem części tchawicy i przełyku. Czynność ta realizowana jest przez urywacz łbów – poz. 2.09 automatycznie. Kontrolując okresowo jej jakość można odpowiednio reagować w przypadku niewłaściwego podcięcia dokonywanego w automatycznym nożu ubojowym. Zbyt głębokie cięcie, które przecina tchawicę i przełyk uniemożliwia bowiem usuwanie części tchawicy i przełyku.

B.7.   Mechaniczne obcinanie łap i przekazanie tuszek na linię patroszenia. Należy tu zwrócić uwagę i kontrolować właściwe ustawienie noży urządzenia – poz. 2.15 tak, aby nóż tnący wykonywał cięcie dokładnie w środku stawu skokowego. Tuszki na linię patroszenia zawieszane są ręcznie.

B.8.   Wyczepianie łap odbywa się przy pomocy automatycznego wyczepiacza łap – poz. - 2.12 do specjalnego leja z zainstalowanym rozdrabniaczem łap – poz. 2.13. Umożliwia to transport łap podciśnieniowo do magazynu produktów ubocznych kat.II. 

W przypadku gdy łapy mają stanowić produkt handlowy, to muszą być zbierane do pojemnika i zwolnione dopiero do dalszych czynności po przeprowadzeniu kontroli poubojowej partii drobiu, od której je pozyskano (oczywiście z pozytywnym rezultatem). Następnie łapy w pomieszczeniu nr 2.20 są oparzane i czyszczone ze skóry w czyszczarce łap poz. 2.20 i okresowo przekazywane do schładzania. Po schłodzeniu można je przekazać do pakowania.

B.9.   Czynności technologiczne patroszenia tuszek wykonywane są automatycznie. Wszystkie sprzęty i urządzenia w tej strefie, włącznie z krzesłami i podestami, są wykonane z niekorodujących i nienasiąkliwych materiałów. Po zawieszeniu tuszki na linię patroszenia trafia ona do maszyny wykonującej nacięcie i wyciągnięcie steku – poz. 3.01. Nastepnie tuszka przechodzi do maszyny rozcinającej ją od steku do mostka - poz. 3.02. Trzecią maszyną jest patroszarka poz. 3.03, która automatycznie dokonuje wyjęcia wnętrzności na zewnątrz tuszki (partoszenie). Są one przyczepione jako tzw. ,,pakiet” i przejeżdżają przez stanowisko badanie poubojowego gdzie są poddawane badaniu przez lekarza urzędowego. Stanowisko to posiada dodatkowe oświetlenie oraz lustra pozwalające oglądać tuszkę od strony przeciwnej do kontrolującego lekarza. Jest ponadto dodatkowo wyposażone w umywalkę i sterylizator, oraz wieszak na odwieszanie tuszek.

Następnie wykonywana jest czynność oddzielenia wątroby i serca w specjalnym urządzeniu - poz. 3.06. Pracownik odrywa od tuszki pakiet jelit wraz z podrobami i oddziela serca i wątroby, a reszta spada do separatora żołądków - poz. 3.23. Jest takich 6 stanowisk. Wątroba i serca systemem rynienek - poz. 3.05 spływają do leja pompy transportu pneumatycznego podrobów - poz. 3.08. Systemem rurociągów podroby transportowane są do pakowni. Podczas transportu odbywa się jednocześnie schładzanie ich w wodzie lodowej dodawanej do leja.

Żołądki natomiast trafiają do drugiego leja i transportowane są do pomieszczenia 3.10, gdzie są rozcinane, wypłukiwane z treści żołądkowej, czyszczone z tłuszczu w czyszczarce - poz. 3.17. Resztki naskórka usuwane są w czyszczarce żołądków - poz. 3.16. Oczyszczone żołądki transportowane są do pakowni systemem transportu pneumatycznego z dodatkiem wody lodowej. 

Następnie tuszki przechodzą do urządzenia - poz. 3.09, które usuwa mechanicznie przełyk i resztki tchawicy, przebijając tuszkę w okolicy szyi co umożliwia wypływ wody i osocza z jej wnętrza. W urządzeniu 3.10 następuje wysysanie podciśnieniowe płuc i resztek z tuszki, a następnie przechodzi ona do myjki końcowej - poz, 3.11, gdzie odbywa się mycie przy pomocy wody wnętrza i zewnętrznej powierzchni tuszki. Zapotrzebowanie wody dla tej operacji wynosi nie mniej niż 1,5 litra wody na sztukę. Ilość ta jest kontrolowana i rejestrowana w dokumencie sporządzonym po zakończeniu zmiany.

Następnie tuszki są wczepiane i zawieszane na przenośnik schładzania powietrznego.

Wszystkie stanowiska, przy których pracują ludzie, posiadają wyłącznik bezpieczeństwa umożliwiający zatrzymanie przenośnika podwieszonego w każdej chwili. 

C.  Schładzanie poubojowe.

Realizowane jest przy pomocy nadmuchu zimnego powietrza (o temp. 0÷1ºC) od góry i natrysku wody lodowej tak aby temperatura wewnątrz mięśni tuszki nie przekraczała +4ºC. Schładzanie odbywa się bezobsługowo w pomieszczeniu 4.00. Stąd tuszki wyjeżdżają po upływie ok. 120 min. do pomieszczenia 9.00 – hali pakowania, gdzie są wczepione i zawieszone na przenośnik do segregacji wagowej.

D. Segregowanie, dzielenie i pakowanie drobiu.

Program produkcji tej części zakładu jest w dużej mierze uzależniony od potrzeb odbiorców i uzgodnień kontraktowych zawartych z nimi.

Segregacja wagowa dokonywana będzie na linii podwieszonej ważenia automatycznego - poz. 9.02, co umożliwia uzyskanie 16 klas wagowych. Na stanowisku 9.10 (3 stanowiska) tuszki pakowane są do pojemników plastikowych wyłożonych folią, służących do transportu i handlu np.:  po 10 sztuk o jednakowej wadze lub kompletowana jest określona waga pojemnika niezależnie od ilości tuszek. Wynikać to będzie z ustaleń z odbiorcą. Tak zapełnione pojemniki są przekazywane systemem przenośników rolkowych w pobliże magazynu towaru schłodzonego (pom. 17), gdzie są ważone, metkowane, a następnie zasypywane lodem łuskowym w ilości 0,3 ( 0,5 kg lodu na 1 kg mięsa drobiowego.

Pojemniki o jednakowej masie będą ustawiane na plastikowych paletach magazynowych do 40 sztuk na palecie i wózkiem elektrycznym transportowane do magazynu chłodni.

W przypadku dzielenia tuszki,  będą one wyczepiane z linii segregacji wagowej do właściwej przegrody,  skąd będą pobierane i zawieszane na przenośnik urządzenia do dzielenia drobiu – 9.27. Na tej linii będą odcinane skrzydła, uda, podudzia, filety, a następnie pakowane w opakowania indywidualne (tacki), ważone, metkowane i układane w pojemnikach, które będą  transportowane do magazynu towaru chłodzonego.

Ze względu na dużą wydajność przewidziane są oddzielne linie układania na tackach, pakowania i ważenia.

Przewidywana jest również możliwość pakowania całych tuszek na tacki, co odbywa się na stanowisku 9.21 (stół), gdzie pracownik pobiera tuszki z pojemnika, układa na tacki i przekazuje do maszyny pakującej. Następnie tackę z tuszką waży się na linii ważenia automatycznego z jednoczesnym metkowaniem i pakuje do pojemników plastikowych.

Około 20% produkcji przewidziane jest do mrożenia. Ważenie, pakowanie w woreczki foliowe z ewakuacją powietrza, zamykanie klipsem metalowym i metkowanie odbywa się na stanowisku w pomieszczeniu 9.00. Pakowanie w opakowanie transportu (kartonowe) odbywa się w oddzielnym pomieszczeniu 9.10. Ilość tuszek i waga kartonu podobnie jak w przypadku drobiu schłodzonego zależy od ustaleń z konkretnym odbiorcą. Do mrożenia używa się tylko spodu kartonu, który po wypełnieniu tuszkami lub elementami z rozbioru układa się na półkach specjalnych wózków tzw. wózków stelażowych, następnie wózki umieszcza się w komorze zamrażalniczej, gdzie w temperaturze bliskiej - 35(C dokonuje się zamrożenie tuszek do - 20(C. W komorze mogą się zmieścić 24 wózki.

Po wyjęciu wózków z drugiej strony komory zamrażalniczej wyjmuje się doły kartonów z tuszkami, nakłada się wieka, banderoluje kartony, metkuje i ustawia na paletach plastikowych przekazywanych natychmiast do magazynu towaru mrożonego (pomieszczenie nr 15.00).

Wózki stelażowe będą umyte przed ponownym użyciem ich do pakowania i mrożenia. Do ich mycia służy przelotowa myjnia (pomieszczenie nr 12.00) podzielona na strefę brudną i czystą.

Opakowania kartonowe dostarczane są do magazynu – pom. 11.00 w wykrojach. Dna i wieczka będą formowane w pom. 11.20. i przenoszone do pomieszczenia 9.10 i 13.00, gdzie następuje pakowanie. 

Identyczny sposób postępowania obowiązuje w odniesieniu do pakowania podrobów, gdy występuje potrzeba zapakowania ich w stanie mrożonym. Serca i wątroby dostarczane będą  transportem wodno-pneumatycznym do stanowiska 9.21, gdzie następuje ich rozdzielenie i przekazanie do pakowania w woreczki foliowe, przesyłane ześlizgiem umieszczonym w otworze w ścianie do pomieszczenia 9.10. 

W przypadku pakowania podrobów schłodzonych w pojemniki,  będą one przekazywane na paletę, która zostanie przewieziona do magazynu towaru schłodzonego.

E.  Transport niejadalnych produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego.

Odbiór  produktów ubocznych uzyskanych podczas uboju odbywa się w następujący sposób:

Krew bezpośrednio z rynny wykrwawiania będzie transportowana pompą pneumatyczną i rurociągami do zbiornika - poz.5.06. w pomieszczeniu 5.00. Ze zbiornika po zakończeniu pracy musi być przelana do cysterny samochodowej i codziennie wywożona poza zakład.

Pierze bezpośrednio spod skubarek transportem wodnym płynie do zagłębienia zbierającego ścieki również z innych kanałów i mieszanina wody z pierzem pompowana jest do separatora pierza – urządzenie pozycja 5.01. Pierze odsączone z wody spada bezpośrednio do kontenera przeznaczonego tylko do transportu pierza. Część wody z separatora jest kierowana grawitacyjnie na początek kanału pod skubarkami, a reszta spływa do sita szczelinowego - poz. 5.02, gdzie odbywa się mechaniczne oczyszczanie ścieków przed zrzutem ich do flotatora.

Głowy i łapy (o ile nie stanowią towaru handlowego) spadają do lejów znajdujących się przy urządzeniach. Leje te podłączone są do podciśnieniowego systemu transportu odpadów, który automatycznie je zbiera i zrzuca do kontenera przeznaczonego na odpady miękkie. Przy pomocy takiego samego systemu transportowane są jelita pozyskiwane w urządzeniu 3.23.  Płuca i resztki wnętrzności z tuszki wysysane są urządzeniem podciśnieniowym 3.10 zwanym wyciągaczem płuc i gromadzone są w zbiorniku poz.5.14 znajdującym się nad kontenerem na poziomie +2,5 m. Zbiornik ten musi być opróżniony do kontenera okresowo minimum dwa razy na zmianę.

F.  Ekspedycja drobiu.

W pomieszczeniu ekspedycji są przygotowywane do załadunku różne partie towaru. Drób świeży ładowany jest na samochody przez specjalną śluzę załadunkową i w tym pomieszczeniu może wystąpić konieczność przygotowania różnych partii towaru. W przypadku towaru mrożonego można założyć, że ekspedycja będzie odbywała się rzadziej – do konkretnego odbiorcy. W związku z tym, prawie zawsze załadunek będzie odbywał się prosto z magazynu towaru mrożonego.

G.  Wymagania higieniczne produkcji, mycie pojemników, sprzętu i pomieszczeń.
Zakład posiada opracowany program mycia i dezynfekcji, który został zatwierdzany przez organ nadzoru weterynaryjnego. Program ten uwzględnia:

(a) częstotliwość mycia i dezynfekcji oraz stężenie środków myjących,

(b) rodzaj stosowanego środka oraz temperaturę roztworu i czas działania,

(c) urządzenia i sprzęt stosowany,

(d) zasady BHP,

(e) metody kontroli i częstotliwość ich wykonywania.

G.1. Mycie i odkażanie urządzeń i pomieszczeń odbywa się przy pomocy mobilnych urządzeń myjących – podłączonych do centralnej stacji mycia poprzez stacje satelitarne rozmieszczone wg rys. UD-107.00 – załącznik nr 20.  Jest to niskociśnieniowy system mycia i dezynfekcji przy pomocy wody o ciśnieniu około 25 bar z dodawaniem sprężonego powietrza. Z jednego punktu satelitarnego (lub jednostki centralnej) operuje się w promieniu ca 15 m. Mycie pomieszczeń i urządzeń stałych jest wykonywane przez odpowiednio przeszkoloną brygadę. 

G.2.  Mycie pojemników handlowych – realizowane jest w oddzielnym pomieszczeniu nr 10.00. Pojemniki zwracane z sieci sklepów oraz od innych odbiorców są rozładowywane z samochodu do pomieszczenia myjni pojemników. Myjka tunelowa poza myciem i płukaniem wodą bieżącą posiada strefę dezynfekcji. Umyte pojemniki przez otwór w ścianie są odbierane i składowane w czystej strefie myjni.

G.3.  Mycie sprzętu ruchomego używanego w procesie produkcyjnym zlokalizowano w oddzielnej myjni – pomieszczenie 12.00. Realizowane jest ono przez pracownika, wykonującego operację mycia płukania i dezynfekcji ręcznie.

We wszystkich procesach mycia i dezynfekcji są używane wyłącznie środki dopuszczane przez PZH do stosowania w przemyśle mięsnym. Dla usprawnienia dyscypliny i higieny produkcji wprowadzono oznakowania wszelkich używanych pojemników i wózków transportowych jak niżej:

· czarny pas – pojemnik na śmieci,

· żółty pas – pojemnik do produktów niejadalnych,

· czerwony pas – pojemnik na konfiskaty.

II.2.1.2.1.  Rodzaje i ilości stosowanych surowców i materiałów pomocniczych niezawierających substancji niebezpiecznych.  

Surowcem podstawowym w zakładzie jest brojler kurzy. Dla docelowej zdolności przetwarzania instalacji będącej przedmiotem wniosku, ilość surowca wyniesie (średnia masa kurczaka żywego – 2,3 kg):
Lp.
Wyszczególnienie
Jedn. miary
Norm. uzysk [%]
Ilość stosowanego surowca 





Na sztukę
Na 

godzinę
Na dobę [dwie zmiany]
Tydzień 
[5 dni roboczych]
Rok 
[260 dni]

1.
Surowiec (żywiec)
szt.
-
1
6.000
90.000
450.000
23.400.000

2.
Surowiec (żywiec)
kg
100
2,3
13.800
207.000
1.035.000
53.820.000

Przewidywane zużycie materiałów pomocniczych niezawierających substancji niebezpiecznych, w postaci opakowań z tworzyw sztucznych i opakowań  z tektury wyniesie odpowiednio 6,2 i 4,6 tony w roku. 

Zużycie wody, przy pełnym obciążeniu instalacji IPPC, może dochodzić do 559,30  m3/d  x 260 d/rok = 145 418 m3/rok,  w tym na cele związane z produkcją  540,85  m3/d  x 260 d/rok = 140621 m3/rok  -  bez uwzględniania poborów nadzwyczajnych jak utrzymanie zieleni na terenie zakładu (podlewanie), utrzymanie czystości nawierzchni utwardzonych (łączna powierzchnia 20 350 m2; czas pobierania wody – 5h/d ) czy uzupełnianie układu centralnego ogrzewania oraz straty w sieci (10 % średniego dobowego zapotrzebowania wody). 
II.2.1.2.2.  Rodzaje i ilości stosowanych materiałów pomocniczych zawierających substancje niebezpieczne.   

Stosowane na terenie zakładu materiały zawierające substancje niebezpieczne, za które uważa się preparaty, mieszaniny lub substancje kwalifikowane do jednej lub kilku kategorii zagrożenia: Tx, T, Xn, N, Fx, F, E, zgodnie z rozporządzeniem Ministra Zdrowia z dnia 28 września 2005 r. w sprawie wykazu substancji niebezpiecznych wraz z ich klasyfikacją i oznakowaniem – Dz.U.nr 201, poz. 1674, są wykorzystywane w procesach mycia i dezynfekcji maszyn i pomieszczeń zakładu. Informacje o rodzajach i ilościach zużywanych tego typu materiałów przedstawia niżej zamieszczona tabela.  

W procesie związanym z produkcją podstawową nie występują substancje stwarzające szczególne zagrożenie dla środowiska w rozumieniu przepisów ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. – Prawo ochrony środowiska. 

Rodzaje i ilości stosowanych materiałów pomocniczych zawierających substancje niebezpieczne.

Materiał pomocniczy
Zastosowanie
Zużycie Mg/rok
Magazynowana ilość materiału pomocniczego kg
Sposób magazynowania
Niebezpieczna substancja
Udział % substancji w materiale pomocniczym

DM CID-S
Środek myjący o właściwościach dezynfekujących
2,6
216 
Kanistry 24 kg w magazynie chemicznym
Wodorotlenek sodu
7






Niejonowe zw. powierzchniowoczynne
5 – 15






Podchloryn sodu
4,7

TORNAX-S
Środek myjący
0,9
72
Kanistry 24 kg w magazynie chemicznym
Kwas fosforowy
> 25






Kwas cytrynowy
> 5






Niejonowe zw. powierzchniowoczynne
> 5

CID 210
Środek dezynfekujący
0,12
10
Kanistry 10 kg w magazynie chemicznym
Chlorek didecylodimetyloamonowy
32






Aldehyd glutarowy
2






Izopropanol
12,8

DM CID
Środek myjący o właściwościach dezynfekujących
0,7
60
Kanistry 30 kg w magazynie chemicznym
Wodorotlenek potasu
13,27






Podchloryn sodu
4,56

BIO FOAM S
Środek myjący
0,6
50
Kanistry 25 kg w magazynie chemicznym
Wodorotlenek sodu
10 – 20






Cukrowe zw. powierzchniowoczynne
< 10

TRUCK CLEANER
Środek myjący
0,3
26
Kanistry 26 kg w magazynie chemicznym
Niejonowe zw. Powierzchniowoczynne
5 – 15






Anionowe zw. powierzchniowoczynne
5 – 15






NTA
5 – 10

BIOCID
Środek myjący o właściwościach dezynfekujących
0,05
25
Kanistry 25 kg w magazynie chemicznym
Wodorotlenek sodu
1 – 10






Niejonowe zw. powierzchniowoczynne
1 – 5






Związki kompleksujące
1 – 5

CHLORO FRESH
Środek myjący o właściwościach dezynfekujących
0,3
25
Kanistry 5 kg w magazynie chemicznym
Wodorotlenek sodu
< 5






Niejonowe zw. powierzchniowoczynne
5 – 15






Podchloryn sodu
< 5

ECO DES
Środek myjący o właściwościach dezynfekujących
0,06
5
Kanistry 5 kg w magazynie chemicznym
Chlorek didecylodimetyloamonowy
4,5






Niejonowe zw. powierzchniowoczynne
5 – 15






Izopropanol
4

KENOSEPT L
Środek dezynfekujący
0,36
30
Kanistry 5 kg w magazynie chemicznym
Izopropanol
70

Wykaz zbiorników magazynowych.

Kod 

zbiornika 
Zawartość zbiornika
Wielkość zbiornika

(m3)
Wiek 

zbiornika

(lata)
Data przeglądu UDT
Sposób zabezpieczenia
Lokalizacja zbiornika

B1-B4
PIX 113
4 szt. x 1 m3 
2
Nie podlegają

dozorowi
Szczelna posadzka z odprowadzeniem ewentualnych rozlań do zbiornika retencyjnego ścieków surowych 
Pomieszczenie flotatora

B5-B8
Ług NaOH 30%
4 szt. x 1 m3 
2
Nie podlegają

dozorowi
Szczelna posadzka z odprowadzeniem ewentualnych rozlań do zbiornika retencyjnego ścieków surowych 
Pomieszczenie flotatora

B9-B11
Gaz płynny 

propan/butan
3 szt. x 6,7 m3 
2
01.06.2004 r.
Zawory bezpieczeństwa 
Na powierzchni ziemi 

Dane środowiskowe dotyczące substancji niebezpiecznych.

Nazwa substancji niebezpiecznej
Numer CAS
Kategoria zagrożenia
Zwrot R
Zwrot S

handlowa
chemiczna





DM CID-S
Wodorotlenek sodu
1310-73-2
C
R:35
S:(1/2-)26-37/39-45


Niejonowe zw. powierzchniowoczynne






Podchloryn sodu
7681-52-9
C
R:31-34
S:(1/2-)28-45-50

TORNAX-S
Kwas fosforowy
7664-38-2
C
R:34
S:(1/2-)26-45


Kwas cytrynowy






Niejonowe zw. powierzchniowoczynne





CID 210
Chlorek didecylodimetyloamonowy
7173-51-5
Xn, C
R:22-34
S:(2-)26-36/37/39-45


Aldehyd glutarowy






Izopropanol
67-63-0
F, Xi
R:11-36-67
S:(2-)7-16-24/25-26

DM CID
Wodorotlenek potasu
131-58-3
Xn, C
R:22-35
S:(1/2-)26-36/37/39-45


Podchloryn sodu
7681-52-9
C
R:31-34
S:(1/2-)28-45-50

BIO FOAM S
Wodorotlenek sodu
1310-73-2
C
R:35
S:(1/2-)26-37/39-45


Cukrowe zw. powierzchniowoczynne





TRUCK CLEANER
Niejonowe zw. powierzchniowoczynne






Anionowe zw. powierzchniowoczynne






NTA





CHLORO FRESH
Wodorotlenek sodu
1310-73-2
C
R:35
S:(1/2-)26-37/39-45


Niejonowe zw. powierzchniowoczynne






Podchloryn sodu
7681-52-9
C
R:31-34
S:(1/2-)28-45-50

ECO DES
Chlorek didecylodimetyloamonowy
7173-51-5
Xn, C
R:22-34
S:(2-)26-36/37/39-45


Niejonowe zw. powierzchniowoczynne






Izopropanol
67-63-0
F, Xi
R:11-36-67
S:(2-)7-16-24/25-26

KENOSEPT L
Izopropanol
67-63-0
F, Xi
R:11-36-67
S:(2-)7-16-24/25-26

II.2.1.2.3. Zużycie paliw na potrzeby produkcji ciepła dla zakładu.   

Zapotrzebowanie na ciepło dla zakładu przedstawia się następująco:

· w zakresie c.w.(technol.) 
841,6 kW,

· w zakresie wentylacji mech.
749,4 kW,

· w zakresie c.w.u 
445 kW,

Zużycie gazu płynnego propan-butan dla pokrycia potrzeb cieplnych zakładu w ww. zakresach szacuje się na  300 ton w roku. 

II.2.1.2.4.  Zużycie energii elektrycznej.   

Zużycie energii elektrycznej przez instalację szacuje się na 3200 MWh/rok. Energia ta jest zużywana na potrzeby urządzeń:

· linii technologii uboju (378,8 kW),

· flotatora i oczyszczalni ścieków (40 kW), 

· instalacji chłodniczej (410 kW),

· klimatyzacji i wentylacji (36 kW),

· oświetlenia (32 kW),

· kotłowni (8 kW),

· hydroforni (24 kW). 

II.2.1.2.5.  Zużycie wody.  

Zakład zaopatrywany jest w wodę z własnej studni głębinowej usytuowanej na jego terenie. W sytuacjach nadzwyczajnie wysokiego zapotrzebowania na wodę bądź awarii studni, zakład ma uzgodnione warunki do uzupełniającego poboru wody z wodociągu gminnego. Woda ze studni pobierana jest wyłącznie na potrzeby instalacji IPPC.

Strukturę i wielkości zużycia wody przy planowanej wielkości uboju na poziomie 90000 sztuk na dobę przedstawiono w poniższej tabeli.

L.p.
Wyszczególnienie celów zużycia wody/urządzeń, stanowisk pracy zużywających wodę (liczba jednostek odniesienia)
Zużycie jednostkowe [m3/j.o.]
Qdśr. [m3/d]
Qdmax [m3/d]
Qhmax [m3/h]

Potrzeby socjalno-bytowe pracowników

1
Pracownicy umysłowi (20 osób)
0,03
0,6
0,66
0,2

2
Pracownicy fizyczni (2 × 114 osób)
0,06
13,70
15,10
3,00

Razem do celów socjalno-bytowych
14,3
15,76
3,20

Cele produkcyjne

Przyjęcie i rozładunek drobiu

3
Myjnia klatek (9000 sztuk na dobę)
0,0005
4,5
4,5
2,0

Hala uboju i skubania drobiu

4
Głuszacz (15 godzin na dobę)
0,1
1,5
1,5
0,1

5
Oparzelnik I (15 godzin na dobę)
1,2
18,0
18,0
1,2

6
Oparzelnik II (15 godzin na dobę)
1,2
18,0
18,0
1,2

7
3 szt. skubarek (3 × 15 godzin na dobę)
1,0
45,0
45,0
3,0

Hala patroszenia drobiu

8
Sterownica (90 000 sztuk na dobę)
0,0002
18,0
18,0
1,5

9
Otwieracz tuszek (15 godzin na dobę)
0,3
4,5
4,5
0,3

10
Patroszarka (15 godzin na dobę)
0,9
13,5
13,5
0,9

11
Rynna do podrobów (15 godzin na dobę)
0,5
7,5
7,5
0,5

12
6 szt. separatorów wątroby i serc (6×15 godzin na dobę)
0,3
27,0
27,0
1,8

13
Wyciągacz przełyku (15 godzin na dobę)
1,0
15,0
15,0
1,0

14
Wyciągacz płuc (15 godzin na dobę)
0,45
6,75
6,75
0,45

15
Myjka końcowa (15 godzin na dobę)
0,002
135
135
9,0

16
Myjka strzemion (15 godzin na dobę)
0,6
9,0
9,0
0,6

17
2 szt. sterylizatorów (2×15 godzin na dobę)
0,1
3,0
3,0
0,2

18
Separator żołądków
0,6
9,0
9,0
0,6

Pomieszczenie czyszczenia łap

19
Czyszczarka łap (15 godzin na dobę)
1,5
22,5
22,5
1,5

Pomieszczenie czyszczenia żołądków

20
Stół do rozcinania żołądków (90 000 sztuk na dobę)
0,2
18,0
18,0
1,5

21
Czyszczarka żołądków (90 000 sztuk na dobę)
0,0001
9,0
9,0
0,8

22
2 szt. myjkoczyszczarki żołądków (90 000 sztuk na dobę)
0,0001
9,0
9,0
0,5

23
Rynna transportowa żołądków (15 godzin na dobę)
1,0
15,0
15,0
1,0

Schładzanie powietrzne

24
Przenośnik podwieszony dwupoziomowy (15 godzin na dobę)
1,0
15,0
15,0
1,0

Taryfikacja i pakowanie

25
Wytwornica lodu
0,6
9,0
9,0
0,6

26
Stół do płukania podrobów
1,0
15,0
15,0
1,0

27
Sterylizator centralny (15 godzin na dobę)
0,1
1,5
1,5
0,1

28
2 szt. sterylizatorów (15 godzin na dobę)
0,1
3,0
3,0
0,2

 Myjnia pojemników

29
Myjka pojemników (700 szt. na godzinę × 15 godzin)
1,5
22,5
22,5
1,5

Magazyn odpadów

30
Separator odpadów (15 godz./dobę)
1,8
27,0
27,0
1,8

31
Pompa próżniowa do odpadów (15 godzin na dobę)
1,0
15,0
15,0
1,0

Pralnia i suszarnia

32
Pralko-wirówka (4 godziny na dobę)
0.4
1,6
1,6
0,4

Mycie i dezynfekcja

33
Centralna stacja (2 szt.) + 14 jednostek peryferyjnych (5 godz./dobę)
4,5
22,5
22,5
4,5

Razem do celów produkcyjnych
540,85
540,85
41,75

Inne cele

34
Mycie przestrzeni rozładunkowo-załadunkowej pojazdów ciężarowych (15 szt. pojazdów/d)
0,15
2,25
2,48
0,62

35
Utrzymanie czystości w obiektach oczyszczalni ścieków, tj. zmywanie pomieszczenia technologicznego flotatora i stacji odwadniania osadów oraz pomieszczeń technicznych reaktora wielofunkcyjnego (250 m2 powierzchni zmywanej 1 raz na dobę)
0,004
1,0
1,5
1,0

36
Cele porządkowe budynku biurowego (powierzchnia zmywana 450 m2; czas poboru wody 2h/d)
0,002
0,9
0,9
0,45

Razem — inne cele
4,15
4,88
2,07

Razem wielkość poboru wody w zakładzie
559,30
561,49
47,02

Pobory nadzwyczajne

34
Utrzymanie zieleni na terenie zakładu (podlewanie) utrzymanie czystości nawierzchni utwardzonych (łączna powierzchnia 20 350 m2; czas pobierania wody – 5h/d )
0,002
40,7
40,7
8,14

36
Uzupełnianie układu centralnego ogrzewania oraz straty w sieci (10 % średniego dobowego zapotrzebowania wody)
-
55,93
-
-

Zakładowe ujęcie wody podziemnej winno docelowo zapewnić dostarczenie wody w ilościach:

Qdśr. = 559,30 m3/d;

Qdmax. = 658,12 m3/d;

Qhmax. = 55,16 m3/h;

Jest to możliwe, biorąc pod uwagę obecność zbiornika retencyjnego (300 m3) oraz wydajność zestawu pompowego (Qmax. = 66,0 m3/h) podającego wodę do sieci.

II.2.1.2.6.  Efektywność energetyczna instalacji.

Na terenie zakładu nie prowadzi się bieżącej analizy efektywności wykorzystania energii. Szacowane wskaźniki zużycia energii elektrycznej i ze spalania gazu odniesione do wielkości produkcji (53 820 ton/rok) wynoszą: 

· energia elektryczna 
0,059 MWh/Mg = 0,214 GJ/Mg, 
· energia z LPG
5,58 kg/Mg = 0,252 GJ/Mg. 
II.2.1.3. Możliwe warianty funkcjonowania instalacji i urządzeń. 

II.2.1.3.1. Wariantowe możliwości wykorzystania instalacji i urządzeń podstawowych.

Nie przewiduje się możliwości wykorzystania instalacji i urządzeń podstawowych w sposób inny od opisanego we wniosku. 

II.2.1.3.2. Parametry pracy instalacji i urządzeń przy normalnej i zmniejszonej wydajności produkcji.

Parametry pracy instalacji i urządzeń przy normalnej i zmniejszonej wydajności produkcji nie różnią się istotnie między sobą, przy czym wskaźniki efektywności energetycznej są korzystniejsze dla większych obciążeń linii produkcyjnych. Spowodowane jest to koniecznością zużycia pewnych ilości energii niezależnie od wielkości produkcji (np. zapotrzebowanie na energię dla instalacji wentylacyjno-klimatyzacyjnej, instalacji chłodniczej, oświetlenie itp.). 

Przy zmniejszonej wydajności produkcji wystąpi zmniejszone w stosunku do normalnego  zapotrzebowanie na wodę oraz niższa emisja ścieków. 

II.2.1.3.3.  Parametry pracy w warunkach odbiegających od normalnych.

Za warunki pracy odbiegające od normalnych uważa się m.in. rozruch i zatrzymanie instalacji. Opisywana instalacja nie będzie  eksploatowana w ruchu ciągłym a więc zatrzymania i uruchamianie linii uboju występują w normalnych warunkach pracy. Operacje te nie są związane  ze zwiększoną emisją substancji do środowiska, w porównaniu do normalnej pracy instalacji. 

Parametry pracy instalacji (w zakresie odprowadzania ścieków) mogą odbiegać od normalnych w  czasie rozruchu oczyszczalni oraz w przypadku awarii urządzeń istotnych dla procesu oczyszczania ścieków. W przypadku rozruchu (ponownego) oczyszczalni wartości wskaźników zanieczyszczeń mogą wynosić do 130 % obowiązujących dla pracy w normalnych warunkach. W przypadku awarii urządzeń oczyszczalni najwyższe dopuszczalne wartości wskaźników zanieczyszczeń podwyższa się maksymalnie do 50% przez czas nie dłuższy niż 48 godzin. 

II.2.1.4. Ocena stanu technicznego instalacji.

Instalacja będąca przedmiotem wniosku jest instalacją nową i większość urządzeń jest jeszcze objęta umowami gwarancyjnymi. Nadzór nad urządzeniami, który ma zapewnić ich poprawną i bezpieczną pracę należy do pionu technicznego, kierowanego przez Dyrektora d/s technicznych. 

Cały ciąg technologiczny objęty jest harmonogramem remontów. Urządzenia będące w ciągu technologicznym instalacji posiadają instrukcje eksploatacji, zapewniające poprawną i bezpieczną pracę urządzeń. Drobne awarie występujące na urządzeniach są usuwane przez pracowników utrzymania ruchu.  

II.2.2. Warunki poboru wody.

Zakład zaopatrywany jest w wodę z własnej studni głębinowej, opisanej w punkcie II.2.1.1.3. Ujęcie wód podziemnych jest zlokalizowane na terenie zakładu i składa się obecnie z jednej czwartorzędowej studni. Ujęcie posiada ustalone zasoby eksploatacyjnye w wysokości Qe  = 39,0 m3/h  przy depresji S = 12,9 m, zatwierdzone pismem Starosty Brzezińskiego z dnia 7.04.2005r., znak: RŚ.7521-2/05 - załącznik nr 15. 

Pobór wody odbywa się na podstawie pozwolenia wodnoprawnego udzielonego Jerzemu Piórkowskiemu decyzją Starosty Brzezińskiego znak: RŚ.6223-11/05 z dnia 8.09.2005r.  Pozwolenie to było jednocześnie pozwoleniem na wykonanie urządzenia wodnego w postaci przedmiotowego ujęcia.  Decyzja zezwala na pobór wody w ilości: Qmax.h = 39,0 m3/h  i  Qmax.d = 764,0 m3/d,   zobowiązując jednocześnie właściciela ujęcia do: 

· prowadzenia pomiarów ilości pobieranej wody ze studni głębinowej, z częstotliwością  raz na dobę o określonej godzinie,  

· prowadzenia pomiarów kształtowania się zwierciadeł wody statycznego i dynamicznego, z częstotliwością raz na pół roku (w powiązaniu z określeniem wydajności eksploatacyjnej studni). Jako punkt odniesienia dla zalegania lustra wody w studni można przyjąć górną krawędź obudowy studni. Pomiary należy prowadzić poprzez otwór piezometryczny w głowicy studziennej, za pomocą świstawki bądź elektronicznej świstawki hydrogeologicznej. Wyniki pomiarów należy odnotowywać w książce eksploatacji studni,

· wykonywania badań wody surowej dla wskaźników: barwa, mętność, zapach, odczyn, twardość ogólna, zasadowość, żelazo ogólne, mangan, chlorki, siarczany, azotyny, azotany, sucha pozostałość, z częstotliwością  raz w roku,  

· prowadzenia okresowych badań fizykochemicznych, bakteriologicznych i organoleptycznych wody z częstotliwością i na zasadach określonych w przepisach odrębnych,

· utrzymywania w należytym stanie sanitarno-technicznym wszystkich urządzeń  służących do ujmowania wody, 

· prowadzenia rejestru poboru wody oraz książki eksploatacji studni.  

II.2.3.  Emisje.

II.2.3.1.  Emisje do powietrza.

Do urządzeń stacjonarnych składających się na instalację będącej przedmiotem wniosku, których eksploatacja powoduje wprowadzanie do powietrza pyłów lub gazów zaliczają się urządzenia kotłowni. Zainstalowano w niej dwa kotły firmy Viesmann, typu Vitoplex 100, z dwustopniowymi palnikami gazowymi typu RS100 firmy RIELLO BURNERS o mocy znamionowej 895 kW każdy pracujące w układzie kaskady oraz kocioł do podgrzewania parownika gazu – firmy Viesmann, typu Vitogas 100 GS1, o mocy znamionowej 40 kW.  Parametry gazu oraz jego zużycie zostały opisane w rozdziale II.2.1.1.  Niżej w tabeli zestawiono zużycie gazu w poszczególnych kotłach. Dla określenia czasu emisji gazów do powietrza założono, że kotły pracują z maksymalna mocą.

Nazwa źródła
Emitor
Szacowane zużycie gazu


Oznaczenie
Czas 

emisji

h
maksymalne kg/h
łączne 

w roku kg/rok

Kocioł Vitoplex 100
E1
2500
75,8
189 500

Kocioł Vitoplex 100
E2
1250
75,8
94 750

Kocioł Vitogas 100
E3
4400
3,4
14 960

Spaliny z kotłów odprowadzane są kominami stalowymi typu MKD firmy ŻARY o wysokości 9 m n.p.t.  Dla kotłów Vitoplex 100 zastosowano kominy o średnicy 0,3 m (emitory E1 i E2) natomiast dla kotła o mocy Vitogas 100 GS1 – o średnicy 0,15 m (emitor E3). 

Parametry emitorów  zestawiono w tabeli.

     Lp.
Nr

emitora
Urządzenie
Współrzędne
h [m]
d [m]
Tsp  K




X [m]
Y [m]




1
E1
Kocioł Vitoplex 100
224
75
9
0,30
451

2
E2
Kocioł Vitoplex 100
225
70
9
0,30
451

3
E3
Kocioł Vitogas 100
225
69
9
0,15
451

Emisję zanieczyszczeń ze spalania gazu oszacowano wg wskaźników emisji jak dla gazu ziemnego, po przeliczeniu ich na jednostkowe zużycie gazu płynnego: 

dla dwutlenku azotu, na podstawie  „Ochrona powietrza” z 1989r., Nr 2; 

w = 1300 - 1900 kg/106 m3 gazu, średnio 1600 kg/106 m3
po przeliczeniu na gaz płynny: 

w = 0,66 – 0,965 kg/Mg gazu, średnio 0,813 kg/Mg

dla tlenku węgla, na podstawie „Ochrona powietrza” z 1989r., Nr 2; 

w = 320 kg/106 m3 gazu

po przeliczeniu na gaz płynny: 

w = 0,162 kg/Mg gazu

Ilość spalin oraz emisję zanieczyszczeń ze spalania gazu przedstawia tabela.

Lp.
Nr

emitora
Natężenie przepływu 

spalin
Rodzaj

zaniecz.
Emisja zanieczyszczeń



m3n/h
m3/h
m/s

maksymalna

kg/h
roczna

kg

1
E1
1013
1674
6,6
NO2
CO
0,061625

0,012280
154,0

30,6

2
E2
1013
1674
6,6
NO2
CO
0,061625

0,012280
77,0

15,3

3
E3
45,5
75
1
NO2
CO
0,002764

0,000551
12,2

2,4

Łącznie
NO2
CO
0,126014

0,025111
243,2

48,3

II.2.3.2. Zrzuty ścieków 

II.2.3.2.1.  Informacje ogólne.

W obrębie instalacji powstają następujące rodzaje ścieków:

1) Ścieki przemysłowe wprowadzane do przemysłowej kanalizacji zakładowej, na które składają się:

a) ścieki technologiczne, tj. wody zużyte i zanieczyszczone w procesie przygotowania i przeprowadzenia uboju drobiu w budynku ubojni;

b) ścieki porządkowe, tj. wody zużyte i zanieczyszczone przy czynnościach utrzymania czystości w budynku ubojni i poza nim (mycie posadzek i ścian, mycie klatek i pojemników, mycie przestrzeni rozładunku drobiu, pranie odzieży ochronnej itp.);

c) ścieki socjalno-bytowe, tj. ścieki z ubikacji, umywalek, natrysków i inne zanieczyszczone wody zużyte do celów osobistych pracowników zakładu;

2) Wody opadowe i roztopowe wprowadzane do zakładowej kanalizacji deszczowej.

Wszystkie ścieki, jakie powstają na terenie zakładu poddawane są oczyszczaniu w wymaganym stopniu. Oczyszczone ścieki przemysłowe oraz oczyszczone wody opadowe i roztopowe odprowadzane są wspólnym, zakładowym kanałem grawitacyjnym o długości 1130 m. do rzeki Mrogi poprzez wylot brzegowy usytuowany w km 43 + 900.

Średnie dobowe ilości ścieków przemysłowych, jakie powstają w instalacji przy obecnym poziomie produkcji, ustalone na podstawie rejestru, prowadzonego w oparciu o odczyty z przepływomierza, wynoszą Qdśr. = 290,0 ÷ 330,0 m3/d.  Docelowo w instalacji ubijanych będzie do 90 000 kurcząt dziennie, zaś średnia dobowa ilość ścieków przemysłowych wynosić będzie Qdśr. = 559 m3/d.

Zakładowa kanalizacja deszczowa odbiera wody opadowe i roztopowe z dachów i nawierzchni utwardzonych dróg, placów i chodników na terenie zakładu, poprzez wpusty punktowe. Bilans powierzchni odwadnianych jest następujący:

Powierzchnia całkowita zlewni kanalizacji deszczowej F = 1,3 ha; w tym:

f1 — dachy (f1 = 5 079 m2 = 0,508 ha);

f2 — nawierzchnie utwardzone szczelne dróg i placów (f2 = 7 650 m2 = 0,765 ha);

f3 — chodniki (f3 = 660 m2 = 0,07 ha). 

Obliczona, roczna ilość wód opadowych i roztopowych wynosi 6 318 m3/rok;

II.2.3.2.2.  Charakterystyka surowych ścieków przemysłowych.

Ilość.

Przy założeniu wielkości produkcji na poziomie 6000 kurczaków na godzinę (90 000/d), w oparciu bilans potrzeb wodnych zawarty w projekcie technologicznym ubojni przyjęto, iż średnia dobowa ilość ścieków przemysłowych odpowiadać będzie wielkości poboru wody do celów technologicznych, porządkowych i socjalno-bytowych w zakładzie i wynosić Qdśr. = 559 m3/d; 

Przyjmując współczynnik nierównomierności dobowej Nd = 1,3, maksymalny odpływ dobowy ścieków wprowadzanych na oczyszczalnię zakładowa wyniesie Qdmax. = 727 m3/d; Maksymalna dobowa ilość ścieków nie przekroczy wartości Qhmax = 47 m3/h.

 Powyższe przepływy charakterystyczne ścieków surowych odpowiadają założeniom przyjętym przy projektowaniu oczyszczalni ścieków.

Jakość.

Według projektu oczyszczalni, stężenia zanieczyszczeń w ściekach surowych, przy uboju na poziomie 6 000 kurcząt na godzinę, wyniosą:

— BZT5 — 1053 g O2/m3;

— ChZT-Cr — 2105 g O2/m3;

— Zawiesiny og. — 827 g/m3;

— Azot ogólny — 105 g N/m3;

· Fosfor og. — 30 g P/m3;

Średnie dobowe ładunki zanieczyszczeń:

— BZT5 — 589 kg BZT5/d;

— ChZT-Cr — 1176 kg BZT5/d;

— Zawiesiny og. — 462 kg/d;

— Azot ogólny —58,8 kg N/d;

— Fosfor og. — 16,8 kg P/d;

II.2.3.2.3.  Charakterystyka oczyszczonych ścieków przemysłowych.

Jakość oczyszczonych ścieków przemysłowych badana w latach 2004 -2005 zaświadcza o bardzo wysokim stopniu oczyszczania ścieków. W poniższej tabeli zestawiono średnie wartości stężeń zanieczyszczeń w ściekach surowych, oczyszczonych, średnie ładunki zanieczyszczeń w tych ściekach, stężenia dopuszczalne, wymagany stopień oczyszczania oraz rzeczywisty stopień redukcji zanieczyszczeń. Jakość ścieków oczyszczonych, po osiągnięciu docelowego poziomu produkcji nie powinna ulec istotnemu pogorszeniu, bowiem docelowa ilość ścieków oraz ładunek zanieczyszczeń, jakie będą wprowadzane na oczyszczalnię, nie będzie przekraczać jej przepustowości hydraulicznej i technologicznej. Utrzymany zostanie reżym pracy oczyszczalni.

L.p.
Wskaźnik 

zanieczyszczenia
Stężenia zanieczyszczeń 
Ładunki zanieczyszczeń
Stopień oczyszczania [bezw.]



jedn.
surowe
oczyszcz.
dopuszcz.
surow.
jedn.
oczysz.
wyma-

gany
rzeczy-

wisty

1
BZT5
mg O2/l
1053
6,7
25
589
kgO2/d
3,7
0,98
0,99

2
ChZT-Cr
mg O2/l
2105
19
125
1176
kgO2/d
10,6
0,94
0,95

3
Zawiesina og.
mg/l
827
19,9
35
462
kg/d
11,1
0,96
0,98

4
Azot og.
mg N/l
105
13,6
30
58,8
kgN/d
7,6
0,71
0,87

5
Fosfor og.
mg P/l
30
0,8
3
16,8
kgP/d
0,45
0,9
0,97

Przedstawione wyżej wartości stopnia oczyszczania (stopnia redukcji zanieczyszczeń) dotyczą efektywności całego ciągu technologicznego urządzeń oczyszczających, tzn. z uwzględnieniem sita i flotatora usytuowanych w budynku ubojni.

Wg założeń projektowych, ścieki przemysłowe wprowadzane do reaktora wielofunkcyjnego, tj. po podczyszczeniu na sicie i flotatorze będą charakteryzować się następującymi stężeniami zanieczyszczeń:

BZT5 


—
351 mg O2/l;

Zawiesiny ogólne
—
  82 mg/l;

Azot og.

—
  84 mg N/l;

Fosfor og. 

—
  12;

Zakładany, wymagany stopień oczyszczania dla urządzeń podczyszczających usytuowanych w budynku ubojni jest następujący:

BZT5 = (1053 mg O2/l — 351 mg O2/l)/ 1053 mg O2/l = 0,67;

Zaw.og. = (827 mg/l — 82 mg/l)/ 827 mg/l = 0,90;

Azot og. = (105 mg N/l — 84 mg N/l)/ 105 mg N/l = 0,20;

Fosf og. = (30 mg P/l — 12 mg P/l)/ 30 mg P/l = 0,60;

Wymagany stopień oczyszczania dla reaktora wielofunkcyjnego wynosi zatem:

BZT5 = (351 mg O2/l — 25 mg O2/l)/ 351 mg O2/l = 0,93;

Zaw.og. = (82 mg /l — 35 mg /l)/ 82 mg /l = 0,57;

Azot og. = (84 mg N/l — 30 mg N/l)/ 84 mg N/l = 0,64;

Fosf og. = (12 mg P/l — 3 mg P/l)/ 12 mg P/l = 0,75;

II.2.3.2.4.  Obliczenie ilości wód opadowych i roztopowych.

Objętość wód opadowych i roztopowych odprowadzanych z terenu zakładu obliczono wg formuły:

Q = q  F; [l/s]

gdzie:

— współczynnik spływu powierzchniowego, przy czym:

— dla połaci dachowych = 0,90;
— dla nawierzchni szczelnych dróg i placów  = 0,85;
— dla chodników = 0,80;

— współczynnik opóźnienia odpływu; [bezw.]

q — natężenie deszczu; [l/s × ha];

F — powierzchnia całkowita zlewni kanalizacji deszczowej[ha], F = 1,3 ha; Składają się na nią powierzchnie o różnych współczynnikach spływu:

f1 — dachy (f1 = 5 079 m2 = 0,508 ha);

f2 — nawierzchnie utwardzone szczelne dróg i placów (f2 = 7 650 m2 = 0,765 ha);

f3 — chodniki (f3 = 660 m2 = 0,07 ha)

Obliczenie zastępczego współczynnika spływu
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Obliczenie czasu trwania deszczu miarodajnego tx
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gdzie :

tp — czas przepływu w kanale danej zlewni od do przekroju wylotu wód opadowych do rowu infiltracyjnego; [min.] 

                                                                             L

tp = -------;  

                                                                            Vp


gdzie: Vp — prędkość przepływu w kanale (przyjęto Vp = 1,5 m/s); 

                    L — długość kanalizacji danej zlewni; (L = 460 m;);

        zatem:

tp = 5,1 min

tk — czas koncentracji terenowej; przyjęto 5 min, jak dla kolektorów głównych i kanałów bocznych przy trwałych nawierzchniach;

1,2 — współczynnik przeliczeniowy uwzględniający tzw. czas retencji kanałowej, który jest równy 20 % czasu przepływu;

tx = 1,2 (5,1 min + 5 min) = 12,1 min;

Obliczenie natężenia deszczu q.
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przy czym:
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A — współczynnik, którego wartość wg wzoru Błaszczyka wynosi —


 

H — normalny opad roczny [mm];  przyjęto do obliczeń H = 600 mm jak dla warunków polskich;

C — liczba lat przypadająca na 1 zdarzenie deszczu o natężeniu q lub większym; 

przyjęto C = 2;

t —15 min




zatem:

qt15 = 97,6 l/s×ha;

qt30 = 61,5 l/s×ha;

Wielkość natężenia deszczu przy obliczonym wyżej czasie trwania deszczu miarodajnego potrzebna do obliczenia współczynnika opóźnienia dla zlewni, wynosi:

Qtp = 112,7 l/s×ha;

Obliczenie współczynników opóźnienia
q/Qtp;



Obliczenie sekundowego przepływu wód opadowych i roztopowych w przekroju ujścia do urządzeń oczyszczających.
Qs = 0,87 × 0,87 × 97,6 l/s×ha × 1,3 ha = 82,6 l/s;

Łączna ilość ścieków opadowych odpływających do odbiornika w okresie deszczu miarodajnego wyniesie:

Qt15 = 82,6 l/s × 900 s = 74 340 l/15 min. = 74,3 m3/15 min.;

Ilość ścieków opadowych z deszczu miarodajnego o prawdopodobieństwie przewyższenia p = 50% raz na dwa lata i o czasie trwania td = 30  minut wyniesie:

Qt30 =(0,87 × 0,87 × 61,5 l/s×ha × 1,3 ha) × 1800 s = 108 925 l/30 min = 108,9 m3/30 min;

Roczną objętość ścieków opadowych odpływających z terenu zakładu określono wg następującego wzoru:

V = a · b · H · F · 10

gdzie:

V          —   roczna objętość ścieków opadowych odpływających z danej powierzchni zlewni [m3/rok];

H
—   roczna wysokość opadów [mm/rok] — H = 600 mm/rok;

A
—    powierzchnia zlewni — F = 1,3 ha;  

a          —    współczynnik zmniejszający wielkość H o wysokość opadu nie dającą odpływu (parowanie, spływ poza teren zlewni) — a = 0,9;

b
—    współczynnik zmniejszający wysokość H o wysokość opadu 

                    wywołującego jednostkowe natężenie spływu większe niż q > l/s ha, b = 0,9

Zatem:
V1 = 8,1 · 600 · 1,3 = 6 318 [m3/rok];

II.2.3.3. Gospodarka odpadami.

II.2.3.3.1. Informacje ogólne.

W obrębie Instalacji powstawać będą następujące rodzaje i ilości odpadów:
1) odpadowe produkty uboczne z uboju drobiu i produkcji mięsa, zestawione w poniższej tabeli ( kod – 02 02 02)

L.p.
Wyszczególnienie 
Uzysk w Mg/rok

1
Łapy
2 199,6

2
Łeb
1 872,0

3
Pierze
1 989,0

4
Krew
2 035,8

5
Jelita
3 159,0

6
Płuca
538,2

7
Korpusy z szyją
5 491,2

8
Skrawki tkanki, w tym zatrzymane na sicie w systemie oczyszczania ścieków – ok. 5 Mg 
473,0

9
Inne
538,2

10
Razem

w tym elementy, które mogą zostać użyte jako surowiec do produkcji karmy dla zwierząt poza Instalacją (pozycje: 1,2,7)
18 296

9 562,8

2) sztuki padłe lub zdyskwalifikowane i nieprzydatne do dalszego obrotu i przerobu — 80 Mg/rok (kod — 02 02 03);

3) osad z zakładowej oczyszczalni ścieków; tj.:

— osad oraz flotat oddzielony ze ścieków we flotatorze — 2520 Mg/rok;

— odwodniony osad nadmierny z komory osadu czynnego — 60 Mg/rok;

Łączna ilość osadów wynosi ok. 2 580 Mg/rok; (kod — 02 02 04);
4) osad z osadnika szlamowego wód opadowych — 10 Mg/rok; (kod — 19 08 02);

5) odpadowe substancje ropopochodne oddzielone z wód opadowych w separatorze cyrkulacyjno-koalescencyjnym — 5 Mg/rok; (kod — 19 08 10*);

6) odpadowe, uszkodzone, nieprzydatne do użytku skrzynki z tworzyw sztucznych i ich fragmenty — 2,0 Mg/rok; (kod — 15 01 02);

7) opakowania z papieru i tektury  — 2,0 Mg/rok; (kod — 15 01 01);

8) oleje przepracowane  — 0,1 Mg/rok; (kod — 13 02 05*);

9) zużyte oświetlenie fluorescencyjne wewnętrzne i zewnętrzne — 0,02 Mg/rok; (kod — 16 02 13*);

10) odpady z biura i zaplecza socjalnego zakładu (zmieszane odpady komunalne) — 41 Mg/rok (przyjęto współczynnik nagromadzenia 0,6 m3 /1 pracownika × rok); (kod — 20 03 01);

11) zużyta odzież ochronna — 0,03 Mg/rok; (kod — 15 02 03);

12) odpadowe elementy metalowe powstałe przy remontach i pracach renowacyjnych – 0,2 Mg/rok; (kod – 17 04 07);

Ponadto na terenie ubojni pojawiają się odchody zwierzęce (pomiot ptasi) z czyszczenia pojemników transportowych dla żywych kurcząt, w ilości do 50 ton w roku. Pomiot ptasi jest na bieżąco usuwany z terenu ubojni i wykorzystywany do celów nawożenia w gospodarstwie rolnym właściciela Instalacji, zgodnie z zasadami określonymi w przepisach o nawozach i nawożeniu. W takim przypadku pomiot jest uważany za nawóz naturalny i do postępowania z nim nie stosują się przepisy ustawy o odpadach.    

Podobnie osad z osadnika szlamowego wód opadowych oraz substancje olejowe oddzielone z wód opadowych w separatorze cyrkulacyjno-koalescencyjnym odbierane są bezpośrednio z tych urządzeń przez uprawnione jednostki świadczące usługi w zakresie czyszczenia zbiorników i urządzeń.  Podmioty te są wytwórcami usuwanych odpadów, w rozumieniu przepisów ustawy o odpadach, i z tego też względu prowadzący instalację nie wnioskuje o pozwolenie na ich wytwarzanie.

II.2.3.3.2.  Zestawienie rodzajów i ilość odpadów, na których wytwarzanie wymagane jest pozwolenie.

Odpady niebezpieczne.

Lp.
Rodzaj odpadów

wg rozporządzenia MŚ z dnia 27.09.2001r  w sprawie katalogu odpadów
Kod 

odpadu
Dopuszczalna ilość odpadów 
[Mg/rok]

1
Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
13 02 05*
0,1 

2
Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
16 02 13*
0,02 


Odpady inne niż niebezpieczne

Lp.
Rodzaj odpadów

wg rozporządzenia MŚ z dnia 27.09.2001r  w sprawie katalogu odpadów
Kod odpadu
Dopuszczalna ilość odpadów

[Mg/rok]   

1
Odpadowa tkanka zwierzęca
02 02 02
18 296

2
Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
02 02 03
80

3
Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków, w tym:

- osad oraz flotat z flotatora, 

- odwodniony osad nadmierny z kom. osadu czynn.
02 02 04
2 520

60

4
Opakowania z papieru i tektury  
15 01 01
2,0

5
Opakowania z tworzyw sztucznych
15 01 02
2,0

6
Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki)i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
15 02 03
0,03

7
Mieszaniny metali
17 04 07
0,2

II.2.3.3.3.   Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w instalacji IPPC.

Wszystkie odpady powstające na terenie zakładu gromadzone są selektywnie i nie dochodzi do ich mieszania (nie dotyczy zmieszanych odpadów komunalnych). Wszystkie odpady przekazywane są uprawnionym odbiorcom do odzysku lub unieszkodliwiania (tkanki zwierzęce nie nadające się do zużycia i dalszego przetwórstwa). 


Odpady magazynowane są na terenie zakładu tylko do czasu zebrania odpowiedniej ich ilości i odbioru przez właściwe jednostki. Gromadzone są one w oznakowanych pojemnikach, zabezpieczonych przed przypadkowym rozproszeniem się odpadów podczas prac załadunkowych, w wydzielonych miejscach zabezpieczonych przed dostępem osób postronnych.

Odpady niebezpieczne gromadzone i przechowywane są w osobnym pomieszczeniu (kontenerze) na odpady niebezpieczne z zachowaniem następujących zasad:

1) zbieranie odpadów selektywne, z wstępnym wyodrębnieniem odpadów nadających się do odzysku, z dbałością o nie mieszanie ich, w tym również z odpadami innymi niż niebezpieczne;

2) gromadzenie odpadów w ilościach właściwych partii wysyłkowej, w warunkach uniemożliwiających negatywne oddziaływanie na środowisko,

3) przekazywanie w pierwszym rzędzie odpadów do odzysku;

4) gromadzenie odpadów niebezpiecznych tak aby nie oddziaływały negatywnie na kolejne operacje w ich wykorzystaniu lub unieszkodliwianiu,


Odpady przed ich odbiorem i wywiezieniem poza teren zakładu magazynowane są w następujący sposób:

1) odpady niebezpieczne ciekłe, tj. odpadowe oleje smarowe (kod – 13 02 05*), magazynowane są w szczelnych zamykanych pojemnikach w wydzielonym miejscu w pomieszczeniu maszynowni;

2) zużyte lampy oświetleniowe zawierające substancje niebezpieczne - świetlówki (kod – 16 02 13) magazynowane są w opakowaniach producenta w wydzielonym miejscu w pomieszczeniu gospodarczym na pierwszym piętrze budynku ubojni;

3) osad z osadnika szlamowego wód opadowych (kod – 19 08 02) oraz substancje olejowe oddzielone z wód opadowych w separatorze cyrkulacyjno-koalescencyjnym (kod – 19 08 10*) odbierane są bezpośrednio z tych urządzeń przez uprawnione jednostki świadczące usługi w zakresie czyszczenia zbiorników i urządzeń;

4) odpadowe produkty uboczne z uboju i produkcji mięsa (kod – 02 02 02) magazynowane są w magazynie produktów ubocznych i na bieżąco wywożone do zakładu utylizacyjnego. Odbiór  produktów ubocznych uzyskanych podczas uboju odbywa się w następujący sposób:

Krew bezpośrednio z rynny wykrwawiania jest transportowana pompą pneumatyczną i rurociągami do zbiornika na krew o pojemności V=1,2 m3, wykonanego ze stali szlachetnej w pomieszczeniu magazynu odpadów poubojowych. Ze zbiornika po zakończeniu pracy jest przelewana do cysterny samochodowej i codziennie wywożona poza zakład do kontrachentów.

Pierze bezpośrednio spod skubarek transportem wodnym płynie do zagłębienia zbierającego ścieki również z innych kanałów i mieszanina wody z pierzem pompowana jest do separatora pierza. Pierze odsączone z wody spada bezpośrednio do kontenera przeznaczonego tylko do transportu pierza. Odwodnione pierze w 50 %.

Głowy i łapy (o ile nie stanowią towaru handlowego) spadają do lejów znajdujących się przy urządzeniach gdzie te odpady się pozyskuje. Leje te podłączone są do podciśnieniowego systemu transportu odpadów, który automatycznie je zbiera i zrzuca do kontenera przeznaczonego na odpady miękkie.

Przy pomocy takiego samego systemu transportowane są jelita pozyskiwane w separatorze żołądków i jelit. Płuca i resztki wnętrzności z tuszki wysysane są urządzeniem podciśnieniowym zwanym wyciągaczem płuc i gromadzone są w zbiorniku roboczym wyciągacza płuc V = 0,82 m3 Zbiornik ten opróżniony jest do kontenera okresowo minimum dwa razy na zmianę. Do kontenera są również usuwane elementy oddzielone od ścieków technologicznych na sicie łukowym. 

Zebrane odpady poubojowe są codziennie wywożone do zakładu utylizacji. 

Właściciel Instalacji IPPC posiada zakład produkcji karmy dla zwierząt. Technologia produkcji oparta jest o stosowanie jako surowca świeżych odpadów poubojowych takich jak łapy, głowy (pozbawione dzioba) oraz korpusy po rozbiorze tuszek drobiowych. Produkty te są uznanymi za zdatne do spożycia przez ludzi, ale nie przeznaczonymi do wprowadzania na rynek. Zgodnie z zapisami rozporządzenia (WE) nr 1774/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 3 października 2002r. ustanawiającego przepisy sanitarne dotyczące produktów ubocznych pochodzenia zwierzęcego nieprzeznaczonych do spożycia przez ludzi w/w produkty stanowią surowiec kategorii 3 – art.6, ust.1 pkt a) tj. części zwierząt po uboju, nadające się do spożycia przez ludzi zgodnie ustawodawstwem wspólnotowym, ale nie przeznaczone do spożycia przez ludzi ze względów handlowych. Docelowo w zakładzie uboju powstawać będzie  do 9 562,8 Mg/rok odpadów poubojowych (łapy, głowy i korpusy), które w całości lub w części  mogą być wykorzystane jako surowiec do produkcji karmy dla zwierząt;

5) nieprzydatne do spożycia oraz przetwarzania i obrotu surowce i produkty (kod – 02 02 03)  - sztuki padłe lub zdyskwalifikowane – magazynowane są w specjalnym pomieszczeniu na rampie rozładunku żywego kurczaka i na bieżąco wywożone do zakładu utylizacyjnego;

6) osady powstające w zakładowej oczyszczalni ścieków (kod – 02 02 04). Osad i flotat z flotatora podawany jest do zbiornika pod flotatorem; stamtąd odbierany jest w zaprogramowanych odstępach czasu i wywożony poza teren Instalacji  celem dalszej przeróbki na oczyszczalni ścieków innego podmiotu. Również odwodniony osad nadmierny wywożony jest poza teren Instalacji  celem dalszej przeróbki na oczyszczalni ścieków innego podmiotu. Osad ten przetrzymywany jest w osobnym pomieszczeniu; jest to osad ustabilizowany tlenowo i,  ze względu na charakter ścieków, może być traktowany jak komunalne osady ściekowe, z możliwością przeznaczenia do rolniczego wykorzystania na zasadach określonych w ustawie o odpadach oraz rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 1 sierpnia 2002r. w sprawie komunalnych osadów ściekowych (Dz.U. nr 134, poz. 1140)..  

7) papierowe i tekturowe opakowania (kod – 15 01 01) magazynowane są w wydzielonym miejscu w pomieszczeniu gospodarczym na pierwszym piętrze budynku ubojni;

8) Odpadowe, uszkodzone nieprzydatne do użytku skrzynki z tworzyw sztucznych (kod – 15 01 02) a także złom metalowy, odpadowe elementy metalowe powstałe przy remontach, naprawach i pracach renowacyjnych (kod – 17 04 07) gromadzone w wydzielonym miejscu na terenie zakładu, w sąsiedztwie zbiorników na gaz płynny. Po uzbieraniu większej partii odpadów są odbierane przez uprawnionych kontrahentów;

9) Zmieszane odpady komunalne, tj. śmieci powstałe w biurze i na zapleczu socjalno-bytowym umieszczane są w pojemniku zamykanym, ustawionym  na zewnątrz budynku ubojni, w pobliżu wschodniego szczytu budynku ubojni, w rejonie tzw. brudnym.

II.2.3.3.5.  Odzysk odpadów.

W Instalacji nie jest prowadzony odzysk odpadów


II.2.3.4.  Emisje hałasu.

Oceniając wpływ instalacji uboju drobiu na klimat akustyczny w najbliższym otoczeniu zakładu uwzględniono następujące źródła emisji hałasu:

a) zewnętrzne elementy systemu wentylacji ubojni – wentylatory i urządzenia grzewczo-wentylacyjne,

b) zewnętrzne elementy agregatów chłodniczych i wytwornic lodu, 

c) budynek stacji dmuchaw w zespole oczyszczalni ścieków,

Wymienione źródła uznano za dominujące dla instalacji objętej wnioskiem.  W ocenie nie uwzględniono wpływu samego budynku ubojni. Ze względu na brak hałaśliwych urządzeń technologicznych oraz tłumienie przez elementy konstrukcyjne wpływ tego źródła na klimat akustyczny w rejonie zakładu jest pomijalnie mały. 

Poza powyższymi, uwzględniono także źródła w postaci:

· wentylatora myjni samochodów,

· samochodów ciężarowych poruszających się w obrębie ubojni. 

Mimo, że pozwolenie zintegrowane dotyczyć będzie instalacji (środki transportu nie składają się na instalację), uznano, że nie można pominąć oddziaływania tych elementów, zwłaszcza, że  są one nierozłącznie związane z działalnością instalacji. Nie uwzględniono natomiast ruchu samochodów osobowych, których wpływ na warunki akustyczne w otoczeniu zakładu, biorąc pod uwagę ruch samochodów ciężkich, jest znikomy.

Dla docelowej wielkości produkcji w ciągu dnia może mieć miejsce: 

· 15 przejazdów pojazdów ciężkich dowożących ptaki,

· 10 przejazdów pojazdów ciężkich odbierających gotowe produkty,

· 5 przejazdów pojazdów ciężkich odbierających produkty uboczne. 

Drogę przejazdu samochodów zamieniono na zbiory zastępczych punktowych źródeł dźwięku:

· z35 ÷ z59, dojazd do punktu przyjęcia i rozładunku drobiu,
· z60, z61, wjazd samochodów odbierających produkty gotowe i uboczne,
· z62, z63, dojazd do śluz załadunkowych,
· z64 ÷ z78, dojazd do magazynu produktów ubocznych.
Uwzględniono start i zatrzymywanie się samochodów, oraz postój – z włączonym silnikiem – na wadze.

Dla ruchomych źródeł dźwięku emitujących hałas zależny od fazy ruchu oblicza się równoważny poziom mocy akustycznej – LAweqn ze wzoru:
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gdzie:

LAWeqn – równoważny poziom mocy akustycznej dla n-tego pojazdu,

LWn – poziom mocy akustycznej dla danej opcji ruchowej [dB],

tn – czas trwania danej opcji ruchowej [s],

N – liczba operacji ruchowych w czasie T,

T – czas obserwacji, dla którego oblicza się poziom równoważny [s].

Poziom mocy akustycznej pojazdów przyjęto zgodnie  z instrukcją ITB 338/96.

Operacja
Poziom A mocy akustycznej

[dB]
Czas operacji

Start
105
5

Hamowanie
111
3

Jazda po terenie
101,5
Zależy od długości drogi i prędkości pojazdu

Poniżej przedstawiono charakterystykę poszczególnych źródeł. 

Kod źródła hałasu
Nazwa źródła hałasu
Czas pracy źródła


Równoważny poziom A mocy akustycznej źródła, dB




dzień
noc

1
2
3
4
5

Źródła punktowe

Z1, Z2
Skraplacze CH 1363 i CH 1463
cała doba*
78
78

Z3 ÷ Z6
Wytwornice lodu WL 2400
pora dzienna

6oo – 22oo
84
-

Z7, Z8
Skraplacze CHN-308L

60
-

Z9
Skraplacz CHN-407P

70
-

Z10,Z11
Skraplacze CHN-612P

80
-

Z12
Skraplacz ACS503C

85
-

Z13 ÷ Z16
Wentylatory dachowe Das-250

72
-

Z17
Wentylator dachowy Silwent315

78
-

Z18, Z19,

Z21 ÷ Z24
Wentylatory ścienne 

HVE 230 AE

57
-

Z20
Wentylator dachowy Das-315

76
-

Z25 ÷ Z27
Wentylatory dachowe Roof Jett RJVL 5063

78
-

Z28 ÷ Z33
Aparaty grzewczo – went. Sahara Plus SW

70
-

Z34
Wentylator na myjni samochodów

85
-

Źródła ruchome – zastępcze źródła punktowe  

Z35 ÷ Z59
Samochody ciężkie – dojazd do punktu przyjęcia i rozładunku drobiu
Zależy od długości drogi i prędkości pojazdu – jedynie pora dzienna 

6oo – 22oo
80,2
-

Z60, Z61
Samochody ciężkie odbierające produkty gotowe i uboczne

75,7
-

Z62, Z63
Samochody ciężkie – dojazd do śluz załadunkowych

81,9
-

Z64 ÷ Z78
Samochody ciężkie – dojazd do magazynu produktów ubocznych.

76,1
-

Źródła typu budynek

B1
Budynek stacji dmuchaw
cała doba
90
90

*  - w rzeczywistości czas pracy źródeł jest krótszy, jednak nie można wykluczyć sytuacji,  kiedy konieczna będzie praca przez całą dobę. 

Poniżej przedstawiono rozmieszczenie źródeł hałasu na terenie zakładu.

Źródła stacjonarne
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Źródła ruchome – samochody
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II.2.3.5.   Emisje promieniowania elektromagnetycznego.

     Nie dotyczy

II.2.3.6.   Przewidywane emisje związane z awarią przemysłową. 

 
Ze względu na charakter prowadzonej działalności oraz wynikające z niej rodzaje i ilości surowców i materiałów, które są gromadzone na terenie zakładu, nie klasyfikuje się on do zakładów o zwiększonym ryzyku lub zakładu o dużym ryzyku, która to klasyfikacja nawiązuje do możliwości wystąpienia poważnej awarii w rozumieniu przepisów o ochronie środowiska. Niemniej na terenie zakładu, a także w obrębie instalacji objętej wnioskiem,  może dojść do zdarzeń, w wyniku których powstaną zagrożenia dla środowiska o znacznie większym natężeniu niż to ma miejsce podczas normalnej eksploatacji obiektów. Do tych zdarzeń należy zaliczyć przede wszystkim pożar czy też rozszczelnienie cysterny lub zbiornika z substancją niebezpieczną dla środowiska, w formie ciekłej lub stałej.  Jedną z takich substancji magazynowanych na terenie zakładu jest gaz płynny propan-butan,  spalany następnie w kotłowni ubojni. 


Gaz ten jest kwalifikowany do materiałów niebezpiecznych w klasie II i klasie wybuchowości IIA o gęstości względnej 1,56 i granicy wybuchowości 2,1 – 10,0 %. W fazie ciekłej jest to substancja bezbarwna o gęstości 0,5 kg/dm3. Gaz płynny jest gazem bezwonnym lekko narkotycznym, który ze względów bezpieczeństwa jest nawaniany poprzez dodawanie merkaptanów lub siarczku metylu. Nawanianie pozwala na wykrycie gazu przy koncentracji równej jednej piątej granicy zapłonu tj. ok. 0,4% gazu technicznego w powietrzu.


Intensywność parowania ciekłego propanu powoduje powstanie efektu schładzania otaczającego powietrza i w konsekwencji kondensację wilgoci w rejonie ewentualnych wycieków. Gaz płynny gwałtownie odparowuje i powoduje obniżenie temperatury co może powodować poważne obrażenia skóry przez jej miejscowe odmrożenie.

W związku z istnieniem tych zbiorników i współpracujących z nimi instalacji gazowych występuje zagrożenie związane z wybuchem.  W takim przypadku, zgodnie z wymogami przepisów prawa budowlanego dla zbiorników zostały utworzone strefy zagrożenia wybuchem. 
Rozszczelnienie zbiornika z magazynowaną w formie ciekłej substancją niebezpieczną, połączone z jej wyciekiem, może stanowić zagrożenie dla środowiska gruntowo-wodnego. Ten rodzaj skutków awarii na terenie zakładu jest wyeliminowany poprzez lokalizację zbiorników z substancjami niebezpiecznymi (środki myjąco-dezynfekujące) w pomieszczeniach ze szczelną  posadzką z odprowadzeniem ewentualnych wycieków do zbiornika retencyjnego ścieków surowych. 
II.3.  Charakterystyka oddziaływania na środowisko.

II.3.1. Charakterystyka otoczenia. 

II.3.1.1.  Lokalizacja zakładu.

Zakład Uboju, który składa się na instalację objętą wnioskiem, jest zlokalizowany na gruntach wsi Koziołki, po wschodniej stronie drogi powiatowej Kołacin–Niesułków, w odległości ok. 1,7 km na północny-zachód od Kołacina i ok. 1,0 km na południowy wschód od Woli Cyrusowej.  Teren wokół zakładu stanowią grunty orne. Najbliższa do zakładu zabudowa mieszkalna to oddalony o ok. 270 m budynek w Woli Cyrusowej (w kierunku północno-zachodnim) i w podobnej odległości budynek w  Koziołkach (w kierunku południowo-wschodnim).

Miejscowość Koziołki leży w centralnej części Polski, w północno-wschodniej części województwa łódzkiego, w gminie Dmosin. Gmina zajmuje obszar 100, 5 km2  i jest zamieszkiwana przez ok. 4800 mieszkańców. Sąsiaduje z gminami Rogów i  Brzeziny wchodzącymi w skład powiatu brzezińskiego, Lipce Reymontowskie z powiatu skierniewickiego, Łyszkowice z powiatu łowickiego oraz Stryków i Głowno z powiatu zgierskiego. Droga powiatowa  Niesułków-Kołacin-Jeżów, przy której położony jest teren zakładu, krzyżuje się w Kołacinie, ok. 3 km na wschód od Woli Cyrusowej, z drogą wojewódzką Jamno-Kołacin-Brzeziny, przebiegającą przez wschodnią część gminy Dmosin.  

Powiązania gminy w zakresie środowiska przyrodniczego tworzą obszary chronione przyrodniczo jak Park Krajobrazowy „Wzniesienia Łódzkie”, Obszar Chronionego Krajobrazu „Mrogi i Mrożycy”, Zespół Przyrodniczo-Krajobrazowy „Dolina Mrogi” a także kompleksy leśne i rzeki Mroga i Mrożyca.

Teren zakładu położony jest w obszarze chronionego krajobrazu Mrogi i Mrożycy, wyznaczonego rozporządzeniem Nr 36 Wojewody Skierniewickiego z dnia 28 lipca 1997r. w sprawie wyznaczenia obszarów chronionego krajobrazu – Dziennik Urzędowy Województwa Skierniewickiego z dnia 20 sierpnia 1997r. Nr 18. Na obszarach chronionego krajobrazu zabrania się:

· lokalizowania i budowy obiektów szczególnie szkodliwych dla środowiska,

· lokalizowania, budowy i rozbudowy obiektów naruszających walory krajobrazowe środowiska,

· osuszania torfowisk, mokradeł i oczek wodnych na gruntach ornych, leśnych i nieużytkach,

· lokalizowania obiektów i urządzeń o charakterze turystyczno-wypoczynkowym za wyjątkiem kąpielisk, przystani, pomostów i hangarów na sprzęt wodny w odległości mniejszej niż 60 m od linii brzegowej wód powierzchniowych, 

· lokalizowania urządzeń o charakterze turystyczno-wypoczynkowym za wyjątkiem parkingów na terenach leśnych oraz w odległości mniejszej niż 60 m od granicy lasu.

Budowa zakładu oraz jego obecna eksploatacja nie jest sprzeczna z zapisami cyt. rozporządzenia. 

Warunki klimatyczne.


Przedmiotowy teren pod względem regionalizacji klimatycznej sytuuje się w północno - wschodniej części XVII regionu klimatycznego, stosownie do najnowszego podziału zaprezentowanego przez A. Wosia w „Atlasie  Rzeczypospolitej”, zwanego Regionem Środkowopolskim.


Pod względem klimatycznym obszar ten cechuje się rosnącym kontynentalizmem w kierunku wschodnim. Klimat cechuje się średnią temperaturą roczną w wieloleciu wynoszącą +7,9 oC,  przy wskaźniku termicznym jednym z najwyższych w kraju a wynoszącym 23 oC. Średnia temperatura stycznia wynosi od - 2,5 0C do - 4 0C, zaś lipca od 16 0C do 17,5 0C. Zachmurzenie wynosi 6 w skali 11 stopniowej. Nasłonecznienie jest wysokie i wynosi od 1600 do 1650 godzin i więcej w ciągu roku. Obszar jest stosunkowo ubogi w opady. Roczna suma opadów atmosferycznych o prawdopodobieństwie wystąpienia 50% wynosi nieco poniżej 550 mm H2O, co powoduje okresowy niedobór wody w glebie na skutek parowania i odpływu powierzchniowego i wgłębnego. Wilgotność wynosi ok. 3 mb (prężność pary wodnej) przy niedosycie wilgotności powietrza - 78%.

Klimat opisywanego rejonu charakteryzują następujące wskaźniki :

· roczna suma promieniowania słonecznego


86,3 kcal/cm2 

· usłonecznienie względne, średnioroczne



37 %

· wskaźnik termiczny





23 o  
Wiatry  z zachodu są najczęstsze i stanowią ok. 22% całego zbioru a ich średnia prędkość wynosi w = 4,2m/s. W następnej kolejności duży udział mają wiatry z południowego zachodu - 13%) przy średniej prędkości w = 4,1m/s oraz z kierunku wschodniego - 11% przy prędkości w = 3,8 m/s . Najmniej wiatrów napływa z północy i północnego wschodu (8%). Dni z ciszą ( w<1m/s) jest 13%. 

Warunki meteorologiczne.

Uwzględniono elementy meteorologiczne, które bezpośrednio wpływają na rozkład przestrzenny zanieczyszczeń  tj. temperaturę powietrza, rozkład kierunków i prędkości wiatru  oaz stany równowagi atmosfery. Dane  te pochodzą  z pomiarów prowadzonych  na stacji w Kole, najbardziej reprezentatywnej dla analizowanego obszaru, zebranych  i przedstawionych w Katalogu Danych Meteorologicznych (Wytyczne obliczania stanu zanieczyszczenia powietrza atmosferycznego): 

· wysokość wiatromierza 



ha = 14m; 

· roczna temperatura powietrza


7.9o C; 

· średnia okresu zimowego



1.8o C; 

· średnia okresu letniego 



14o  C. 

Statystyka kierunków i prędkości wiatru oraz stanów równowagi atmosfery uwzględniona jest w programie komputerowym zastosowanym do obliczeń rozprzestrzeniania się zanieczyszczeń. 

Warunki  geomorfologiczne i krajobrazowe.


Teren zakładu położony jest w centrum mezoregionu Wzniesień Łódzkich (symbol mezoregionu 318.82 wg podziału fizyczno-geograficznego Polski Kondrackiego i Rychlinga – Atlas RP, 1993) stanowiących część północno – środkową makroregionu Wzniesień Południowomazowieckich (318.8) w centralnej części podprowincji Nizin Środkowopolskich (318).   


Jest to obszar falistej wysoczyzny polodowcowej wymodelowanej ostatecznie w okresie maksymalnego stadiału Pilicy zlodowacenia Warty. W wyniku procesów erozyjnych w okresie późniejszego zlodowacenia Wisły teren znalazł się w zachodniej strefie krawędziowej współczesnej doliny rzeki Mrogi. Dolina Mrogi powstała właśnie w okresie zlodowacenia Wisły, w warunkach silnej denudacji wysoczyzn w zimnym klimacie peryglacjalnym.


Krajobraz w rejonie lokalizacji zakładu należy do klasy krajobrazów nizinnych (klasa I) rodzaju krajobrazów równinnych i falistych (rodzaj A) i gatunku krajobrazów fluwioglacjalnych (gatunek 2) – typowy dla obszarów Niżu Polskiego. 

Warunki  hydrograficzne  i  hydrologiczne.


Obszar zakładu położony jest w prawobrzeżnej części zlewni Bzury, w obrębie lewobrzeżnej części podzlewni rzeki Mrogi będącej prawobrzeżnym dopływem Bzury. Koryto Mrogi odległe jest od terenu zakładu o ok. 1,5 km w  kierunku północno wschodnim. Jest to główny ciek drenujący dla terenu zakładu.

Warunki hydrogeologiczne. 


Opisywany obszar położony jest wg podziału hydroregionalnego Polski (PIG Warszawa 1991) w południowej części regionu kujawsko – mazowieckiego sytuującego się w południowo – wschodniej części makroregionu zachodniego Niżu Polskiego. Region ten cechuje się występowaniem trzech głównych pięter wodonośnych:

·  piętra wodonośnego jury

·  piętra wodonośnego trzeciorzędu

·  piętra wodonośnego czwartorzędu.

W obszarze stwierdzono występowanie jedynie dwu pięter wodonośnych: jurajskiego i czwartorzędowego, składających się z pojedynczych poziomów wodonośnych.


Według Mapy obszarów głównych zbiorników podziemnych (GZWP) w Polsce, wymagających szczególnej ochrony teren projektowanej inwestycji znajduje się w obszarze występowania Głównego Zbiornika Wód Podziemnych Nr 403, tzw. Zbiornika „Brzeziny – Lipce Reymontowskie”, o szacunkowych zasobach dyspozycyjnych – 220 tys.m3/d i średniej głębokości ujęć – 40 – 100 m ppt. Występuje on we czwartorzędowych, międzymorenowych utworach, w ośrodku porowym i zawiera wody klasy Ic tzn. wody nieznacznie zanieczyszczone. Obszar tego zbiornika jest zaliczany do obszarów wysokiej ochrony wód podziemnych (OWO) a więc poza obszarami jego zasilania wyznaczonymi jako Obszary Najwyższej Ochrony. 
II.3.1.2. Inne źródła emisji w otoczeniu zakładu.


W otoczeniu zakładu nie występują inne przemysłowe źródła emisji zanieczyszczeń do środowiska.

II.3.2. Charakterystyka jakości środowiska w rejonie zakładu.

II.3.2.1. Stan jakości powietrza.

Aktualny stan jakości powietrza w rejonie lokalizacji zakładu określił Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska w Łodzi - Delegatura w Skierniewicach,  w piśmie znak: M/Sk-6778-1/49/2006/1216 z dnia 08.12.2006r. – załącznik nr 16. Tło zanieczyszczeń dla poszczególnych substancji wynosi:

· średnie stężenie pyłu PM10 w roku kalendarzowym na poziomie – 20,0 g/m3
· średnie stężenie dwutlenku azotu w roku kalendarzowym na poziomie – 14,0 g/m3
· średnie stężenie dwutlenku siarki w roku kalendarzowym na poziomie – 6,0 g/m3
· średnie stężenie tlenku węgla w roku kalendarzowym na poziomie – 500,0 g/m3
Wielkość i zmiany stężeń zanieczyszczeń powietrza zależą w dużym stopniu od zespołu czynników meteorologicznych: prędkości i kierunku wiatru, ciśnienia atmosferycznego, temperatury oraz opadów. Największy wpływ ma kierunek i prędkość wiatru. Warunki meteorologiczne, w szczególności statystyka kierunków i prędkości wiatru oraz stanów równowagi atmosfery, a także średnie temperatury powietrza dla okresów obliczeniowych, uwzględnione są w programie komputerowym obliczającym rozprzestrzenianie się gazów i pyłów w powietrzu, zastosowanym w niniejszym opracowaniu. Dane opisujące warunki meteorologiczne pochodzą ze stacji w Kole (Katalog Danych Meteorologicznych).  

Normy imisji.  


Ochrona powietrza polega na zapewnieniu jak najlepszej jego jakości, w szczególności przez utrzymanie poziomów substancji w powietrzu poniżej dopuszczalnych dla nich poziomów lub co najmniej na tych poziomach a także na  zmniejszaniu poziomów substancji w powietrzu co najmniej do dopuszczalnych, gdy nie są one dotrzymane. Dopuszczalne poziomy niektórych substancji w powietrzu, czas ich obowiązywania, oznaczenie numeryczne tych substancji, okresy, dla których uśrednia się wyniki pomiarów, dopuszczalne częstości przekraczania tych poziomów oraz marginesy tolerancji są określone w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 6 czerwca 2002r. w sprawie dopuszczalnych poziomów niektórych substancji w powietrzu, alarmowych poziomów niektórych substancji 

w powietrzu oraz marginesów tolerancji dla dopuszczalnych poziomów niektórych substancji. 

Dla substancji które są wprowadzane do powietrza z terenu zakładu, dopuszczalne poziomy w powietrzu dla terenu kraju, dopuszczalne częstości przekraczania tych poziomów, okresy, dla których uśrednia się wyniki pomiarów oraz marginesy tolerancji określone w ww. rozporządzeniu przedstawia poniższa tabela. 

Lp.
Nazwa substancji

numer CAS
Okres  uśredniania wyników pomiarów
Dopuszczalny poziom substancji w powietrzu

µg/m3
Dopuszczalna częstość przekraczania dopuszczalnego poziomu w roku kalendarzowym
Margines tolerancji
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Jednocześnie, w razie braku standardów emisyjnych i dopuszczalnych poziomów substancji w powietrzu ilości gazów lub pyłów dopuszczonych do wprowadzania do powietrza ustala się na poziomie niepowodującym przekroczeń wartości odniesienia w powietrzu. Wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu, oznaczenie numeryczne tych substancji oraz okresy, dla których uśrednione są wartości odniesienia zostały określone w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 5 grudnia 2002r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu. 

Ze względu na nieokreślenie odpowiednich poziomu dopuszczalnego, dla oceny chwilowego (jednogodzinny okres uśredniania wyników) stanu zanieczyszczenia powietrza tlenkiem węgla stosuje się określoną dla tej substancji wartość odniesienia. 

Lp.
Nazwa substancji
Numer CAS
Wartości odniesienia lub poziomy dopuszczalne w (g/m3
uśrednione dla okresu




1 godziny

D1
roku kalendarzowego

Da

1
Dwutlenek azotu
10102-44-0
200
40

2
Tlenek węgla 
630-08-0 
30 000
-

Uznaje się, że wartość odniesienia tych substancji w powietrzu uśredniona dla jednej godziny, określona w załączniku nr 1 do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 5 grudnia 2002r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu, jest dotrzymana, jeżeli wartość ta nie jest przekraczana przez więcej niż przez 0,2% czasu w roku.

 
W przypadku dwutlenku azotu częstość przekraczania odnosi się do wartości odniesienia wraz z marginesem tolerancji określonym w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 6 czerwca 2002r. w sprawie dopuszczalnych poziomów niektórych substancji w powietrzu, alarmowych poziomów niektórych substancji w powietrzu oraz marginesów tolerancji dla dopuszczalnych poziomów niektórych substancji. 

II.3.2.2. Stan jakości wód powierzchniowych - charakterystyka wód odbiornika ścieków.

Odbiornikiem ścieków oczyszczonych odprowadzanych z terenu ubojni w Koziołkach jest rzeka Mroga, lewy dopływ rzeki Bzury. Wylot ścieków usytuowany jest w kilometrze 43 + 900. Według danych Instytutu Metorologii i Gospodarki Wodnej, Centralnego Biura Prognoz Meteorologicznych w Warszawie – przepływ średni z minimalnych rzeki Mrogi w profilu miejscowości Koziołki wynosi:

SNQ = 0,18 m3/s

W przekroju wylotu rzeka prowadzi wody IV klasy. W oparciu o wyniki badań laboratoryjnych przeprowadzonych przez WIOŚ w Łodzi, Delegaturę w Skierniewicach na zlecenie prowadzącego instalację IPPC  (załącznik nr 17)  oraz na podstawie wyników monitoringu jakości wód rzeki Mrogi w punktach pomiarowo-kontrolnych Dmosin oraz w Głowno (poniżej miejsca zrzutu ścieków), zestawiono poniżej dane charakteryzujące jakość wód odbiornika.

Wskaźnik zanieczyszczenia
Jednostka
Średnie stężenia zanieczyszczeń



Koziołki przed wylotem ścieków
Koziołki za wylotem ścieków
ppk Dmosin/Głowno

BZT5
mg O2/l
7,0
7,1
4,9

ChZT-Cr
mg O2/l
16,0
17,2
18,5

Zawiesiny ogólne
mg/l
16,0
16,0
18,0

Azot ogólny
mg N/l
2,10
2,26
bd

Azot amonowy
mg NNH4/l
0,24
0,44
0,87

Fosfor ogólny
mg P/l
0,14
0,15
bd

Chlorki
mg Cl/l
15,0
15,9
bd

II.3.2.3. Stan jakości wód podziemnych.

Według ustaleń powziętych w sporządzonej na etapie wiercenia studni dokumentacji hydrogeologicznej, autorstwa geologa Zbigniewa Kałacha (‘2005), w profilu wykonanego otworu studziennego stwierdzono występowanie  jednej czwartorzędowej warstwy wodonośnej z wodami o zwierciadle napiętym  nawierconym na głębokości  41,5 m p.p.t. i stabilizujacym się  na głębokości 7,33 m p.p.t., wykształconej w utworach fluwioglacjalnych w postaci piasków  grubo i drobnoziarnistych, żółtych i jasnoszarych. W trakcie wiercenia otworu badawczego uzyskano następujący profil geologiczny:

0,0 — 0,3 m
 

0,3 — 5,0 m
piasek różnoziarnisty z pojedynczymi ziarnami żwiru

5,0 — 7,0 m
pył jasno-szary

7,0 — 12,0 m
piasek drobnoziarnisty, jasno-szary

12,0 — 13,5 m
glina pylasta, szara

13,5 — 20,0 m
glina zwałowa szara

20,0 — 27,0 m
glina piaszczysta, jasno-brązowa

27,0 — 28,0 m
piasek drobno i średnioziarnisty, żółty

28,0 — 32,5 m
ił twardoplastyczny, szary ze wstęgami ciemno-brązowymi

32,5 — 36,5 m
piasek drobnoziarnisty, zapylony, żółty

36,5 — 41,5 m
glina zwałowa szara

41,5 — 42,5 m
piasek gruboziarnisty, żółty

42,5 — 43,5 m
glina ilasta ciemno-szara

43,5 — 46,0 m
piasek gruboziarnisty żółty

46,0 — 56,5 m
piasek drobnoziarnisty jasno-szary

Badania laboratoryjne wody pobranej do analiz (kwiecień ‘2005) potwierdzają, iż woda z ujęcia jest wysokiej jakości i nie wymaga uzdatniania do celów spożywczych. Według sprawozdania z badań wody  przeprowadzonych przez Powiatową Stację Sanitarno-Epidemiologiczną w Łodzi na próbkach pobranych 19 kwietnia 2005 r., parametry fizykochemiczne wody z ujęcia zakładowego są następujące:

Parametr/wskaźnik
Jednostka
Wynik badania

Mętność
NTU
0,50

Barwa
mg Pt/l
5

Zapach
akceptowalny
akcept

Odczyn
pH
7,7

Amoniak
mg/l
0,01

Azotyny
mg/l
0,03

Azotany
mg/l
0,11

Żelazo
mg/l
0,10

Mangan
mg/l
0,05


Przedstawiona w dokumentacji hydrogeologicznej budowa geologiczna, wykonane obliczenia oraz jakość wody z ujęcia wskazują, że warstwa wodonośna jest bardzo dobrze chroniona przed zanieczyszczeniami z powierzchni terenu i nie ma potrzeby ustanawiania strefy ochrony pośredniej ujęcia.     

II.3.2.4. Stan klimatu akustycznego i dopuszczalne poziomy hałasu w środowisku.

Stan środowiska akustycznego w rejonie zakładu a w szczególności na obszarach, na które może oddziaływać hałas związany z instalacją będącą przedmiotem wniosku, kształtowany jest przez oddziaływania ruchu komunikacyjnego odbywającego się na drodze powiatowej nr 5103, relacji Niesułków-Kołacin-Jeżów. Ze względu na stosunkowo nieduże natężenie ruchu komunikacyjnego na drodze należy sądzić, że w jej otoczeniu nie są przekraczana dopuszczalne poziomy hałasu. 

W rejonie lokalizacji zakładu nie wykonywano pomiarów warunków akustycznych panujących w środowisku wobec czego dane charakteryzujące liczbowo ten stan nie są obecnie dostępne.  

Dopuszczalne poziomy hałasu w środowisku.

Wymogi ochrony środowiska oraz standardy jego jakości w zakresie oddziaływań akustycznych ustala ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony środowiska oraz przepisy wykonawcze wydane na jej podstawie, w szczególności rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 29 lipca 2004r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku. Przepisy ustawy dotyczące problematyki ochrony środowiska przed hałasem zostały zmienione ustawą z dnia 18 maja 2005r. o zmianie ustawy – Prawo ochrony środowiska oraz niektórych innych ustaw (Dz.U. nr 113, poz. 954).  Dokonane zmiany dotyczą również standardów jakości środowiska w zakresie ochrony przed hałasem,  przy czym zgodnie z art. 23 cyt. ustawy, dotychczasowe przepisy wydane m.in. na podstawie art. 113 ust.1 tj. rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 29 lipca 2004r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku – Dz.U. nr 178, poz. 1841,  zachowują moc do czasu wejścia w życie nowych przepisów wykonawczych, których, do czasu opracowania niniejszego wniosku, nie opublikowano. 

Z przedstawionej charakterystyki otoczenia zakładu wynika, że najbliższym z występujących w jego rejonie obszarów o różnym sposobie zagospodarowania, ochronie pod względem akustycznym podlegają tereny zabudowy zagrodowej i mieszkaniowej. Dla tych terenów dopuszczalne poziomy hałasu w środowisku wynoszą: 

Przeznaczenie terenu
Dopuszczalny poziom hałasu wyrażony równoważnym poziomem dźwięku A w dB


Drogi lub linie kolejowe
Instalacje i pozostałe obiekty

i grupy źródeł


ora dnia – przedział czasu odniesienia  równy 16 godzinom
Pora nocy – przedział czasu odniesienia  równy 8 godzinom
Pora dnia – przedział czasu odniesienia równy 8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie następującym
Pora nocy – przedział czasu odniesienia równy 1 najmniej korzystnej godzinie nocy

Tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z usługami rzemieślniczymi

Tereny zabudowy zagrodowej
60
50
55
45

II.3.2.5. Poziom promieniowania elektromagnetycznego.


Nie dotyczy

II.3.3. Charakterystyka skutków oddziaływania emisji na środowisko.

II.3.3.1. Oddziaływania na jakość powietrza. 

Dla wyżej oszacowanych emisji wykonano obliczenia rozprzestrzeniania się zanieczyszczeń w powietrzu. Obliczenia wykonano wg metodyki modelowania poziomów substancji w powietrzu przedstawioną w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 5 grudnia 2002r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu,  przy pomocy programu „OPA03”, Zakładu Usług Obliczeniowych „EKO-SOFT” w Łodzi. 

Na podstawie analizy zagospodarowania terenu sąsiadującego z analizowanym obiektem,  posiłkując się wartościami współczynnika aerodynamicznej szorstkości terenu Zo z tablicy 2.3. „Metod...” przyjęto do obliczeń współczynnik szorstkości terenu Zo = 0,035 m. 
Dla emitowanych substancji wykonano pełny zakres obliczeń w siatce obliczeniowej: Xmin  = - 200 m,   Xmax = 500 m,  Ymin = - 300 m,  Ymax  = 400 m, ze skokiem 25 m,  na powierzchni terenu. Obliczenia przeprowadzono z uwzględnieniem okresów obliczeniowych, których zdefiniowanie było konieczne z uwagi na wymogi metodyki i zastosowanego programu. 

Zdefiniowano następujące okresy:

1) okres I – pracują wszystkie kotły, długość 1250 h

2) okres II – pracuje 1 kocioł Vitoplex 100 i kocioł Vitogas, długość 1250 h 

3) okres II – pracuje kocioł Vitogas, długość 1900 h

Dane do obliczeń, ich wyniki oraz porównanie ze stężeniami dopuszczalnymi są przedstawione w załączniku nr 18.
Zestawienie wyników obliczeń – zakres pełny
Substancja
Nr CAS
St. max.

1-godz.

[μg/m3]
Maks. częstość przekroczeń

wartości dopuszczalnej

[%]
Maks. wartość

stężenia średniorocznego

[μg/m3]
Dop. wartość stężenia średniorocznego

Da-R

[μg/m3]

Dwutlenek azotu
10102-44-0
29,249
0
0,395
26

Tlenek węgla
630-08-0
5,829
0
0,079
-

W celu zobrazowania stopnia zanieczyszczenia powietrza przez analizowany obiekt wyniki obliczeń stężeń dwutlenku azotu przedstawiono w postaci graficznej przy pomocy izolinii dla wybranych wartości stężeń. 

Izolinie stężeń chwilowych, S1 . Wartość NDS – R = 186 µg/m3  
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Izolinie stężeń średniorocznych, Sa. Wartość NDS – R = 26µg/m3  
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[image: image12.png]System OPAD lc. 1J2/DKR/D/E obiekt: Uboiria Drabiu "PIORKOWSCY" - Jerzy Pitkowski Zaktad Uboiu w m. Koziotki 402 = 0.0m
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II.3.3.2. Oddziaływanie na wody powierzchniowe.

II.3.3.2.1. Oddziaływanie bezpośrednie.

II.3.3.2.1.1. Pobór wód.


Zakład nie pobiera wody powierzchniowej na zaopatrzenie opisywanej instalacji IPPC. 

II.3.3.2.1.2. Odprowadzanie ścieków.

Z terenu ubojni odprowadzane są do wód powierzchniowych rzeki Mrogi ścieki przemysłowe biologicznie rozkładalne w ilości do Qdmax. = 727 m3/d i Qhmax = 47 m3/h. o średnich dobowych ładunkach zanieczyszczeń wprowadzanych do odbiornika wynoszących do: 

— BZT5 

— 589 kg BZT5/d;  

— ChZT-Cr 

— 1176 kg BZT5/d;

— Zawiesiny og. 
— 462 kg/d;

— Azot ogólny 
—58,8 kg N/d;

— Fosfor og. 

— 16,8 kg P/d;

a także wody opadowe i roztopowe o chwilowych przepływach obliczonych dla deszczu miarodajnego wynoszących Qs = 82,6 l/s.  Zarówno ścieki przemysłowe jak i opadowe po oczyszczeniu odprowadzane sa do odbiornika wspólnym kanałem zakładowym z wylotem usytuowanym w km 43 + 900.

II.3.3.2.1.3. Wpływ ścieków na wody odbiornika.

Wyniki analizy laboratoryjnej wód rzeki Mrogi przeprowadzonej przez WIOŚ w Łodzi, Delegaturę w Skierniewicach na próbkach pobranych w dniu 8 listopada 2006 r. powyżej i poniżej miejsca zrzutu ścieków wskazują niewielkie podwyższenie stężeń zanieczyszczeń.

Wskaźnik zanieczyszczenia
Jednostka
Średnie stężenia zanieczyszczeń



Koziołki przed wylotem ścieków
Koziołki za wylotem ścieków

BZT5
mg O2/l
7,0
7,1

ChZT-Cr
mg O2/l
16,0
17,2

Zawiesiny ogólne
mg/l
16,0
16,0

Azot ogólny
mg N/l
2,10
2,26

Azot amonowy
mg NNH4/l
0,24
0,44

Fosfor ogólny
mg P/l
0,14
0,15

Chlorki
mg Cl/l
15,0
15,9

Wpływ ścieków z ubojni na jakość wód rzeki Mrogi, gdy produkcja osiągnie poziom 90 000 sztuk/dobę i tym samym dla zwiększonych ładunków zanieczyszczeń wprowadzanych do rzeki, określono według formuły:

Sx = (Srzx × SNQ + Sścx Qdśr./86400)/(SNQ + Qdśr./86400) × Srzx;

gdzie: 

Sx —    wzrost stężeń zanieczyszczeń danego wskaźnika (x) w rzece  wywołany  dopływem      ścieków [ g/m3];

Srzx —   stężenie zanieczyszczeń w danym wskaźniku (x) w wodzie odbiornika powyżej miejsca zrzutu ścieków [ g/m3];

SNQ —  średni niski przepływ wody w rzece w profilu wylotu ścieków [m3/s];

Sścx —   stężenie zanieczyszczeń w ściekach wprowadzanych do rzeki [ g/m3]; (przyjęto stężenia dopuszczalne);

Qdśr. średni dobowy przepływ ścieków wprowadzanych do rzeki [m3/d];

Obliczone w powyższy sposób przyrosty stężeń zanieczyszczeń w wodach odbiornika w miejscu pełnego ich wymieszania z odprowadzanymi ściekami, wynoszą:

SBZT5 = 1,09 mg O2/l;

SChZT-Cr = 1,24 mg O2/l;

SZawiesiny og. = 1,04 mg/l;

SAzot og.  = 1,46 mg N/l;

SFosfor og. = 1,71 mg P/l;

Stężenia zanieczyszczeń w wodach odbiornika po wymieszaniu z oczyszczonymi ściekami przemysłowymi, (w sytuacji, gdy wielkość uboju wynosić będzie 90 000 sztuk na dobę) będą następujące:

SBZT5 = 8,09 mg O2/l;

SChZT-Cr = 17,24 mg O2/l;

SZawiesiny og. = 17,04 mg/l;

SAzot og.  =  3,56 mg N/l;

SFosfor og. = 1,85 mg P/l;

II.3.3.2.2. Oddziaływanie za pośrednictwem zewnętrznych sieci kanalizacyjnych.

Ścieki przemysłowe z ubojni nie są wprowadzane do urządzeń kanalizacyjnych innego podmiotu, lecz do własnych urządzeń kanalizacyjnych i własnej oczyszczalni ścieków. W oparciu o wyniki analizy laboratoryjnej ścieków wprowadzanych do odbiornika oraz obliczone w niniejszym wniosku prognozowane stężenia zanieczyszczeń, należy stwierdzić, iż jakość oczyszczonych ścieków przemysłowych odpowiada wymaganiom określonym w posiadanym pozwoleniu wodnoprawnym. Aktualnie zakład nie płaci kar za wprowadzanie do wód ścieków nie odpowiadających wymaganiom określonym w pozwoleniu wodnoprawnym.

II.3.3.2.3. Skutki transgranicznego przemieszczania się zanieczyszczeń w wodzie.

Eksploatacja instalacji nie jest związana z możliwością jej transgranicznego oddziaływania na wody powierzchniowe.

II.3.3.3. Oddziaływanie na klimat akustyczny.

Dla potrzeb niniejszego wniosku wykonano obliczenia poziomu hałasu przenikającego do otoczenia dla źródeł wymienionych w punkcie II.2.3.4.   

Wykorzystano dostępne oprogramowanie (przy obliczeniach korzystano z programu towarzyszącego Instrukcji nr 308/91) i na podstawie obliczeń wykonanych przy jego pomocy oszacowano emisję hałasu z terenu zakładu. Metodyka uciążliwości hałasu dla środowiska została określona w instrukcjach nr 308 i 338 Instytutu Techniki Budowlanej oraz PIOŚ „Metody pomiarów hałasu zewnętrznego w środowisku”, Biblioteka Monitoringu Środowiska, Warszawa 1996 a także w PN ISO 1996-1,2,3: marzec 1999. 

Jako ekrany uwzględniono budynek ubojni, budynek myjni samochodów oraz ogrodzenie z pełnych płyt betonowych (w części północnej o wysokości 2 m, w południowej i wschodniej – 1 m). Uwzględniono także tłumiące działanie elementów konstrukcyjnych budynku stacji dmuchaw. Hałas związany z ruchem pojazdów po terenie zakładu  ma miejsce jedynie w porze dziennej wobec czego w obliczeniach rozprzestrzeniania się hałasu wyróżniono porę dzienną i nocną. Obliczenia wykonano w siatce punktów  obserwacji na wysokości 1,5 m n.p.t. Otrzymane wyniki zilustrowano w postaci mapy hałasu.

Izofony równoważnego poziomu dźwięku A – pora dzienna.
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Izofony równoważnego poziomu dźwięku A – pora nocna.
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Z wykonanych obliczeń i zaprezentowanych rysunków wynika, że wpływ ubojni na klimat akustyczny ograniczy się do terenu zakładu i jego najbliższego sąsiedztwa. 

Izolinie dopuszczalnego hałasu wyrażone równoważnym poziomem A dźwięku, dla pory dnia – 55 dB i dla pory nocy 45 dB  zamykają  się w granicach nieruchomości. Wpływ zakładu na tereny zabudowy mieszkaniowej (najbliższe takie tereny oddalone są od zakładu o ponad 250 m) jest znikomy.

II.3.3.4. Oddziaływanie na wody podziemne.

II.3.3.4.1. W zakresie poboru wód.

Z dokumentacji dotyczących wykonania ujęcia wód podziemnych, w szczególności materiałów geologicznych i hydrogeologicznych, wynika, że eksploatacja ujęcia z ustaloną dla niego wydajnością nie będzie negatywnie oddziaływać na środowisko. W obrębie faktycznego leja depresyjnego ujęcia nie występują studnie innych użytkowników wobec czego ujęcie nie będzie naruszać interesów osób trzecich poprzez negatywny wpływ na zasoby eksploatacyjne użytkowników warstwy wodonośnej.  Ujęty do eksploatacji poziom wodonośny jest chroniony przed napływem zanieczyszczeń poprzez warstwę słaboprzepuszczalnych utworów w postaci glin zwałowych, pyłów i iłów o miąższości ponad 27 m. Budowa geologiczna a także przeprowadzone w dokumentacji hydrogeologicznej obliczenia oraz jakość wody z ujęcia wskazują, że warstwa wodonośna jest bardzo dobrze chroniona przed zanieczyszczeniami z powierzchni terenu i nie ma potrzeby ustanawiania strefy ochrony pośredniej ujęcia.     

Przy nominalnej wydajności ujęcia zasięg leja depresji zamyka się w okręgu o promieniu R = 266 m a obniżenie lustra wody zamyka się w przedziale do 12,9 m przy studni i maleje hiperbolicznie do 0 na obwodzie leja depresji. Stosowana przez zakład technologia wykorzystująca automatyczną linię ubojową oraz posiadany zbiornik retencyjny o pojemności 300 m3 są rozwiązaniami optymalnie zmniejszającymi zakres niekorzystnego oddziaływania ujęcia na środowisko. Uzupełnianie zbiornika w godzinach niskiego rozbioru wody pozwoli na przerwy w pracy studni głębinowej a tym samym na powrót warunków hydrodynamicznych w ujmowanej warstwie wodonośnej do stanu pierwotnego.  

II.3.3.4.2. W zakresie odprowadzania ścieków do ziemi.

W wyniku funkcjonowania instalacji nie następuje wprowadzanie ścieków do ziemi.

II.3.3.5. Oddziaływanie na środowisko gruntowe

Eksploatacja instalacji nie powoduje pogorszenia jakości środowiska gruntowego poza terenem zakładu. W granicach ogrodzenia powierzchnia ziemi została silnie zmieniona przez przystosowanie jej do funkcji przemysłowej, przy czym środowisko gruntowe jest w pełni chronione przed niekorzystnym oddziaływaniem procesów realizowanych na terenie zakładu. Procesy produkcyjne przebiegają wewnątrz budynku hali a ruch samochodów związany z dostawami kurcząt i ekspedycją mięsa drobiowego odbywa się na utwardzonym podłożu wyposażonym w szczelną kanalizację deszczową z urządzeniami oczyszczającymi ścieki deszczowe.  

II.3.3.6. Oddziaływanie na florę i faunę.

Rodzaj i skala emisji z instalacji na terenie Zakładu oraz lokalizacja na terenie gdzie nie znajdują się miejsca lęgowe zwierząt, obszary chronione z uwagi na występującą w nich florę i fauną powoduje, że instalacja będąca przedmiotem niniejszego wniosku nie będzie uciążliwa dla flory i fauny. 

Szata roślinna korzysta z wody gruntowej o zwierciadle swobodnym, zasilanej głównie poprzez infiltrację opadów atmosferycznych a więc i pobór wód podziemnych dla potrzeb instalacji, z uwagi na głębokość nawiercenia poziomu wodonośnego, występowanie warstwy utworów słaboprzepuszczalnych izolujących warstwę wodonośną oraz napięty charakter zwierciadła wody eksploatowanego ujęcia nie będzie negatywnie wpływać na florę i faunę w otoczeniu studni. 

II.3.3.7. Oddziaływanie pól elektromagnetycznych. 

Nie dotyczy

II.3.3.8. Przewidywane oddziaływanie w wyniku poważnej awarii przemysłowej.

Ze względu na rodzaje i ilości materiałów i substancji magazynowanych na terenie zakładu, nie klasyfikuje się on do zakładów o zwiększonym ryzyku lub zakładu o dużym ryzyku, która to klasyfikacja nawiązuje do możliwości wystąpienia poważnej awarii w rozumieniu przepisów o ochronie środowiska. Niemniej jednak może dojść do zdarzeń, w wyniku których powstaną zagrożenia dla środowiska o znacznie większym natężeniu niż to mieć będzie miejsce podczas normalnej eksploatacji instalacji.  Do tych zdarzeń należy zaliczyć przede wszystkim pożar, który może wywołać:

· skutki wobec osób w nim przebywających,

· szkody w mieniu ograniczające się do zakładu, bez uszkodzeń w obiektach na terenach sąsiednich.

Wpływ pożaru na środowisko sprowadzi się przede wszystkim do uwolnienia do powietrza produktów spalania. Uważa się, że byłoby to zdarzenie powodujące lokalne zanieczyszczenie bez długotrwałych skutków dla środowiska. 

Wyciek ciekłej substancji niebezpiecznej w wyniku rozszczelnienia zbiornika magazynowego może stanowić zagrożenie dla środowiska gruntowo-wodnego, przy czym ten rodzaj skutków awarii na terenie zakładu jest wyeliminowany poprzez lokalizację zbiorników z substancjami niebezpiecznymi (środki myjąco-dezynfekujące) w pomieszczeniach ze szczelną  posadzką z odprowadzeniem ewentualnych wycieków do zbiornika retencyjnego ścieków surowych. Zbiornik ten w przypadku tego typu zdarzenia umożliwiłby zatrzymanie substancji i dalsze jej unieszkodliwienie. 
Inne ewentualne awarie nie będą związane z powstaniem istotnych zagrożeń dla środowiska. Wystąpić może awaria elementów instalacji w części technologicznej bądź w infrastrukturze technicznej zakładu. Następuje wtedy ograniczenie lub całkowite zatrzymanie procesu produkcyjnego.

Parametry pracy instalacji (w zakresie odprowadzania ścieków) mogą odbiegać od normalnych w  czasie rozruchu oczyszczalni oraz w przypadku awarii urządzeń istotnych dla procesu oczyszczania ścieków. W przypadku awarii urządzeń oczyszczalni najwyższe dopuszczalne wartości wskaźników zanieczyszczeń podwyższa się maksymalnie do 50% przez czas nie dłuższy niż 48 godzin. W przypadku awarii urządzeń oczyszczalni wykluczającej jej pracę, ścieki należy zatrzymać w zbiornikach magazynujących i reaktorze uniemożliwiając przedostanie się ich do środowiska. Zatrzymane ścieki winny być wywiezione do oczyszczenia na innym obiekcie. 

W przypadku zatrzymania działalności ubojni należy również zatrzymać działanie oczyszczalni. Klarowne ścieki należy odprowadzić do rzeki, osad ze zbiorników należy odwodnić a odciek, tak jak ścieki oczyszczone, stopniowo odprowadzić do rzeki. 

III. Część operacyjna.

III.1.
Sposoby zapobiegania i/lub ograniczania oddziaływania             na środowisko.

III.1.1. Metody ochrony środowiska wodnego. 

Stosowane metody ochrony środowiska wodnego związane z eksploatacją instalacji objętej wnioskiem polegają na:

· stosowanie filtrów zatrzymujących odpady stałe ze ścieków,
· usuwaniu tłuszczu ze ścieków przez zastosowanie flotatora w ciągu technologicznym oczyszczalni zakładowej,
· poddawaniu ścieków biologicznemu oczyszczaniu z usuwaniem azotu i fosforu przez zastosowanie technologii osadu czynnego z symultanicznym usuwaniem substancji biogennych,

· zapobieganiu wyciekom ścieków przez zastosowanie szczelnej kanalizacji,

· usuwanie osadu i poddawanie dalszemu zagospodarowaniu - usuwanie osadu i flotatu z urządzenia flotacyjnego, po zagęszczeniu grawitacyjnym w zbiorniku osadów, wywóz do dalszej utylizacji w oczyszczalni ścieków innego podmiotu. Stacja odwadniania osadu nadmiernego systemu Draimad firmy EkofinPol. Odwodniony osad może być wykorzystywany rolniczo,

· regularnie prowadzone badania laboratoryjne ścieków, zgodnie z obowiązującymi przepisami i posiadanym pozwoleniem wodnoprawnym. 

III.1.2. Metody ochrony powietrza.  

Stosowane metody ochrony powietrza związane z eksploatacją instalacji objętej wnioskiem polegają na:

· wykorzystywaniu w procesie energetycznego spalania paliw gazu płynnego, który charakteryzuje się korzystnymi parametrami ekologicznymi w porównaniu do oleju opałowego czy paliw stałych, 

· oszczędnym i kontrolowanym zużyciu paliwa poprzez stosowanie nowoczesnych urządzeń grzewczych o wysokiej sprawności działania  i automatyki sterowanej temperaturą zewnętrzną. Automatyka kontroluje pracę palników, pomp obiegowych i mieszaczy. Umożliwia to regulację wydajności kotła w zależności od temperatury zewnętrznej oraz obniżenie temperatury w instalacji poza czasem pracy, co daje znaczne oszczędności paliwa, 

· stosowaniu ekologicznych czynników w instalacjach chłodniczych, co eliminuje zagrożenia związane z niszczeniem warstwy ozonowej, 

· zapobieganiu emisji odorów przez zastosowanie w procesie oczyszczania ścieków technologii tlenowej osadu czynnego, napowietrzanie wgłębne, strefy anoxyczne w reaktorze krytym stropem betonowym, 

· usuwaniu na bieżąco odpadów poubojowych co eliminuje procesy ich rozkładu i emisje substancji odorotwórczych. 

III.1.3. Metody ochrony przed hałasem. 

Stosowane metody ochrony otoczenia przed nadmiernym hałasem związane z eksploatacją instalacji objętej wnioskiem polegają na:

· stosowaniu obudów dźwiękochłonnych dla urządzeń charakteryzujących się wysoką mocą akustyczną (stacja dmuchaw na oczyszczalni ścieków),

· stosowaniu wyrzutni dachowych instalacji wentylacyjnej  w wersjach z tłumikami hałasu, 

· umieszczenie agregatów sprężarkowych instalacji chłodniczych oraz sprężarki instalacji sprężonego powietrza w pomieszczeniach zamkniętych,

· ogrodzeniu terenu zakładu płotem pełnym,

· wyłączaniu silników samochodowych w czasie ich rozładunku i załadunku . 

III.1.4. Metody ograniczania uciążliwości gospodarki odpadami.

Stosowane metody ochrony otoczenia przed nadmiernym hałasem związane z eksploatacją instalacji objętej wnioskiem polegają na:

· stosowaniu automatycznej linii technologicznej, której integralną częścią są urządzenia do oddzielenia, przetransportowania i magazynowania do momentu odbioru odpadów powstających w procesie produkcji; odpady poubojowe dzięki temu są dobrej jakości i istotna ich część może służyć jako surowiec w innej produkcji, 

· prowadzeniu  przez właściciela instalacji działalności równolegle do związanej z wnioskiem,  polegającej na produkcji surowej karmy dla zwierząt domowych, dla której surowcem są produkty uboczne powstające w wyniku eksploatacji instalacji,    

· stosowaniu kontroli weterynaryjnej dostarczanych kurcząt celem zminimalizowania odpadów o kodzie 02 02 03, 

· segregacji części powstających odpadów,

· stworzeniu właściwych warunków magazynowania odpadów,

· systematycznym codziennym wywożeniu odpadów produkcyjnych z terenu zakładu, 

· zlecaniu odbioru odpadów uprawnionym i sprawdzonym jednostkom, 

· zmniejszenie ilości zakupywanych świetlówek poprzez wykorzystanie świetlówek i lamp o wyższej jakości i dłuższym okresie pracy.  

III.1.5.  Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym.

Urządzenia składające się instalację będącą przedmiotem wniosku nie wymagają stosowania metod ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym.

III.1.6. Techniczne i organizacyjne metody ochrony środowiska jako całości.

Zgodnie z ustawą Prawo ochrony środowiska instalacje wymagające pozwolenia zintegrowanego powinny spełniać wymagania ochrony środowiska wynikające z najlepszej dostępnej techniki (BAT), a w szczególności nie mogą powodować przekroczenia granicznych wielkości emisyjnych, jeżeli zostały one określone przez Ministra Środowiska na podstawie art. 206 ust. 2 pkt 1 ustawy. Przez graniczne wielkości emisyjne rozumie się takie dodatkowe standardy emisyjne, które nie mogą być przekraczane przez instalacje wymagające pozwolenia zintegrowanego. Do dnia opracowania wniosku graniczne wielkości emisyjne nie zostały określone. Minister Środowiska nie określił również minimalnych wymagań wynikających z najlepszych dostępnych technik.
W maju 2005r. na stronie internetowej Biura IPPC w Sewilli został udostępniony dokument referencyjny BREF: IPPC Reference Document on Best Available Techniques in the  Slaughterhouses and Animal By-products (Ubojnie zwierząt i zakłady utylizacji odpadów pochodzenia zwierzęcego). Przedstawiono w nim ogólne wymagania BAT dla całego sektora a także wyszczególniono te wymagania w odniesieniu do ubojni drobiu. Wymagania te potraktowano jako odniesienie do rozwiązań stosowanych w instalacji będącej przedmiotem wniosku.   

Do chwili sporządzania wniosku z funkcjonujących w kraju systemów zarządzania w zakładzie został wdrożony system HACCP obejmujący zarządzanie Systemem Analizy Krytycznych Punktów Kontroli dla  uboju kurczaka oraz rozbioru, dystrybucji tuszek, podrobów i mięsa drobiowego (kopia certyfikatu - załącznik nr 19). 


Zestawienie wymogów BAT w zakresie stosowania metod, technologii i innych technik zapobiegania, ograniczania lub minimalizacji oddziaływania instalacji na środowisko wraz z określeniem spełniania tych wymogów przez instalację będącą przedmiotem wniosku. 

Lp.
Zalecenia BAT
Istniejące rozwiązania

I. Ogólne zalecenia BAT dla zakładów uboju zwierząt i instalacji przetwórstwa produktów ubocznych

1.
Stosowanie systemu zarządzania środowiskowego
Do czasu sporządzania wniosku w zakładzie nie wdrożono sformalizowanego systemu zarządzania środowiskowego. Zarządzanie realizowane w oparciu o zakresy obowiązków kierowników działów. 

2.
Zapewnienie szkolenia pracowników
W zakresie przyuczenia do obsługi stanowisk roboczych

3.
Stosowanie opracowanych procedur utrzymania ruchu
Procedura nadzoru nad infrastrukturą

4.
Wdrożenie systemu pomiaru zużycia wody
Monitoring poboru wody ze studni głębinowej oraz zużycia w  instalacji, w tym wyodrębnionych operacji technologicznych (mycie wnętrza i zewnętrznej powierzchni tuszki) 

5.
Rozdzielenie strumieni ścieków technologicznych od pozostałych
Rozwiązanie stosowane

6.
Usunięcie nieszczelnych przewodów i naprawienie cieknących kranów i toalet
Ciągła kontrola, usuwanie usterek na bieżąco

7.
Instalowanie sitek i kratek na wlotach do kanalizacji w celu zapobiegania przedostawaniu się do ścieków odpadów stałych
Rozwiązanie stosowane 

8.
Transport odpadów i produktów ubocznych bez użycia wody
Transport pneumatyczny podciśnieniowy do pomieszczenia magazynu odpadów zgodnie z projektem technologicznym

9.
Stosowanie zabezpieczeń przed przepełnieniem zbiorników na odpady płynne (np. krew i ścieki technologiczne)
Pomiar poziomu w zbiornikach i zabezpieczenia przed przepełnieniem 

10.
Zapewnienie odpowiedniego miejsca dla ww. zbiorników 
Rozwiązanie stosowane

11.
Stosowanie systemów zarządzania energią
Automatyczna regulacja poboru mocy w zależności od potrzeb

12.
Stosowanie systemów zarządzania instalacjami chłodniczymi
Automatyczna regulacja temperatury 

13.
Regulacja wydajności układów chłodniczych w zależności od bieżących potrzeb
Rozwiązanie stosowane 

14.
Wyposażenie drzwi do chłodni w czujniki zapewniające ich zamknięcie
Kontrola przez pracowników obsługujących chłodnie 

15.
Odzyskiwanie ciepła z układów grzewczych
Rozwiązanie stosowane w jednej z instalacji chłodniczych 

16.
Używanie termostatycznych zaworów
Rozwiązanie stosowane w instalacji ogrzewania i c.w.u. 

17.
Usprawnienie i izolowanie systemu rurociągów
Izolowane rurociągi c.o.  i  c.w.u. oraz rurociągi chłodnicze

18.
Izolowanie urządzeń parowych i wodnych
Izolowanie urządzeń wodnych



19.
Stosowanie systemów zarządzania oświetleniem
Oświetlenie pomieszczeń i stanowisk załączane ręcznie podczas produkcji.  

Oświetlenie zewnętrzne sterowane automatycznie

20.
Ograniczenie czasu składowania odpadów i produktów ubocznych i ewentualne ich schładzanie 
Codzienny odbiór odpadów poubojowych

21.
Nadzorowanie emisji substancji zapachowych
Nieznaczące emisje substancji 

22.
Stosowanie pojazdów, urządzeń i powierzchni łatwych do czyszczenia
Rozwiązanie stosowane 

23.
Częste czyszczenie obszarów przechowywania surowców, produktów ubocznych i odpadów.
Codzienne mycie zgodne z planem mycia Zakładu

24.
Stosowanie systemu kontroli hałasu
W wyniku działań ochronnych nieznaczące emisje hałasu do otoczenia 

25.
Redukowanie hałasu z wentylatorów, dmuchaw, urządzeń grzewczych itp.
Rozwiązanie stosowane

26.
Jeśli to możliwe zastępowanie oleju opałowego gazem ziemnym
Jako paliwo w procesach energetycznego spalania stosowany jest gaz płynny 

27.
Zapewnienie odpowiednich warunków transportu, załadunku, wyładunku, składowania produktów ubocznych
Rozwiązanie stosowane poprzez urządzenie odpowiednio wyposażonego pomieszczenia magazynu odpadów poubojowych

28.
W przypadku gdy nie jest możliwe przetworzenie krwi zanim procesy rozkładu doprowadzą do problemów zapachowych i/lub jakościowych, schładzanie jej tak szybko, jak to możliwe i na jak najkrótszy czas, by zminimalizować rozkład
Odbiór codziennie po zakończeniu produkcji

29.
Eksportowanie wytworzonego ciepła i mocy, które nie mogą być wykorzystane na miejscu
Nie dotyczy instalacji  

Integracja procesów w zakładzie

30.
Ponowne użycie energii wytworzonej w jednej z instalacji w innej
Nie dotyczy instalacji

31.
Stosowanie technik redukujących emisje tam gdzie to wymagane
Rozwiązanie stosowane dla  oczyszczania ścieków przemysłowych i ścieków z wód opadowych 

32.
Spalać nieskraplające się gazy wytworzone podczas unieszkodliwiania odpadów w spalarniach
Nie dotyczy instalacji 

Współpraca z dostawcami i odbiorcami

33.
Utworzenie powiązań środowiskowej odpowiedzialności prowadzącej do minimalizowania zanieczyszczenia środowiska i jego ochrony jako całości    
Surowiec dla zakładu jest pozyskiwany głównie w ramach podpisanych umów długoterminowych z dostawcami kurczaka żywego.

Firma współpracuje już od kilku lat z ustabilizowaną grupą dostawców i odbiorców. Firma jest udziałowcem wytwórni pasz, która zaopatruje współpracujących hodowców w produkt ekologiczny wysokiej jakości. 



Czyszczenie instalacji i sprzętu

34.
Kontrolowanie i minimalizowanie ilości używanej wody i detergentów


Zakład posiada opracowany program mycia i dezynfekcji.

Mycie i odkażanie urządzeń i pomieszczeń odbywa się przy pomocy mobilnych urządzeń myjących – podłączonych do centralnej stacji mycia poprzez stacje satelitarne. Jest to niskociśnieniowy system mycia i dezynfekcji przy pomocy wody z dodawaniem sprężonego powietrza. Mycie pomieszczeń i urządzeń stałych jest wykonywane przez odpowiednio przeszkoloną brygadę.



35.
Wybieranie detergentów o jak najmniejszym oddziaływaniu na środowisko bez utraty ich właściwości czyszczących




36.
Unikać, tam gdzie to możliwe, używania środków zawierających aktywny chlor




37.
Tam gdzie to możliwe, stosowanie systemu centralnej stacji mycia zapewniającego optymalne zużycie wody i środków czyszczących


Oczyszczanie ścieków

38.
Przeciwdziałanie zastojowi ścieków
Ścieki wprowadzane bezpośrednio do urządzeń kanalizacyjnych (nie spływają na posadzkę). Kanalizacja wewnętrzna o nadwymiarowych średnicach w stosunku do zakładanych wielkości przepływu ścieków.

39.
Stosowanie filtrów zatrzymujących odpady stałe
Wszystkie wpusty podłogowe w części produkcyjnej hali uboju oraz w kotłowni wykonano z kanałów rynnowych z blachy nierdzewnej typu „ACO SIGNUM” z przykrywającym rusztem kratowym. Odpływy z kanałów rynnowych wyposażono w kosze osadcze z zasyfonowanym odpływem pionowym. Zastosowano sito gęste na drodze ścieków odpływających do oczyszczalni zakładowej

40.
Usuwanie tłuszczu ze ścieków
Zastosowanie flotatora w ciągu technologicznym oczyszczalni zakładowej

41.
Wykorzystywanie procesów flotacji, ew. z udziałem flokulantów w celu usunięcia dalszych zanieczyszczeń stałych
Możliwość techniczna podowania flokulantów w instalacji flotatora.

42.
Używanie zbiorników wyrównujących przepływ ścieków
Zbiornik retencyjno-uśredniający z mieszadłem usytuowany przed flotatorem oraz komora retencyjno-uśredniajaca z systemem mieszania i recyrkulacji usytuowana w centralnej części reaktora wielofunkcyjnego zakładowej oczyszczalni ścieków

43.
Zapewnienie zbiorników większych niż wynika to z normalnej produkcji 
Zaprojektowanie oczyszczalni ścieków dla 130% maksymalnych przepływów ścieków

44.
Zapobieganie wyciekom oraz emisji odorów 
Szczelna kanalizacja. Technologia tlenowa osadu czynnego, napowietrzanie wgłębne, strefy anoxyczne w reaktorze krytym stropem betonowym

45.
Poddawanie ścieków biologicznemu oczyszczaniu
Technologia osadu czynnego z symultanicznym usuwaniem substancji biogennych

46.
Usuwanie azotu i fosforu
jw.

47.
Usuwanie osadu i poddawanie dalszemu użyciu
Usuwanie osadu i flotatu z urządzenia flotacyjnego, po zagęszczeniu grawitacyjnym w zbiorniku osadów, wywóz do dalszej utylizacji w oczyszczalni ścieków innego podmiotu;

Stacja odwadniania osadu nadmiernego systemu Draimad-Teknobag włoskiej firmy Teknofanghi. Odwodniony osad może być wykorzystywany rolniczo.

48.
W przypadku fermentacji beztlenowej wykorzystywać metan do wytwarzania energii
Nie występuje

49.
Poddawać otrzymane ścieki oczyszczaniu trzeciego stopnia
Wymagane efekty oczyszczania otrzymywane są przy zastosowaniu oczyszczania dwustopniowego (mechaniczne + biologiczne), przy czym IIo wielofazowy.

50.
Regularnie prowadzić badania laboratoryjne ścieków oraz przechowywać ich wyniki
Zgodnie z obowiązującymi przepisami i posiadanym pozwoleniem wodnoprawnym. 

Dodatkowe zalecenia BAT dla ubojni 

51.
Czyszczenie samochodów na sucho poprzedzające czyszczenie wodą pod ciśnieniem
Rozwiązanie stosowane 

52.
Ciągłe zbieranie odpadów i segregowanie ich wzdłuż całej długości linii produkcyjnej, połączone z usprawnieniem procesów wykrwawiania i zbierania krwi oraz segregacją na etapach składowania i transportu odpadów
Rozwiązanie stosowane zgodne z projektem technologicznym

53.
Stosowanie dwóch odpływów z obszaru wykrwawiania (jeden do zbiornika na krew, drugi do instalacji ściekowej)
Rozwiązanie stosowane

54.
Zbieranie suchych odpadów z podłogi
Nie dotyczy instalacji 

55.
Usunięcie wszystkich zbędnych kranów z linii produkcyjnej
Zainstalowane tam gdzie są wymagane

56.
Używanie kranów z automatycznym odcięciem wody
Rozwiązanie stosowane w toaletach przyprodukcyjnych oraz na halach produkcyjnych

57.
Zarządzanie i monitorowanie instalacji sprężonego powietrza
Praca instalacji sterowana automatycznie 

58.
Zarządzanie i monitorowanie instalacji wentylacji
Rozwiązanie stosowane poprzez  pomiary wydajności i czyszczenie kanałów wentylacyjnych i central klimatyzacyjnych

59.
Stosowanie wydajnych wentylatorów 
Wg projektu wentylacji uwzględniającego potrzeby wymiany powietrza 

60.
Odcinanie wszelkich części materiału skórnego nieprzeznaczonego do garbowania zaraz po usunięciu skóry ze zwierzęcia
Nie dotyczy instalacji 

Dodatkowe zalecenia BAT dla ubojni drobiu

61.
Redukować emisje pyłu przy przyjmowaniu drobiu 
Rozładunek drobiu odbywa się w częściowo zamkniętym pomieszczeniu 

62.
Parowe oparzanie drobiu
W zakładzie zgodnie z projektem realizowana jest technologia przewidująca oparzanie drobiu w oparzelnikach z gorącą wodą 

63.
Izolowanie oparzelników, jeśli przejście na parowe oparzanie nie jest ekonomicznie zasadne


64.
Stosowanie specjalnych dysz, ograniczających zużycie wody w procesie usuwania piór
Rozwiązanie stosowane na całej linii uboju

65.
Ponowne użycie wody do transportu piór
Rozwiązanie stosowane 

66.
Używanie  sprawnie działających końcówek przy myciu drobiu podczas patroszenia
Rozwiązanie stosowane 

67.
Schładzanie tuszek przez zanurzenie bądź w tunelu oraz minimalizowanie zużycia wody podczas schładzania 
Schładzanie tuszek w tunelu z zastosowaniem dysz wody lodowej zamgławiających 

III.1.6.1. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej.

Firma prowadzi działania zmierzające do ograniczenia zużycia energii polegające na:

· stałym monitoringu zużycia energii, 

· systematycznych przeglądach urządzeń energetycznych w celu zmniejszenia zużycia energii.  Prowadzi to w szczególności do doboru i instalowania silników elektrycznych o mocach dobieranych indywidualnie do istniejących obciążeń, silników wielobiegowych a także falowników,

· eliminacji nadmiernego zużycia sprężonego powietrza przez prowadzenie regularnych przeglądów instalacji i sprężarek,

· oszczędnym i kontrolowanym zużyciu paliwa poprzez stosowanie nowoczesnych urządzeń grzewczych o wysokiej sprawności działania  i automatyki sterowanej temperaturą zewnętrzną. 
III.1.6.2. Metody zabezpieczenia środowiska przed skutkami awarii przemysłowej.

Na terenie zakładu podjęto działania zmierzające do zabezpieczenia środowiska przed skutkami awarii przemysłowej bądź ograniczenia jej wpływu na środowisko:

· utworzone strefy zagrożenia wybuchem w związku z istnieniem zbiorników na gaz płynny, 

· odporność ogniowa  konstrukcji budynków,

· wyposażenie kotłowni w detektor awaryjnego wypływu gazu powodujący samoczynne zamknięcie dopływu gazu do kotłów oraz energii elektrycznej w przypadku przekroczenie dopuszczalnego stężenia gazu w pomieszczeniu,
· lokalizacja zbiorników z substancjami niebezpiecznymi w pomieszczeniach ze szczelną  posadzką z odprowadzeniem ewentualnych wycieków do zbiornika retencyjnego ścieków surowych,

· w przypadku awarii urządzeń oczyszczalni wykluczającej jej pracę, ścieki będą zatrzymane w zbiornikach magazynujących i reaktorze co uniemożliwi przedostanie się ich do odbiornika. Zatrzymane ścieki będą wywiezione do oczyszczenia na innym obiekcie, 

· stosowanie Instrukcji Bezpieczeństwa Pożarowego w sprawie ochrony przeciwpożarowej  budynków i innych obiektów budowlanych i terenów, 

· opracowanie zakładowej procedury ewakuacji,

· szkolenia BHP i ppoż, wyposażenie zakładu  w sprzęt ppoż.

III.1.7. Sposoby ograniczania oddziaływań transgranicznych na środowisko.

W zakładzie uboju drobiu nie występują instalacje i urządzenia, które mogłyby spowodować transgraniczne oddziaływanie na środowisko. 

III.1.8. Bezpieczne dla środowiska zakończenie działania instalacji i urządzeń.  


Instalacja zostanie zlikwidowana zgodnie z wymogami prawa budowlanego, po uzyskaniu pozwolenia na rozbiórkę i w sposób uwzględniający wymogi ochrony środowiska, w tym przepisów ustawy o odpadach.  W początkowej fazie likwidacji zostaną usunięte wszystkie materiały zawierające substancje niebezpieczne oraz odpady, które będą przekazane do dalszego gospodarowania uprawnionym odbiorcom odpadów.  Kolejny etap to demontaż urządzeń technologicznych i składających się na infrastrukturę zakładu. Końcowa faza to rozbiórka obiektów kubaturowych bądź ich adaptacja do pełnienia innej funkcji niż obecna. Przewiduje się, że działania te nie spowodują zagrożeń dla środowiska.  
III.1.9.  Niezbędny zakres monitoringu. 


Niezbędny zakres monitoringu dla instalacji wynika z obowiązujących przepisów, w szczególności z:

· rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia  24 lipca 2006r.  w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego, w odniesieniu do:

1) wprowadzania oczyszczonych ścieków przemysłowych do rzeki,

2) wprowadzania oczyszczonych wód opadowych do rzeki,

· rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 23 grudnia 2004r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji, w odniesieniu do:

1) wprowadzania gazów do powietrza, 

2) przenikania hałasu to otoczenia,

· ustawy z dnia 18 lipca 2001r. Prawo wodne, w odniesieniu do ilości i jakości pobieranej wody oraz  kształtowania się lustra wody w studni.   

Z wymienionych rozporządzeń wynikają obowiązki:

· dokonywania co najmniej raz na 6 miesięcy podstawowej kontroli eksploatacji urządzeń oczyszczających w zakresie sprawdzenia stanu technicznego i sanitarnego separatora koalescencyjnego oraz współpracujących z nim urządzeń,

· pobór próbek ścieków wprowadzanych do rzeki w regularnych odstępach czasu z częstotliwością raz na dwa miesiące w miejscu, w którym ścieki są wprowadzane do rzeki,

· badania jakości ścieków w zewnętrznym laboratorium w zakresie wartości wskaźników wyszczególnionych w pozwoleniu,

· okresowych pomiarów hałasu w środowisku, raz na dwa lata.  

Ponadto niezbędne jest prowadzenie monitoringu polegającego na:

· ewidencji rodzajów i ilości wytwarzanych odpadów,

· ewidencji rodzajów i ilości substancji wprowadzanych do wód i powietrza z urządzeń składających się na instalację.  

Począwszy od 28 lipca 2007 r. pomiary jakości ścieków a także pomiary hałasu przenikającego do środowiska powinny być prowadzone przez laboratorium posiadające certyfikat wdrożonego systemu jakości lub certyfikat akredytacji w rozumieniu ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz.U. z 2004 r. nr 204, poz. 2087 ze zmianami).   

Wyniki pomiarów, o których mowa wyżej, prowadzący instalację przedstawia organowi ochrony środowiska (Starosta Brzeziński) i wojewódzkiemu inspektorowi ochrony środowiska (WIOŚ w Łodzi - Delegatura w Skierniewicach) na zasadach określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 27 lutego 2003r. w sprawie rodzajów wyników pomiarów prowadzonych w związku z eksploatacją instalacji lub urządzenia, przekazywanych właściwym organom ochrony środowiska oraz terminu i sposobów ich prezentacji.  

III.1.10.  Informacja o spełnieniu wymagań, o których mowa w art. 143 ustawy Prawo ochrony środowiska. 

Przedstawione wyżej opisy, szacunki i obliczenia wskazują, że zastosowana technologia spełni wymagania, o których mowa w art. 143 ustawy Prawo ochrony środowiska,  w szczególności uwzględniające: 

· stosowanie substancji o małym potencjale zagrożeń,

· efektywne wykorzystanie energii,

· zapewnienie racjonalnego zużycia wody oraz materiałów i paliw,

· stosowanie technologii bezodpadowych i małoodpadowych, 

· rodzaj, zasięg oraz wielkość emisji,

· wykorzystywanie porównywalnych procesów i metod, które zostały skutecznie zastosowane w skali przemysłowej,

· postęp naukowo-techniczny.

III.2. Wnioskowane dopuszczalne parametry emisyjne i jakości środowiska.

III.2.1. Dodatkowe parametry jakości środowiska.  

Nie zachodzi konieczność i nie przewiduje się ustalania dodatkowych parametrów jakości środowiska. 

III.2.2. Proponowane dopuszczalne wielkości emisji. 

III.2.2.1. Dopuszczalne wielkości emisyjne dla substancji wprowadzanych do powietrza. 


W związku z eksploatacją zakładu uboju kurcząt  są wprowadzane do powietrza substancje gazowe powstające w wyniku energetycznego spalania gazu płynnego w wodnych kotłach grzewczych (są to instalacje spalania paliw), których nominalne moce cieplne są niższe od 1 MW. Powoduje to, że nie stosują się do nich standardy emisyjne określone w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie standardów emisyjnych z instalacji, które dotyczą źródeł o nominalnej mocy cieplnej
 nie mniejszej niż 1,0 MW.  

Jednocześnie w razie braku standardów emisyjnych i dopuszczalnych poziomów substancji w powietrzu ilości gazów lub pyłów dopuszczonych do wprowadzania do powietrza ustala się na poziomie niepowodującym przekroczeń wartości odniesienia substancji w powietrzu. W pozwoleniu nie określa się wielkości emisji dla tych rodzajów gazów lub pyłów, które wprowadzone do powietrza nie powodują przekroczenia 10% dopuszczalnych poziomów substancji w powietrzu albo 10% wartości odniesienia; w takim przypadku w pozwoleniu wskazuje się rodzaje gazów i pyłów, których wielkości emisji nie określono. 

Uwzględniając wyżej wskazane zasady prowadzący instalację IPPC występuje z wnioskiem o udzielenie pozwolenia na wprowadzanie do powietrza gazów z poszczególnych  źródeł i emitorów zakładu uboju drobiu w Koziołkach gm. Dmosin: 

Źródło emisji
Emitor
Substancja

numer CAS
Emisja chwilowa 

[kg/h]
Emisja roczna [Mg/rok]

Kocioł Vitoplex 100 

z dwustopniowym palnikiem gazowym typu RS100 firmy RIELLO BURNERS o mocy znamionowej 895 kW 
E1
Dwutlenek azotu

10102-44-0
0,061625
154,0

Kocioł Vitoplex 100 

z dwustopniowym palnikiem gazowym typu RS100 firmy RIELLO BURNERS o mocy znamionowej 895 kW 
E2
Dwutlenek azotu

10102-44-0
0,061625
77,0

Kocioł Vitogas 100 GS1
E3
Ddwutlenek azotu

10102-44-0
0,002764
12,2

Roczna wielkość emisji
Dwutlenek azotu

10102-44-0
243,2

Z wymienionych źródeł jest również wprowadzany do powietrza tlenek węgla  w ilościach, które  nie powodują przekroczenia 10% wartości odniesienia dla substancji. 

Gazy będą wprowadzane do powietrza emitorami o parametrach:

     Lp.
Nr

emitora
Urządzenie
Natężenie 

przepływu spalin
h [m]
d [m]
Tsp  K




m3n/h
m/s




1
E1
Kocioł Vitoplex 100
1013
6,6
9
0,30
451

2
E2
Kocioł Vitoplex 100
1013
6,6
9
0,30
451

3
E3
Kocioł Vitogas 100
46
1,0
9
0,15
451

III.2.2.2. Dopuszczalne wielkości emisyjne dla substancji wprowadzanych do wód powierzchniowych.

Prowadzący instalację IPPC występuje z wnioskiem o udzielenie pozwolenia na odprowadzanie z terenu zakładu uboju drobiu w Koziołkach gm. Dmosin, do rzeki Mrogi, w km 43 + 900 :

1) ścieków przemysłowych biologicznie rozkładalnych, oczyszczonych w zakładowej, mechniczno-biologicznej oczyszczalni ścieków;

2) wód opadowych i roztopowych oczyszczonych w separatorze cyrkulacyjno-koalescencyjnym błota olejów i benzyn.

Wnioskuje się o określenie następujących warunków wykonywania uprawnień:

1) dopuszczalne ilości ścieków przemysłowych wprowadzanych do rzeki Mrogi

· średni odpływ dobowy Qdśr. = 559 m3/d;

· maksymalny odpływ dobowy Qdmax. = 727 m3/d;

· maksymalny odpływ godzinowy Qhmax. = 47 m3/h;

2) najwyższe dopuszczalne stężenia zanieczyszczeń w ściekach odprowadzanych do odbiornika oraz dopuszczalny stan tych ścieków: 
a) Pięciodobowe biochemiczne zapotrzebowanie tlenu (BZT5), oznaczane z dodatkiem inhibitora nitryfikacji

SBZT5 — 25 mg O2/l;

b) Chemiczne zapotrzebowanie tlenu (ChZT-Cr), oznaczane metodą dwuchromianową

SChZT-Cr — 125 mg O2/l;

c) Zawiesiny ogólne

Szaw. og. — 35 mg/l;

d) Azot ogólny

SNog. — 3 mg N/l;

e) Azot amonowy

SNNH4. — 20 NNNH4 mg/l;

f) Substancje ekstrahujące się eterem naftowym

SSEE. — 20 mg/l;

g) Temperatura — do 35 oC;

h) Odczyn — pH w zakresie 6,5 ÷ 9,0

3) W przypadku awarii urządzeń istotnych dla realizacji pozwolenia najwyższe dopuszczalne stężenia zanieczyszczeń w ściekach odprowadzanych do odbiornika podwyższyć o 50 % w stosunku do podanych w punkcie 2, przez czas nie dłuższy niż 48 godzin.

4) W przypadku rozruchu urządzeń istotnych dla realizacji pozwolenia (np. po usunięciu awarii), najwyższe dopuszczalne stężenia zanieczyszczeń w ściekach odprowadzanych do odbiornika podwyższyć o 30 % w stosunku do podanych w punkcie 2.

5) Określić najwyższe dopuszczalne stężenia zanieczyszczeń w oczyszczonych wodach opadowych i roztopowych odprowadzanych z nawierzchni utwardzonych (8 310 m2) oraz dachów (5 079 m2) kanalizacją  zakładową do rzeki Mrogi:

a) we wskaźniku Zawiesina ogólna 

—
100 mg/l;

b) we wskaźniku Substancje ropopochodne
—
15 mg/l; 

III.2.2.3. Wielkość emisji hałasu. 


Prowadzący instalację IPPC występuje z wnioskiem o ustalenie wielkości emisji hałasu wyznaczoną dopuszczalnymi poziomami hałasu poza zakładem, wyrażonymi wskaźnikami LAeq D i LAeq N  w odniesieniu dla terenów zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej oraz terenów zabudowy zagrodowej: 
· równoważny poziom hałasu dla pory dnia  (od 6:00 do 22:00)   -   55 dB(A)
· równoważny poziom hałasu dla pory nocy (od 22:00 do  6:00)   -   45 dB(A)
Rozkład czasu pracy źródeł hałasu występujących na terenie zakładu: 

Kod źródła hałasu
Nazwa źródła hałasu 
Czas pracy źródła





Z1, Z2
Skraplacze CH 1363 i CH 1463
cała doba

Z3 ÷ Z6
Wytwornice lodu WL 2400
pora dzienna

6oo – 22oo

Z7, Z8
Skraplacze CHN-308L


Z9
Skraplacz CHN-407P


Z10,Z11
Skraplacze CHN-612P


Z12
Skraplacz ACS503C


Z13 ÷ Z16
Wentylatory dachowe Das-250


Z17
Wentylator dachowy Silwent315


Z18, Z19,

Z21 ÷ Z24
Wentylatory ścienne 

HVE 230 AE


Z20
Wentylator dachowy Das-315


Z25 ÷ Z27
Wentylatory dachowe Roof Jett RJVL 5063


Z28 ÷ Z33
Aparaty grzewczo – went. Sahara Plus SW


Z34
Wentylator na myjni samochodów


B1
Budynek stacji dmuchaw
cała doba

III.2.2.4. Wnioskowana ilość i rodzaje odpadów dozwolonych do wytwarzania. 

Prowadzący instalację IPPC występuje z wnioskiem o udzielenie pozwolenia na wytwarzanie na terenie zakładu uboju drobiu następujących rodzajów i ilości odpadów:

L.p.
Rodzaj 

wytwarzanych odpadów
Kod
Odpad niebezp.
Ilość wytwarzanych odpadów

(Mg/rok)

1
Odpadowa tkanka zwierzęca
02 02 02
nie
18 296

2
Surowce i produkty nie nadające się do spożycia i przetwórstwa
02 02 03
nie
80

3
Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków – osad z flotatora
02 02 04
nie
2 520 

4
Osady z zakładowych oczyszczalni ścieków – osad nadmierny ze stacji odwadniania 
02 02 04
nie
60

5
Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
13 02 05*
tak
0,1

6
Opakowania z papieru i tektury 
15 01 01
nie
2,0

7
Opakowania z tworzyw sztucznych
15 01 02
nie
2,0

8
Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki)i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
15 02 03
nie
0,03

9
Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
16 02 13*
tak
0,02

10
Mieszaniny metali
17 04 07
nie
0,2

RAZEM
20 960,35

w tym odpadów niebezpiecznych
0,12

III.2.2.5. Ilości pobieranej wody podziemnej dla potrzeb instalacji. 

Prowadzący instalację IPPC występuje z wnioskiem o udzielenie pozwolenia na pobór wód podziemnych z ujęcia wód podziemnych zlokalizowanego na terenie Zakładu Uboju Drobiu w Koziołkach gm. Dmosin, z utworów czwartorzędowych o ustalonych zasobach eksploatacyjnych w wysokości Qe = 39,0 m3/h przy depresji Se = 12,87 m, w ilości i na warunkach ustalonych w dotychczas obowiązującym pozwoleniu wodnoprawnym znak: RŚ.6223-11/05 z dnia 8.09.2005r.:

Qmax.h = 39,0 m3/h,   Qmax.d = 764,0 m3/d 

III.3. Uzasadnienie dla proponowanych wielkości emisji.

Proponowane wielkości emisyjne dotyczą eksploatacji instalacji w warunkach jej normalnej pracy. Warunki odbiegające od normalnych, w szczególności rozruch lub zatrzymanie pracy  instalacji, nie powodują istotnie różnych wielkości emisji. Proponowane wielkości emisyjne nie powodują przekraczania standardów jakości środowiska. Wynikają one ze stosowania w bieżącej działalności firmy rozwiązań projektowych i organizacyjnych uwzględniających ograniczanie ilości substancji i energii wprowadzanych do środowiska. Dla instalacji będącej przedmiotem wniosku a także dla żadnego z urządzeń wchodzących w jej skład nie ustalono w stosownych przepisach standardów emisyjnych. 

Rozwiązania projektowe i organizacyjne stosowane w eksploatacji instalacji spełniają także zalecenia BAT formułowane dla przedmiotowej działalności.   

III.4. Wnioskowany zakres monitoringu i sprawozdawczość.

III.4.1. Monitoring ilości i jakości pobieranej wody. 

Proponuje się następujący zakres monitoringu poboru wód podziemnych oraz ich jakości:
a) pomiar ilości pobieranej wody ze studni głębinowej, z częstotliwością  raz na dobę o określonej godzinie,  

b) pomiar kształtowania się zwierciadeł wody statycznego i dynamicznego, z częstotliwością raz na pół roku (w powiązaniu z określeniem wydajności eksploatacyjnej studni). Jako punkt odniesienia dla zalegania lustra wody w studni zostanie przyjęta górna krawędź obudowy studni. Pomiary poprzez otwór piezometryczny w głowicy studziennej, za pomocą świstawki bądź elektronicznej świstawki hydrogeologicznej. Wyniki pomiarów odnotowywane w książce eksploatacji studni,

c) badania wody surowej dla wskaźników: barwa, mętność, zapach, odczyn, twardość ogólna, zasadowość, żelazo ogólne, mangan, chlorki, siarczany, azotyny, azotany, sucha pozostałość, z częstotliwością  raz w roku,  

d) okresowe badania fizykochemiczne, bakteriologiczne i organoleptyczne wody z częstotliwością i na zasadach określonych w przepisach sanitarnych. 

III.4.2.  Zakres monitoringu emisji.

III.4.2.1.  Monitoring ścieków.

III.4.2.1.1.   Monitoring ścieków przemysłowych. 

Proponuje się następujący zakres monitoringu ścieków przemysłowych:

· w zakresie pomiarów ilości ścieków: 

ciągły pomiar ilości odprowadzanych ścieków, 

· w zakresie pomiarów jakości ścieków: 

zgodny z koniecznym dla dokonania oceny spełnienia warunków obowiązujących przy wprowadzaniu tego rodzaju ścieków do wód określonych w przepisach, tj.: 

a) pobór próbek ścieków wprowadzanych do rzeki w regularnych odstępach czasu z częstotliwością raz na dwa miesiące w miejscu, w którym ścieki są wprowadzane do rzeki,

b) badania jakości ścieków w zewnętrznym laboratorium w zakresie wartości wskaźników wyszczególnionych w pozwoleniu. 

III.4.2.1.2.   Monitoring ścieków z wód opadowych i roztopowych. 

Proponuje się zakres monitoringu ścieków z wód opadowych i roztopowych zgodny z koniecznym dla dokonania oceny spełnienia warunków obowiązujących przy wprowadzaniu tego rodzaju ścieków do wód, określonych w przepisach, tj. przeprowadzanie przez zakład, co najmniej 2 razy do roku, przeglądów eksploatacyjnych urządzeń oczyszczających. Eksploatacja powinna  być zgodna z zaleceniami zawartymi w instrukcji obsługi i konserwacji urządzeń oczyszczających, a czynności z nią związane odnotowywane w zeszycie eksploatacji.

III.4.2.2. Monitoring emisji do powietrza

Na terenie zakładu występuje instalacja spalania energetycznego paliw, przy czym ze względu na moc używanych kotłów nie podlegają one warunkom określonych w przepisach o standardach emisyjnych. Z tego też względu wnioskuje się aby zakres monitoringu emisji do powietrza ograniczał się do ewidencji rodzajów i ilości substancji wprowadzanych do powietrza, sporządzanej w związku z opłatami za korzystanie ze środowiska.

III.4.2.3.  Monitoring hałasu. 

Proponuje się zakres monitoringu hałasu przenikającego do środowiska zgodny z przepisami w sprawie wymagań w zakresie pomiarów wielkości emisji tj. okresowy pomiar hałasu w środowisku z częstotliwością raz na dwa lata.   

III.4.2.4.  Monitoring wytwarzanych odpadów. 

Proponuje się zakres monitoringu wytwarzanych odpadów w postaci ewidencji odpadów zgodnej rozporządzeniem Ministra Środowiska w sprawie wzorów dokumentów stosowanych na potrzeby ewidencji odpadów oraz w sprawie zakresu informacji oraz wzorów formularzy służących do sporządzania i przekazywania zestawień zbiorczych. 

..............................................................................








podpis osoby upoważnionej

Spis załączników.

1. Akt notarialny dotyczący działek, na których został wybudowany zakład oraz kopia zaświadczenia o wpisie do ewidencji działalności gospodarczej

2. Lokalizacja zakładu

3. Decyzja o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu dla budowy ubojni

4. Pozwolenie na budowę oraz decyzja je zmieniająca

5. Wykaz pomieszczeń ubojni

6. Pozwolenie na użytkowanie obiektów budowlanych ubojni 

7. Zatwierdzenie projektu technologicznego ubojni przez Powiatowego Lekarza Weterynarii

8. Schemat organizacyjny firmy 

9. Zestawienie maszyn i urządzeń ubojni

10. Zapotrzebowanie czynników energetycznych do celów technologicznych

11. Schemat technologiczny oczyszczalni ścieków

12. Zbiorcze zestawienie wyników wiercenia otworu studziennego

13. Przekrój inwentaryzacyjny obudowy studni

14. Schemat blokowy procesu produkcyjnego w ubojni

15. Zatwierdzenie zasobów eksploatacyjnych ujęcia wód podziemnych

16. Pismo WIOŚ dot. aktualnego stanu jakości powietrza w rejonie lokalizacji zakładu

17. Raport z badań wody rzeki Mrogi 

18. Dane do obliczeń stanu zanieczyszczenia powietrza, ich wyniki oraz porównanie ze stężeniami dopuszczalnymi 
19. Certyfikat HACCP dla zakładu

20. Plan zagospodarowania terenu ubojni

21. Geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza kanału ściekowego

22. Projekt techniczno-technologiczny ubojni - rys. nr UD-107.00 (egz. nr 1 i 2). 







� EMBED Equation.3  ���





� EMBED Equation.3  ���








� Czas trwania deszczu miarodajnego obliczono wyłącznie celem określenia współczynnika opóźnienia. Obliczeniowy czas trwania deszczu miarodajnego przyjęto w wysokości t = 15 min.


� Nominalna moc cieplna źródła oznacza ilość energii wprowadzonej w paliwie do źródła w jednostce czasu przy jego nominalnym obciążeniu.
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